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FUR MEHR LEISTUNG.
MIT MEHR EFFIZIENZ.

Mit der OS.A95 prdsentiert BITZER den neuen Star in der Industriekdltearena: Er
erweitert den Leistungsbereich der BITZER Ammoniak-Schraubenverdichter nach oben
und ist im Verbundbetrieb mit den bestehenden OS.A Baureihen kombinierbar. Die in-
telligente Steuerelektronik sorgt mithilfe des neu entwickelten Leistungs- und Regel-
schiebers stets fiir hochste Effizienz und Giberwacht die Einsatzgrenzen. Die integrierte
Modbus-Schnittstelle tibernimmt die Kommunikation mit dem {ibergeordneten Anlagen-
regler. Erfahren Sie mehr Uber unsere Produkte unter www.intelligente-verdichter.de

DAS HERZ DER FRISCHE



Berliner Sauerbier

ie jetzt abgeschlossene Regie-
D rungsbildung in Berlin dhnelt in

so mancher Hinsicht der Suche
von Familienunternehmen nach einer
Nachfolge fiir den Firmenchef: Ein qua-
lend langsamer Prozess, von dessen
Erfolg doch so viel abhdngt. Und eine
seltsam undankbare Aufgabe, obwohl
es doch eigentlich um eine erstrebens-
werte, machtvolle Position geht, nicht
um den Verkauf von sauer Bier. Aber
am Ende, nachdem die jungen, dyna-
mischen Macher doch nicht so recht
in die Verantwortung gehen wollten,
muss es »der Alte« eben doch noch et-
was langer machen.
In Berlin sind es also die alte Koalition
und, das war nach dem Wahlergebnis
zu erwarten, auch die alte Kanzlerin,
die fiir den Rest der Legislaturperiode
Regierungsverantwortung  {iberneh-
men wollen. Die neuen, alten Partner
mussten dabei schon keine drei Wo-
chen nach Einigung auf ihren Koaliti-
onsvertrag hinnehmen, dass das Bun-
desverwaltungsgericht einem Passus
zu einer wesentlichen Logistik-Frage
den Boden unter den FiiRen wegzog:
»Wir wollen Fahrverbote vermeiden
und die Luftreinhaltung verbessern.
Die Kommunen wollen wir unterstiit-
zen, die Emissionsgrenzwerte im
Rahmen ihrer Luftreinhaltepldne mit
anderen MaBnahmen als mit pauscha-
len Fahrverboten einzuhalten.« steht
im Kapitel zu »Mobilitat und Umwelt«
auf Seite 76 des Koalitionsvertrags.
Nachdem am 27. Februar die Leipzi-
ger Richter genau solche Fahrverbo-
te als auch ohne bundeseinheitliche
Regelung zuldssig befunden haben,
diskutiert die Autofahrer-Nation aber
nun nichts anderes mehr. Manche
Feinstaub-belastete Kommunen ste-

Das BVL-Plddoyer zum
Diesel-Fahrverbot

hen damit ungeschiitzt unter dem
Druck der Grenzwerte und ziehen mehr
oder weniger unwillig ihre Diesel-Fahr-
verbots-Plane aus der Schublade.
Auch die Bundesvereinigung Logistik
zog am Tag der Urteilsverkiindung des
Bundesverwaltungsgerichts etwas
aus der Schublade: ein Papier ihres
Geschiéftsfiihrungs-Vorsitzenden Prof.
Dr.-Ing. Thomas Wimmer, das Daten
und Fakten zu einzelnen Antriebsar-
ten und zu moglichen Alternativen zu
den Verbotsszenarien verspricht. Es
gehe nicht um Benziner, Diesel oder
E-Auto, sondern um die schlaueste,
effektivste und umweltschonendste
Kombination bewdhrter und neuer
Technologien. Neben der Fahrzeug-
und Antriebstechnologie gebe es zu-
dem viele Optimierungsmoglichkeiten
der (urbanen) Logistik, mit denen die
Belastung in Ballungsrdaumen reduziert
werden konnten, so die BVL. Sie fin-
den solche Alternativen {ibrigens auch
in dieser Ausgabe der Frischelogistik:
Seien es Fahrzeug-Lésungen wie die
Plattform eCab, einem gemeinsam
von Al-ko Fahrzeugtechnik und ABT
Sportsline entwickelten, vollelektrisch
angetriebenen E-Transporter (S. 44)
oder IT-basierte Wege wie Bestands-
management-Software, die immer
mehr Handler einsetzen, um Verderb
und damit letztendlich auch unnétige
Transporte zu vermeiden (S. 46).

In Berlin bleibt also vieles beim alten.
Alles neu macht der Mai soll zumindest
fiir die Internetseite der Frischelogistik
gelten. Unser Team arbeitet momentan
an einem Relaunch mit mehr Inhalten
und — Ehrensache — einem frischerem
Design. Zur Ausgabe 3/2018 werden
wir sicher schon mehr verraten kon-
nen. Seien Sie gespannt!

Jetzt wiinschen wir Ihnen aber erst ein-
mal spannende Einsichten bei der Lek-
tire dieser »analogen« Ausgabe der
Frischelogistik!
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Unsere eine ganze Menge.
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Prozesse, Multichannel Sales,
durchgéngige Kalkulation und
Reporting, Rickverfolgbarkeit,
Qualitatsmanagement und vieles
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Auslastung VDKL-Kiihlhduser 2017

Die im VDKL zusammengeschlosse-
nen Kiithlhduser sind nach wie vor gut
ausgelastet. Die durchschnittliche Ge-
samtauslastung lag im Jahr 2017 bei
75,1%, 2016 waren es 76,0 %. Dieser
verhaltene Riickgang entspricht einer
grundsatzlich unauffalligen wirtschaft-
lichen Bewegung, in den letzten drei
Jahren lag die Auslastung mit durch-
schnittlich 75,8 % auf einem kontinu-
ierlich guten Niveau.

Das Kolner Institut fir Handelsfor-
schung (IfH) fragt bei seiner statisti-
schen Erhebung unter den VDKL-Kiihl-
hdusern die Plattenbelegung in
14 Produktgruppen ab.

Obwohl sich die Verdanderungen le-
diglich im unteren Prozent-Bereich
bewegen, bilden sie allgemeine Erndh-
rungstrends durchaus feststellbar ab.
Interessant dabei: Zwar wird der 6ffent-
liche Diskurs rund um Lebensmittel vor
allem von Themen wie »vegane und
vegetarische Erndahrung« oder dem Low-
Carb-Trend bestimmt. Trotzdem konnte
der VDKL gerade in den Produktgruppen
Schweinefleisch (plus 1,3%) und Back-
waren (plus 1,0%) Zuwdchse verzeich-
nen. Minimal riicklaufig waren die Ein-

84,0%

News --- News - News --- News -

Nicht-Erndhrungsgtter
(inkl. Pharma-Produkte und

Tiernahrung)

1,6%

Andere Erndhrungsglter.
8,0%

Fruchte, Obst.
6,4%

1,7%

Eiskrem
0y
12,9% Pizza, Pasta

Quelle: VDKL 2,7%

Durchschnittliche
Palettenbelegung
im Jahr 2017

Butter, Molkereiprodukte
3,2%

Schweinefleisch
13,8%

\ Gefligel, Wild, Lamm
ull 4,8%

’,’\Fische, Meeresfriichte
y 10,5%

Allgemeine Tiefkihlkost
17,2%

Diese Produkte lagerten 2017 in Deutschlands Kiihlhdusern

lagerungen in den Gruppen »Gefliigel,
Wild, Lamm« und »Fisch, Meeresfriich-
te« (beide minus 1,1%).

Grundlage fiir die Statistik zur Auslas-
tung Deutscher Kiihlhduser ist eine
langfristige Forschungs-Reihe des In-
stituts fiir Handelsforschung in Koln.
Monatlich melden VDKL-Mitglieder die
Auslastungs-Zahlen ihrer Kiithlhduser,

dabei machen sie auch detaillierte
Angaben iiber alle wesentlichen Pro-
duktgruppen.

An der deutschlandweit einmaligen
Forschungs-Reihe beteiligen sich rund
70 % aller VDKL-Kiihlhduser. Damit ha-
ben die Zahlen einen reprasentativen
Aussagewert und geben verldssliche
Trends wider.
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2015 78,4% 79.2% 79.2% 80,8%

79,9% 77.4% 73,5% 71,6% 72,7%

721% 77.6% 74,3% 76,4%

2016 78,8% 81,5% 80,1% 83,0%
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2017 75.9% 79.8% 78.2% 78,3%

76.9% 74.5% 74.8% 73.5% 73.7%

72.3% 73.5% 69,8% 75.1%

Entwicklung der Auslastung der VDKL-Kiihlhduser in den Jahren 2015—2017



Technische Kommission informiert sich iiber Drohnen-Einsatz im BLG-Lager

Anfang des Jahres 2018 trafen sich die
Teilnehmer der Technischen Kommissi-
on des VDKL zu einer Sitzung in Kleve am
Niederrhein. Auf dem Programm stan-
den aktuelle technische Themen rund
um die temperaturgefiihrte Logistik.

Nach der Sitzung besichtigte die Grup-
pe den BLG-Lagerstandort in Emme-

‘_.‘"'_

rich. Das Unternehmen realisiert an
diesem Standort unter anderem die
Inventur sowie Regal- und Gebdude-
kontrollen mithilfe des Einsatzes von
Drohnen. Wie genau das funktioniert,
konnten die Teilnehmer live bei ope-
rativen Lagerprozessen beobachten.
VDKL-Geschéftsfuihrer Jan Peilnsteiner:

»Was auf den ersten Blick wirkt wie ein
High-Tech-Spielzeug, ist tatsdchlich
der Live-Test der ndchsten Entwick-
lungs-Stufe in unseren Kiihlhdusern.«
Angeregt und intensiv wurden im An-
schluss Vorteile, Nachteile und Kosten
dieser neuen innovativen Prif- und
Uberwachungstechnik diskutiert.

Am BLG-Standort Emmerich kontrolliert die Drohne (iblicherweise die Lagerbestinde,
hier fotografierte sie ausnahmsweise die Technische Kommission des VDKL

In diesem Jahr treffen sich am 21. Juni
2018 die VDKL-Mitglieder in Diissel-
dorf. Im Rahmen der ordentlichen
Mitgliederversammlung wird unter
anderem ein neuer Vorstand gewahlt.
Spater wird der »konservative Rebell«
der CDU, Wolfgang Bosbach, seinen
Standpunkt zu den aktuellen Heraus-
forderungen Deutschlands klar ma-
chen — wie gewohnt pointiert und mit
klaren Aussagen. Ausklingen wird der
Tag dann entspannt und gemiitlich mit
frischem Altbier und rheinischen Spe-
zialitaten.

Eingeladen sind alle VDKL-Mitglieder,
mehr Informationen unter
www.vdkl.de.

Wolfgang Bosbach (CDU) hat einen
klaren Blick darauf, wie Politik in
Deutschland ist und eine ebenso klare
Meinung dazu, wie sie sein sollte

Wir informieren Sie gerne

Der Verband Deutscher Kithlhduser
und Kuhllogistikunternehmen e. V.
(VDKL) ist ein Zusammenschluss
von Unternehmen, die im Bereich
temperaturgefiihrter Lagerung,
Distribution und Logistik tatig sind
(Logistikdienstleister, Industrie,
Handel, Zulieferer).

Der VDKL vertritt ca. 85 % aller gewerb-
lichen Kiihlhauser in Deutschland.

Frankische StraBBe 1
53229 Bonn

Tel. (02 28) 2 01 66-0
Fax (02 28) 2 01 66-11
info@vdkl.de
www.vdkl.de
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Lager- und Regaltechnik

Ohne Stau auf der
Tiefklhlstrecke

Interroll hat seine modulare Forderer-Plattform MCP mit der dezentral gesteuerten Roller-
drive-Antriebstechnik nun auch fiir Einsatzumgebungen von bis zu -30°C ausgelegt. Damit
sollen die Vorteile eines effizienten, staudrucklosen Materialflusses nun auch in der Tiefkihl-

logistik verflighar werden.

eit ihrer Markteinfiihrung im
Sjahr 2014 setzen Systeminteg-

ratoren und Anlagenbauer die
Modular Conveyer Platform (MCP)
von Interroll auf der ganzen Welt
fur anspruchsvollste Materialfluss-
l6sungen ein. Ein wichtiger Grund
fur den Erfolg dieses Forderers ist
seine Modularitdt: Die MCP ldsst
sich als Baukastenlosung — analog
zum Legostein-Prinzip — flexibel aus
Plug-and-Play-Standardkomponen-
ten zusammenstellen und erweitern.
Das erleichtert nicht nur Planung,
Installation und Wartung, sondern
sorgt auch fur kurze Lieferzeiten.
Zudem erfolgt die Anbindung der
Fordererplattform an {ibergeordnete
IT-Systeme durch eine konsequente
Standardisierung der Schnittstellen-
technik. Die Module sind vorverka-
belt und lassen sich auf Tastendruck

Plug and Play Rollerdrive fiir die Tief-
kiihl-Fordererplattform MCP.

fiir die gewiinschten Feldbustechno-
logien, etwa Ethercat, Profinet oder
Ethernet/IP, einrichten.

Im Gegensatz zu konventionellen
Forderstrecken, bei denen zentra-
le 400-Volt-Getriebemotoren lange
Flachbdander — unabhédngig von tat-
sdchlich  vorhandenem  Férdergut
— rund um die Uhr antreiben, las-
sen sich auf Grundlage der MCP und
24-Volt-Motorrollen, der Rollerdrive
von Interroll, ein intelligentes, dezen-
tral gesteuertes und angetriebenes
Fordersystem aufbauen. »Bei unse-
rer Losung gibt es keine zentrale An-
triebsstation, die kompakten Antriebe
befinden sich in jeder einzelnen For-
derzone. Durch diesen Aufbau ldsst
sich jede Férderzone individuell und
automatisiert zu- oder abschalten.
Das bietet den Vorteil, dass es nur
dann zu einer Bewegung im Forder-

system kommt, wenn Fordergut vor-
handen ist«, erklart Tibor Matskassy,
Leiter Conveyor & Storage Projects
bei Interroll in Wermelskirchen. Dabei
werde jeweils immer nur der Roller-
drive angetrieben, der gerade fiir den
optimalen Durchfluss der Fordergiiter
benétigt wird. Dies erschlieBt nach
Angaben des Herstellers ein Potenzial
bis zu 5o Prozent bei der Energieein-
sparung sowie eine deutliche Larm-
und VerschleiBminderung.

Staudruckloser Materialfluss bei
bis zu -30°C

Die Vorteile dieser modernen L&sung
kdnnen nun auch fiir Férderldsungen im
Tiefkiihlbereich genutzt werden. Chris-
tian Hagmaier, Global Product Mana-
ger flir die modulare Forderer-Plattform
MCP: »Seit Jahrzehnten bestimmen
— und beschranken - konventionelle
Stetigforderer die Moglichkeiten des
Materialflusses in der Tiefkiihllogistik.
Ab sofort bietet Interroll eine flexible
Alternative: Wir haben die wichtigsten

schelogistik | 2-2018



Lager- und Regaltechnik

So ist ein Trommelmotor von Interroll aufgebaut.

Bauteile unserer modernen Forderer-
plattform fiir den Einsatz bei bis zu -30°C
ausgelegt. Mit diesen speziell modifi-
zierten Kurven, Geraden, Ausschleusern
und ihrem hocheffizienten Antrieb lasst
sich nun auch in der Tiefkiihllogistik ein
staudruckloser und vereinheitlichter Ma-
terialfluss verwirklichen.«

Wie bei der bewdhrten Férderer-Platt-
form von Interroll kann so eine leis-
tungsstarke Materialflusslosung
fir den Tiefkiihlbereich flexibel aus

Plug-and-Play-Standardkomponenten
zusammengestellt und bei Bedarf er-
weitert werden. Das erhdht nach Uber-
zeugung des Intralogistik-Anbieters
mit Sitz in Sant’Antonino im Schweizer
Kanton Tessin nicht nur die Arbeits-
produktivitdt unter diesen extremen
Umgebungsbedingungen, sondern
verschafft Systemintegratoren in der
Planungsphase entscheidende Vortei-
le. Dank einer benutzerfreundlichen
Planungssoftware, die Interroll kosten-

los bereitstellt, lassen sich beispiels-
weise schon bei der Projektierung
Arbeitsschritte vereinfachen und Kun-
denwiinsche flexibel beriicksichtigen.

Unter extremen
Einsatzbedingungen getestet

Um sicherzustellen, dass die modifi-
zierte Forderer-Plattform problemlos
im Tiefkiihlbereich verwendet werden
kann, fiihrten die Ingenieure am Inter-
roll Research Center in Baal umfang-

Hygiene-Antriebstechnik der ndchsten Generation

Interroll hat eine neue Trommelmotoren-Plattform eingefiihrt, die
den Kunden einen deutlichen Zusatznutzen liefern soll. Basis fir
die Vorteile der neuen Antriebsgeneration ist die modulare Platt-
formstrategie des Unternehmens. Mit einer einzigen Losung las-
sen sich so praktisch alle gangigen Einsatzszenarien in der Nah-
rungsmittelindustrie abdecken, betont Interroll.

Alle asynchronen und synchronen Trommelmotoren passen nun
aufgrund identischer Achsen in dieselbe Halterung. Uber eine
erweiterte Anzahl von Getriebestufen lasst sich ein noch grofie-
res Geschwindigkeitsspektrum bedienen. Auf diese Weise wird
es flr Systemintegratoren leichter, individuelle Vorgaben beim
Durchsatz fiir eine Forderlosung zu erfiillen. Zudem sind samt-
liche Optionen wie Drehgeber, Bremse oder Riicklaufsperren fiir
alle Motorenvarianten der neuen Plattform verfiighar und frei
kombinierbar.

Auch anspruchsvollste Hygieneanforderungen in der Lebensmitte-
lindustrie erfordern in Zukunft kein planerisches Kopfzerbrechen
mehr: Die Antriebslosungen verfiigen zum Beispiel tiber die Klas-
se |-Zertifizierung der European Hygienic Engineering & Design
Group (EHEDG) und erfiillen die Materialanforderungen, die die
USDA/FDA und die EU-Verordnung EG 1935/2004 an den Einsatz
im Nahrungsmittelbereich stellen. AufSerdem sind die kompak-
ten Antriebe mit dem hdchsten IP69k-Schutz ausgestattet, was
eine griindliche Reinigung von Anlagen wesentlich vereinfacht.
SchlieBlich konnen die Motoren fiir spezielle Einsatzbereiche pro-
blemlos mit einer Spezialgummierung versehen werden, etwa fiir
die Verwendung bei formschliissig angetriebenen thermoplasti-
schen Bandern.

Ihre Starken spielt die neue Trommelmotoren-Plattform laut In-
terroll nicht nur beim Betrieb aus. Auch die Installation, Montage
und Wartung seien wesentlich vereinfacht worden. Die steckbare
Verbindung sorgt als echte Plug-and-play-Losung fiir eine schnel-
lere und einfachere Erstinstallation, Wartung und Reparatur. Das
ermoglicht spirbare Zeit- und Kostenersparnisse und reduziert
zudem eventuelle Stillstandzeiten einer Anlage.

Reinigung einer Férderanlage im Wash-Down-Bereich.



Lager- und Regaltechnik

reiche Priifungen sowie Dauer- und
Anlauftests bei Tiefsttemperaturen bis
-30°C durch. Dabei liberliefien die Ex-
perten nichts dem Zufall: Denn nicht
nur das Ausdehnungsverhalten der
verwendeten Metalle und Kunststoffe
bei unterschiedlichen Temperaturen
kann zu Funktionsbeeintrdachtigungen

fiihren. Kritisch ist es auch, wenn un-
geeignetes Ol und Fett bei sinkenden
Temperaturen zdhfliissiger wird.

Der Offentlichkeit wird die neue Losung
erstmals vom 20. bis 23. Madrz 2018 auf
der Anuga Foodtec in K6ln vorgestellt.
Produziert werden die entsprechen-
den Forderer fiir die Tiefkiihllogistik zu-

ndchst fiir europdische Kunden am glo-
balen Interroll-Kompetenzzentrum fiir
Forderer und Sorter in Sinsheim. Eine
Markteinfithrung der entsprechenden
Produkte in Amerika und Asien ist fiir
die nahe Zukunft geplant. |
Interroll ist auf der Anuga Foodtec,
Halle 10.1, Stand C28.

Universitat Parma vergleicht Hygiene am laufenden Band

Neben Betriebskosten und Produktivitat spielt vor allem die Hygie-
ne in der Lebensmittelbranche die zentrale Rolle. Welche Vor- und
Nachteile auf diesem Gebiet bieten die vorhandenen Antriebs-
technologien, die bei Forderbandern in sensiblen Umgebungen
zum Einsatz kommen? Das Institut fiir Lebensmittelwissenschaf-
ten der Universitdt Parma hat Getriebe- und Trommelmotoren ver-
glichen und beide Technologien auf Herz und Nieren gepriift.

Um Waren von einem Ort zum anderen zu beférdern, werden
auch bei der Lebensmittelverarbeitung (blicherweise mittels
Elektromotoren angetriebene Forderbdnderbdander eingesetzt.
Oft werden hierzu Getriebemotoren verwendet, die meist neben
oder unterhalb der Forderstrecke angebracht und die tiber ein
Kraftiibertragungssystem (Riemen oder Kette) mit einer oder meh-
reren der Rollen des Forderbandes verbunden sind. Diese auf-
windige Ubertragungsmechanik wird mit dem Einsatz kompakter
Trommelmotoren uberfliissig. Hier wird das notige Drehmoment
von Rollen erzeugt, in denen bereits ein kompakter Elektromo-
tor integriert ist. Dass solche Systeme bei Platzmangel und der
Erstinstallation Vorteile fiir sich verbuchen kdnnen, liegt auf der
Hand. Motoren, die die Forderbander antreiben, miissen hier nicht
extern angebracht, sondern sind Bestandteil des Forderrahmens.
Die an der Universitat Parma durchgefiihrte Studie hat sich einge-
hend mit der Frage beschaftigt, welche Vor- und Nachteile Trom-
mel- und Getriebemotoren in der betrieblichen Praxis bieten. Un-
terstiitzt wurden die Forscher bei ihrer Arbeit von Interroll, einem
der weltweit fithrenden Hersteller fiir Materialflusslosungen.

Bei den Anwendungen in der Lebensmittelindustrie identifiziert
die Studie drei mogliche Falle, bei denen jeweils unterschiedlich
konzipierte Antriebslosungen zum Einsatz kommen. Hygienisch
eher unkritisch sind Forderstrecken, die sich im Non-Food-Be-
reich, also auf3erhalb der eigentlichen Lebensmittelverarbeitung
befinden. Solche Verarbeitungszonen finden sich zum Beispiel
dort, wo bereits verpackte Waren transportiert werden. Beim zwei-

ten Anwendungsfall, dem Food-Bereich, geht es um eine Situati-
on, bei der Lebensmittel mit der Umgebung in Kontakt kommen
und die Forderanlage trocken und manuell gereinigt werden soll.
Das dritte Szenario betrifft Washdown-Bereiche, in denen mikro-
biologisch anfdllige Lebensmittel mit der Umgebung in Kontakt
kommen und in denen es daher erforderlich ist, die Forderanlage
mit Wasser und Reinigungsmitteln, zum Beispiel per Hochdruck-,
Schaum- oder Geleinsatz, in besonders kurzen Zeitabstanden zu
reinigen.

So ergibt sich eine Beurteilungsmatrix (siehe Grafik), bei der drei
mogliche Anwendungsszenarien unter sechs Kriterien zu untersu-
chen waren. Zu jedem dieser Kriterien wurden wiederum Unteras-
pekte festgelegt, die jeweils identisch abgefragt wurden, so zum
Beispiel beim Thema Hygiene die Anfalligkeit fiir Verschmutzun-
gen. Bei leicht quantifizierbaren Grofen, also dem Energiever-
brauch, der Gerdusch- und Warmeentwicklung wurden entspre-
chende Messungen vorgenommen. Zur konkreten Umsetzung der
Untersuchung wahlten die Forscher jeweils einen Getriebe- und
einen Trommelmotorentyp aus.

Deutlich sind die Ergebnisse der Studie hinsichtlich der Einhal-
tung von Hygieneanforderungen. Hier schlagen sich Trommelmo-
toren durch ihre Verkapselung, die Keimen wenig Angriffsflache
bietet und leicht mit Hochdruckstrahlern zu reinigen ist, in allen
drei Anwendungsszenarien besser als die zum Vergleich heran-
gezogenen Getriebemotoren. Bei Subkriterien, zu denen unter
anderem die Verschmutzungsgefahr, Reinigungsmoglichkeiten
und Zugdnglichkeit sowie die Kontaminationsgefahr mit Keimen
gehoren, zeigen Trommelmotoren im Vergleich meist deutliche
Vorteile.

Die komplette Studie findet sich unter
www.interroll.de/de/support/white-papers/

Kriterien Non-Food-Bereich Food-Bereich Reinigungsbereich
(»Washdown«)
Getriebe- | Trommel- | Getriebe- | Trommel- | Getriebe- | Trommel-
motor motor motor motor motor motor
Installation & Wartung + ++ e
Hygiene + + o+
Platzbedarf + LS 4+
Energieverbrauch ++ + = =
Warmeentwicklung + + = =
Gerduschentwicklung ++ + +

Die Ergebnisse der Studie der Universitit Parma im Uberblick
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»Lebensmittelbranche ist ein Innovationstreiber«

Lager- und Regaltechnik

Interview mit Jorg Mandelatz, Geschafts-
fihrer der Interroll Fordertechnik GmbH
in Wermelskirchen und verantwortlich fiir
den Vertrieb in Zentraleuropa.

Welche Rolle spielt die Lebensmittelbran-
che fiir Interroll?

Die Lebensmittelindustrie, also alle Unter-
nehmen, die sich von der eigentlichen Ver-
arbeitung bis hin zur Sortierung, Lagerung
und Transport der verpackten Lebensmittel
beschaftigen, ist traditionell einer unserer
wichtigsten Kernmarkte. Die besonderen
Anforderungen, die hier gestellt werden,
sind auBerdem ein Innovationstreiber fiir
unsere Produktentwicklung. Dabei setzen
wir neben Qualitat, Wirtschaftlichkeit und
Steigerung der Produktivitat vor allem auf
die Einhaltung hochster Standards bei der
Hygiene. Beispiele sind IP6gK und EHEDG.
AufRerdem sorgen wir dafiir, dass Anwen-
der auch unter extremen Einsatzumge-
bungen vom technischen Fortschritt profi-
tieren konnen. Deshalb haben wir unsere
modulare Plattform fiir die staudrucklose
Forderung auch fiir den Tiefkiihlbereich fit
gemacht.

Werden Sie dieses Angebot in den ndchs-
ten Jahren weiter ausbauen?

Wirwerden unseren Innovationskurs aufal-
len Produktfeldern konsequent fortsetzen.
Neben den ultra-hygienischen Produkten
wie beispielsweise unserem zertifizierten
Trommelmotor sind die modulare Interroll
24-Volt-Forderplattform und der Crossbelt
Sorter hocheffiziente und wartungsarme
Losungen beim Materialfluss. Mit der neu-
en Trommelmotorenplattform erfiillen wir
etwa viele Anforderungen unserer Kunden
beziiglich hherer Bandspannungen, mehr
Dynamik sowie Leistung und erweiterten
Hygieneanforderungen. Gleichzeitig be-
schaftigen wir uns intensiv mit dem Thema
»Industrie 4.0«. Unsere Kunden konnen
sich also auf weitere Innovationen freuen.

Mit welchen Exponaten, die fiir die Lebens-
mittelindustrie interessant sind, wird In-
terroll auf der diesjdhrigen Anuga Foodtec
vertreten sein?

Auf der Messe werden wir erstmals unsere
modulare Fordererplattform fir Tiefkiihlan-
wendungen der Offentlichkeit prédsentie-

Jorg Mandelatz

ren. Anwender bekommen damit die Mog-
lichkeit, eine weltweit bewdhrte Losung
auch unter extremen Einsatzbedingungen
einsetzen zu konnen. AuBerdem werden
wir unsere neuesten Entwicklungen bei
asynchronen und synchronen Trommel-
motoren ausstellen sowie deren maogliche
Anwendungsbereiche aufzeigen. Mit die-
sen Losungen konnen Anwender flexible
und leistungsstarke Materialflusslosungen
realisieren — auch und gerade unter hygie-
nisch sensiblen Einsatzbedingungen.

Anzeige

CHILLVENTA
AWaRD 2018

SUPPORTED BY

zatab | KKA

CONNECTING
XPERTS.

Innovationstreiber
gesucht

Nirnberg 16.-18.10.2018

Sichern Sie sich die Aufmerksamkeit eines hoch-
karatigen Publikums aus Branchengrof3en, Fach-
presse und Politik. Uberzeugen Sie mit realisierten
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Liftung und Warmepumpen!
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Lager- und Regaltechnik

Einmal Paris in 24 Stunden

Auchandirect.fr beschreitet zusammen mit Knapp neue Wege fiir den Online-Lebensmittel-
handel. In einem neuen Distributionszentrum bei Paris kommt in drei Temperaturbereichen
Kommissioniertechnik der Osterreicher zum Einsatz.

eue Technologien haben die
N Weise, wie Personen ihre Ein-

kaufe tatigen, stark beeinflusst.
Der Trend, online zu bestellen, ist
mittlerweile auch in der Lebensmit-
telbranche angekommen. Die Heraus-
forderungen liegen vor allem darin,
dass Lebensmittelhdndler zusatzlich
zu den bisherigen Groflauftragen fiir
die Filialbelieferungen auch kleine
Auftrdge bearbeiten missen. Dabei
steht die Einzelstiickkommissio-

nierung im Vordergrund. AuBerdem
mochten Endkunden innerhalb kiir-

An den Pick-it-Easy-Arbeitspldtzen erfolgt die Kommissio-
nierung im Ware-zur-Person-Prinzip direkt in die Taschen.
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zester Zeit — wenn moglich sogar am
selben Tag — beliefert werden.

Neues Distributionszentrum in
Chily Mazzarin

Auchandirect.fr, ein Tochterunternehmen
des franzosischen Lebensmittelhdndlers
Auchan, hat sich auf den Online-Le-
bensmittelhandel spezialisiert. Fiir die
Logistik im neuen Distributionszentrum
entschied sich das Unternehmen fiir eine
Zusammenarbeit mit Knapp. Die Losung
in Chily Mazzarin in der Ndhe von Paris
ging dieses Jahr erfolgreich in Betrieb.

Auchan stand vor der Herausforde-
rung, Bestellungen innerhalb von 24
Stunden abzuwickeln und eine zeit-
gerechte Belieferung seiner Kunden
in der Region Paris zu garantieren. Mit
E-Grocer, einer speziell fiir den On-
line-Lebensmittelhandel konzipierten
Systemlésung, werden Online-Bestel-
lungen effizient abgewickelt.

Optimale Losung fiir E-Commerce

In drei verschiedenen Temperatur-
bereichen werden Waren fiir das Tro-
cken- und Frischesortiment sowie

Das Herzstiick des Lagers bildet das Lager- und Kommissio-
niersystem OSR Shuttle. Fiir fertiggestellte Auftrdge dient es
zudem als Versandpuffer.
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Obst- und Gemiiseartikel direkt in die
Taschen des Endverbrauchers kom-
missioniert. Ein OSR Shuttle stellt
Mittel- und Langsamdreher unter be-
sonders ergonomischen Bedingun-
gen bereit. Die Kommissionierung
der schnelldrehenden Artikel erfolgt
direkt aus dem Fachbodenregal- be-
ziehungsweise dem Durchlaufregal-
lager. E-Grocer kombiniert automati-
sche und manuelle Losungen so, dass
Kundenauftrage optimal abgewickelt
werden konnen.

Der Weg durch das Lager

Im Wareneingang werden die angelie-
ferten Artikel ibernommen und in den
geeigneten Lagerbereich transportiert.
Leere Auftragsbehdlter werden auto-
matisch entstapelt und im Rahmen
des sogenannten Baggings mit einem
Vinylsack versehen. Sowohl flr das
Trockensortiment als auch fiir Frische-
artikel steht jeweils ein Paletten- be-
ziehungsweise Durchlaufregallager fiir
die Kommissionierung von schnelldre-
henden Artikeln zur Verfiigung. Durch
die Zusammenfassung zu Batchauf-
tragen werden Schnelldreher weg- und
zeitoptimiert kommissioniert.

Das OSR Shuttle ermdglicht eine platz-
sparende und effiziente Lagerung der
Behélter. Das leistungsstarke Lager-
und Ware-zur-Person-System  stellt
die Quellbehélter in der richtigen
Sequenz fiir die Kommissionierung
an den angebundenen »Pick-it-Easy
Health«-Arbeitspldatzen bereit. Die

Lager- und Regaltechnik

Kurzinfo Projekt Auchandirect.fr

Standort

Chily Mazzarin, Frankreich

Lagergrofie

12 600 Quadratmeter

Temperaturbereiche

Trockensortiment: +20°C

Frischesortiment: +2 bis +4°C

Obst- und Gemiisesortiment: +6 bis +8°C

Tiefkiihlbereich: -18 °C

Leistung Durchschnittlich 870 ooo Bestellungen pro
Jahr/2800 pro Tag
Umftillen 7 Arbeitspldtze Trockensortiment

¢4 Arbeitspldtze Frischesortiment

Arbeitsplatze

8 Pick-it-Easy Health-Arbeitsplatze fiir das
Trockensortiment

4 Pick-it-Easy Health-Arbeitsplatze fiir das
Frischesortiment

OSR Shuttle

OSR Shuttle Lager- und Kommissioniersystem:
8 Gassen (17 Module zu je 16 Ebenen) —
34816 Stellpldtze

OSR Shuttle Versandpuffer

2 Gassen (16 Module zu je 16 Ebenen) —
4096 Stellplatze fiir das Trockensortiment

OSR Shuttle Lager- und
Kommissioniersystem

Versandpuffer mit 5 Gassen (17 Module zu je
16 Ebenen) — 10 880 Stellplatze fiir das Frische-
sortiment

Software

Benutzeroberflache ist nach dem Ea-
sy-Use-Bedienkonzept gestaltet und
leitet die Mitarbeiter durch den Kom-
missionierprozess. Ein Lichtleitsystem
erkennt Fehler beim Kommissionieren.

Obst und Gemiise direkt aus
einem Fachbodenregal

Die Kommissionierung des Obst- und
Gemiisesortiments erfolgt direkt aus
einem Fachbodenregal in die Auftrags-

sehr einfach gestaltet und Pickfehler werden reduziert.

Kisoft WCS, Kisoft SRC, RF-Picking, Kisoft SCADA,
Kisoft Command

behélter. Die Behdlter werden dafiir
aus dem OSR Shuttle ausgelagert und
im Kommissionierbereich zur Verfi-
gung gestellt. Nachdem die Artikel in
die jeweiligen Auftragsbehdlter kom-
missioniert wurden, werden diese zur
Zwischenlagerung an das OSR Shuttle
ibergeben. Fiir das Trockensortiment
steht ein eigenes Shuttle-System zur
Verfiigung, welches als Versandpuffer
genutzt wird.

Fertiggestellte Auftrige werden bis
zum Versand eingelagert. Sind die Auf-
trage fiir eine Tour fertiggestellt, wer-
den die Behélter automatisch aus dem
OSR Shuttle im Frischebereich oder
aus dem OSR Shuttle-Versandpuffer fiir
das Trockensortiment ausgelagert und
automatisch gestapelt. Die Stapelung
erfolgt in umgekehrter Liefersequenz,
was die Auslieferung noch effizienter
machen soll.

»Wir haben uns fiir eine Zusammen-
arbeit mit Knapp entschieden, weil
wir nicht nur auf der Suche nach der
besten technischen Losung fiir unser
E-Commerce-Projekt waren, sondern
auch nach einem Partnerunterneh-
men, dem wir vertrauen kénnen, lobt
Alexandre Chantry, Projektleiter bei
Auchandirect.fr die Zusammenarbeit
mit Knapp. |

11



Fahrzeuge, Aufbauten, Trailer

CUhltransporte steuern
und optimieren

Nordfrost ist international mit Kithilmaschinen-Telematik unterwegs und hat 50 Thermo King
SLXi-Multitemp-Kithimaschinen von Grofe Kracht bezogen. Deren Service bezieht sich dabei nicht
nur auf die Installation der Mehrkammer-Gerate. Auch die langfristige Instandhaltung im Rahmen
von Vollwartungsvertragen sowie Telematik-Services gehdren zur Vereinbarung

ie Nordfrost mit Hauptsitz im
Dfriesischen Schortens bietet

der gesamten Lebensmittelin-
dustrie, dem GroB- und Einzelhandel
sowie Im- und Exporteuren ganzheit-
liche Logistikkonzepte mit individu-
ellen Services rund um Lager und
Transport. In Deutschland unterhalt
das Unternehmen 35 Tiefkiihl-Lo-
gistikstandorte und verfiigt damit
Uber ein eigenes Netzwerk fiir die
schnelle bundesweite Zustellung von
Sammelgutsendungen. Europaweite
Sendungen werden durch die eigene
internationale Spedition der Nord-
frost gefahren beziehungsweise in
einzelnen Landermarkten durch aus-
gesuchte Partner verteilt.
Die internationale Spedition der Nord-
frost ist in Osnabriick direkt an der
Autobahn A1 gelegen und fiihrt gren-
zliberschreitende Verkehre in Eigenre-
gie durch. Seit 2010 gehort sie zu dem
Familienunternehmen, trat aber bis
Ende des Jahres 2017 noch als RTS Ro-
adrunner Transport Service am Markt
auf. Die von den Osnabriickern orga-
nisierten Kiihltransporte werden auf
internationalen Relationen hauptsach-
lich im Sammelgutverkehr gefahren,
und zwar im Tiefkiihl- und Frische-Be-
reich sowie ambient. Beliefert werden
Handelund Gastronomie-Grof3betriebe
vor allem mit Fleisch- und Molkereipro-
dukten, Stf3- und Backwaren. Der Fuhr-
park in Osnabriick umfasst insgesamt
160 Trailer und ist nach IFS Food und
BRC zertifiziert. Basis des hohen Qua-
litatsanspruchs des Logistikers ist die
Sicherheit der durchgehenden Tempe-
raturfithrung.
Der Transportkdlte-Dienstleister Gro-
Be Kracht betreut den Standort in Os-
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Ingo Weber, Niederlassungsleiter der Internationalen Spedition der
Nordfrost in Osnabriick (links) mit einem seiner Fahrer bei der Ubergabe
eines Trailers mit SLXi-Kiihlaggregat.

nabriick seit 2004. Nun stattete er 50
Trailer des Osnabriicker Fuhrparks mit
SLXi-Multitemp-Kihlmaschinen  der
neuesten Generation aus. Zum Ser-
vicepaket gehort neben der Installati-
on, Wartung und Reparatur der Kiihlag-
gregate auch ein Telematik-Dienst mit
24/7-Ferniiberwachung von Kiihltrans-
porten.

Ferniiberwachung erhoht die
Transportsicherheit

»Die aktive Echtzeit-Uberwachung
von temperatursensiblen Transporten
wird auch verladerseitig immer wich-
tiger, um im Fall eines technischen
Ausfalls schnell zu reagieren und die
Fracht effektiv vor Schaden zu schiit-
zenk, verdeutlicht Ingo Weber, Nie-
derlassungsleiter der Nordfrost in Os-

nabriick, den Handlungsbedarf. »Hier
setzen wir auf den Monitoring-Service
unseres langjahrigen Transportkal-
te-Dienstleisters Grofe Kracht. Wir
werden bei Abweichungen der La-
deraum-Temperatur umgehend per
SMS alarmiert, genauso wie bei lan-
geren Turoffnungszeiten, wenn diese
vom Soll abweichen. Nach einem de-
finierten Interventionsplan ergreifen
wir dann entsprechende Mafnah-
men.« Um die Sicherheit der Trans-
porte zu erh6hen, lasst der Food-Lo-
gistiker zudem den Kraftstoffstand
der Kuhlmaschine {iberwachen und
vertraut auf sinnvolle Zubeh&rkom-
ponenten, welche die Betriebssicher-
heit steigern, zum Beispiel eine Die-
sel-Vorfilter-Heizung.

Frischelogistik | 2-2018



LKW-Verladung bei Nordfrost.

Intelligent und vernetzt:
SLXi-Aggregate mit integrierter
Telematik

Im Rahmen der Ferniiberwachung
passen die neuen SLXi-Aggregate von
Thermo King aufgrund ihrer integrier-
ten Telematik voll ins Sicherheitskon-
zept. Die Telematik-Einheit ermdglicht
tiber GPS oder Bluetooth-Anbindung
eine bidirektionale Kommunikation mit
der Kiihlmaschine und erlaubt so die
Ferniiberwachung und Fernsteuerung
des Aggregats. »Dank der integrierten
Telematik-Hardware, der sogenannten
Bluebox, bietet das SLXi-Kiihlaggregat
im Zusammenspiel mit dem angebun-
denen, webbasierten Telematik-Portal
»Tracking¢ eine effektive Kontrolle des
Kiihltransports«, erldutert Wolfgang
Hasspecker, Betriebsleiter bei Gro-
Be Kracht. »Das GPS-fahige System
ermoglicht eine direkte Verbindung
zu jedem Regler und damit eine um-
fassende Echtzeit-Uberwachung der
Transporte. Damit kénnen wir iber
unsere  Ferniiberwachungs-Zentrale
Temperaturdaten aus dem Laderaum,
Kithimaschinen-Alarme und die Posi-
tion der gezogenen Einheit abrufen.
Uber weitere eingebaute Sensoren ist
es uns moglich, zusatzliche, fiir den
Kunden relevante Parameter, wie den
Turstatus oder den Kraftstoffstand
des Aggregats, abzurufen.« Die fiir die
SLXi entwickelte Telematik erméglicht
es zudem, Temperatureinstellungen
per Fernbetrieb vorzunehmen, auch

tiber Endgerdte wie Smartphones. Da-
bei kdnnen die via Bluebox auf einem
zentralen Server gespeicherten Kiihl-
maschinendaten lber eine Smartpho-
ne-App per Bluetooth abgerufen und
die Kiihlmaschine in Echtzeit gesteuert
werden. So lassen sich Aggregate ein-
und ausschalten sowie in die erforder-
lichen Modi bringen — zum Beispiel
zum Vorkithlen des Laderaumes im
Vorfeld der Beladung.

Big-Data-Analysen lassen
Transporte optimieren

»Uber diese umfassende Ferniiber-
wachung erhalten wir von den Fahr-
zeugen eine Fiille an Daten, die wir
in Big-Data-Analysen mit dem Ziel
hochster Transportsicherheit regel-
maRig auswerten«, sagt Weber. »Da-
mit konnen wir genau herausfiltern,
in welchen Bereichen wir zusdtzlichen
technischen Support benotigen oder
inwieweit wir die Trailer mit techni-
schem Equipment nachriisten.« Aus
diesem  Monitoring kristallisierte
sich auch der Bedarf an beheizbaren
Diesel-Vorfiltern heraus, so der Lo-
gistiker. »Zudem stellten wir durch
unsere regelmdfigen Auswertungen
der Uberwachungsdaten aus dem La-
deraum fest, dass wir bei bestimmten
TK-Transporten eine Sollwertbegren-
zung von -27 auf -23°C vornehmen
konnen, indem wir durch eine Opti-
mierung der Beladung die Soll-Tempe-
ratur stabilisieren.«

Fahrzeuge, Aufbauten, Trailer

Vorbeugende Wartung und
europaweiter Service

Dieses Beispiel verdeutlicht, wie wert-
voll ein kontinuierliches Monitoring ist
— nicht nur in puncto Sicherheit, son-
dern auch hinsichtlich wirtschaftlicher
Aspekte und Nachhaltigkeit. Denn die
Erh6hung des Setpoints bedeutet eine
signifikante Energieersparnis.

Der Transportkdlte-Dienstleister Gro-
Be Kracht tberwacht iber die Tele-
matik zudem die Betriebsstunden der
Kiihlaggregate. Damit wird auch eine
vorbeugende Wartung ermoglicht,
denn Verschleifiteile werden so vor-
zeitig ausgetauscht, bevor Schaden
entstehen. Hasspecker erldutert das
Vorgehen bei Reparaturfdllen: »Wenn
eine Kithlmaschine dennoch schadhaft
ist, kann unser Kunde auf zwei Sicher-
heitsnetze zuriickgreifen: erstens auf
unseren regionalen Service im Nord-
westen Deutschlands tber die Werk-
statten und Mobil-Einheiten, zweitens
iber das europaweite Handlernetz von
Thermo King mit dem einheitlichen
und zertifizierten Certitech-Service.
Letzteres erfolgt tiber den Thermo King
Total Kare-Vertrag (TKTK) fiir das Repa-
raturmanagement auf internationalen
Relationen.« Fiir die Nordfrost ist die-
ser europaweite 365-Tage-Fullservice
ein Garant fiir maximale Transportsi-
cherheit — gerade auf den internatio-
nalen Relationen wie den England-Ver-
kehren. |

Kurzinfo GroRRe Kracht

Die in Osnabriick ansdssige Josef Gro-
Be Kracht GmbH & Co. KG mit derzeit
100 Mitarbeitern ist fiir den nordwest-
deutschen Raum seit 1979 autorisierter
Vertragshandler von Thermo King. Ne-
ben einem umfassenden Produkt- und
Dienstleistungsspektrum im Bereich
stationdrer Kdlte mit 5o Mitarbeitern hat
sich das Unternehmen auch auf mobile
Kaltelésungen spezialisiert mit eben-
falls so Mitarbeitern in diesem Bereich.
Das Unternehmen ist Teil des deutschen
Thermo King-Servicenetzes, das mit
derzeit iber 70 Standorten bundesweit
flachendeckend vertreten ist. Eingebet-
tet ist das deutsche Netz in ein europa-
isches Servicenetz mit {iber 350 Stand-
orten. Seit Jahresbeginn wird sukzessive
auch der Service an Frigoblock-Aggrega-
ten angeboten.
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Software

Preiswert trifft praxiserfahren

Mit Mowis Lowbudget hat die Offenbacher Movis Mobile Vision GmbH jetzt ein Digitalisierungs-
paket fur die Lieferlogistik geschnirt. Damit will man den Wunsch von immer mehr Anwendern
nach einer flexiblen Softwarenutzung auf vorhandener Hardware erfiillen.

m Rahmen der fortschreitenden Di-

gitalisierung der Geschéftsprozesse

bietet der Lieferlogistik-Spezialist
Movis Mobile Vision GmbH neben
Mowis, der bewdhrten Losung fiir Lie-
ferdienste, nun ergdanzende Produkte
im Paket an. Mit Movisorder fiir Kun-
denbestellungen von Waren beim Lie-
feranten und der Lagerlésung Movis-
warehouse schliefit sich der Kreis der
Digitalisierung. Als Hardware werden
neben bewdhrten Profi-Handhelds
unter Windows nun auch besonders
wirtschaftliche Alternativen fiir And-
roid-basierende Consumer- und Pro-
fi-Smartphones und Tablets angebo-
ten.

Wirtschaftliche und
kostengiinstige Losungen notig
Der Handel braucht IT-Losungen, die
wirtschaftlich und kostengiinstig sind.
Fir zahlreiche Lieferdienste und Fri-
schehéandler rechnet sich die Investiti-

on in das mobile WWS-System Mowis
mit professionellen Multifunktions-
terminals von Casio seit vielen Jahren
mit beachtlichem ROI. Héchste Verfiig-
barkeit durch robuste und zuverldssi-
ge Hardware ist zwar nicht billig, aber
durchaus rentabel: Eine Amortisation
schon nach wenigen Monaten ist keine
Seltenheit, berichtet das Offenbacher
Unternehmen.

Mbéchte der Anwender jedoch preis-
werte Consumer-Hardware, wie
handelsiibliche Smartphones - mit
Schutzhiille oder in Rugged-Ausfiih-
rung — und Android Betriebssystem
einsetzen, ist dies nun in mehreren Va-
rianten moglich: Man kann die Gerédte
beispielsweise selbst beschaffen und
die Mowis-Software im Rahmen einer
Nutzungsvereinbarung ab 29 Euro pro
Monat mieten oder mit dem Lowbud-
get-Paket fiir einmalig 390 Euro ohne
Hardware oder 890 Euro mit Rugged
Smarthone und 58 Millimeter Mobil-
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Mit dem mobilen Warenwirtschafts- und Informationssystem Mowis und einem
Smartphone lassen sich die Prozesse der Lieferlogistik wirkungsvoll optimieren.
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drucker kaufen. Die genannten Preise
gelten je Fahrzeug, zuziglich Mehr-
wertsteuer. Einmalige Nebenkosten in
Hohe von 1500 beziehungsweise 2500
Euro plus Mehrwertsteuer fallen an fiir
die WWS-Installation, die Schulung
(Remote, bei Bedarf vor Ort), AIS und
Internet-Support fiir drei Monate.

Neuer Bedarf mit der Verbreitung
preiswerter Smartphones

Das mobile WWS-System Mowis be-
hauptet sich seit fast 20 Jahren am
Markt, wobei viele Anwender bereits
in dervierten Gerdtegeneration mit All-
in-One-Terminals von Casio arbeiten.
Weit Uber einhundert Unternehmen
mit vielen Tausend Anwendern nutzen
mit laut Anbieter hoher Zufriedenheit
diese Profi-Variante. Der Bedarf an
alternativen Nutzungsmodellen ent-
stand erst mit der Verbreitung preis-
werter Smartphones, so die Erfahrung
des Anbieters. »Der Wunsch von immer
mehr Anwendern nach einer flexib-
len Softwarenutzung auf vorhandener
Hardware hat uns herausgefordertc,
gesteht Movis-Geschéftsfiihrer Reiner
Heinrich. »Mowis Lowbudget ist unse-
re Antwort. Mit dieser Lésung kann der
Kunde problemlos unterschiedlichste
Hardware wie vorhandene Smartpho-
nes und Tablet PCs mit mobilen Be-
legdruckern oder auch spezielle Mul-
tifunktionsterminals je nach Bedarf
einsetzen.«

Mowis Lowbudget ist laut den Offen-
bacher Software-Spezialisten lauffahig
auf handelsiiblichen MDE-Gerédten,
beispielsweise dem Casio Multifunk-
tionsterminal IT-9oo00, aber auch auf
fast allen Smartphones und Tablets
mit Android-Betriebssystem. Die hohe
Flexibilitat der Software erlaubt einen
besonders kostengiinstigen Einsatz.
Innovative Entwicklung-Tools sowie
die modulare Struktur der neuen Mo-
wis-Version sollen schnelle Anpassun-
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Die Losung Mowis Low Budget erlaubt den Einsatz unterschiedlichster
Mobilgerdite mit Windows-, iOS- oder Android-Betriebssystem.

gen an ausgefallene Kundenwiinsche
erlauben.

Ein Einsatzgebiet:

Getrankelogistik

Mit dem mobilen Warenwirtschafts-
und Informationssystem (WWS) Mowis
und multifunktionalen Handterminals
lassen sich zum Beispiel die Prozes-
se der Getrdnkelogistik wirkungsvoll
optimieren. Die Losung erlaubt neben
vielfdltigen Datenerfassungs-Features
die mobile Belegerstellung und die
Nutzung auch ohne einen Drucker.
Die Belege werden dann per E-Mail
direkt an den Kunden ({ibertragen.
Mit Mowis bewaltigen Fahrer die Er-
fassung ihrer Lieferungen, Retouren
und Leergutriicknahmen papierlos.
Zum Abschluss des Kundenbesuchs
kénnen Lieferschein, Retouren- und
Zahlungsbelege mit aktuellen Daten
ausgedruckt, bargeldlose Zahlungen
entgegengenommen und alle Angaben
zur spateren Ubergabe an das zentrale
Warenwirtschaftssystem des Unter-
nehmens gespeichert werden. Eine
Bestdtigung durch Unterschrift des
Kunden kann papierlos direkt auf das
Touchpanel des Displays erfolgen. Die

Losung ist fiir den Online- und auch fiir
den Offline-Betrieb geeignet.

Mit Movisorder fiir fast alle Smartphones
und dem Lagersystem Moviswarehouse
schlieBt sich der Kreis der Digitalisie-
rung fiir die Getrankelogistik. Der Kunde
kénne in Zukunft flir seine Bestellungen
nicht nur die herkémmlichen Wege von
Fax, E-Mail nutzen oder ein Telefonat
mit dem Lieferanten fiihren, sondern zu
jeder Tages- und Nachtzeit die Losung
Movisorder einsetzen. Die Bestellungen
kénnen dann mit dem multifunktiona-
len System Moviswarehouse kommis-
sioniert werden. Neben dieser Funktion
kann es um weiter Funktionen erweitert
werden. Module fiir Inventur, Warenein-
gangs- und Ausgangskontrolle kdnnen
bei Bedarf freigeschaltet werden.

Fiir einen groBBen siddeutschen Ge-
trankefachgroBhandler wurde der so-
genannte Etagenverkauf/-lieferung
realisiert. Dabei erhdlt der Fahrer
schon vor dem Abladen eine genaue
Information, in welche Etage er was
liefern muss. Andere Anwender nutzen
die GSM-Moglichkeit, um die aktuel-
len Lieferungen und Riicknahmen von
unterwegs aus direkt an das zentrale
ERP-System zu tibertragen.

Software

Die variable Datenstruktur von Mowis
erlaubt in Verbindung mit dem intel-
ligenten Schnittstellen-Layer Movi-
sagent eine schnelle Anpassung an
unterschiedlichste ERP-Systeme. Das
mobile WWS wird laut Movis bei einer
stark steigenden Anzahl von Anwen-
dern des ERP-Systems Lisa genutzt,
einer Standardsoftware fiir den Ge-
trankefachgrofhandel. Mowis verfiigt
dariiber hinaus Uber Schnittstellen
zu allen gdngigen ERP-Systemen, bei-
spielsweise SAP, Navision, BSI, GRS,
Hickelsoft, Orga Soft, Copa Systeme
und viele mehr.

Mobile WWS in der Praxis:

Viele namhafte Brauereien, unzdhli-
ge Getrankefachgrofhandlungen und
viele Lebensmittel- und Frische-Liefer-
dienste nutzen Mowis in Verbindung
mit den unterschiedlichsten ERP-Sys-
temen.

Die Paulaner Brauerei in Miinchen war
einerder ersten Anwender des mobilen
WWS, dessen Fahrer sind auch heute
noch taglich mit Mowis unterwegs und
sehr zufrieden mit der Lésung.

Die Radeberger-Gruppe nutzt in fast
allen lhren GetrankefachgroBhandeln
die aktuelle Mowis-Version zusammen
mit praktischen Multifunktionstermi-
nals der Firma Casio. Der Datenaus-
tausch erfolgt mit SAP (Enterprise 6.x)
und auch noch mit Orga Soft (0S-Ge-
tranke/Integra).

Fako in Neuss setzt ebenfalls seit fast
15 Jahren auf Mowis. Taglich sind tber
100 Fahrzeuge mit dem mobilen WWS
unterwegs. Getrdnke Schneider in
Wiesbaden nutzt seit tiber zehn Jah-
ren Mowis im tdglichen Lieferdienst.
Hier wird zurzeit die neueste Version in
Hard- und Software installiert. Der Da-
tenaustausch erfolgt mit dem ERP-Sys-
tem der EKCD. Auch die &sterreichi-
sche Brauunion mit Sitz in Linz nutzt
die Software zusammen mit Multifunk-
tionsterminals von Casio seit vielen
Jahren auf mehr als 300 Touren im tag-
lichen Lieferdienst. Die Privatbrauerei
Nordbrdu aus Ingolstadt nutzt neben
Mowis auch den Movisdatalogger zur
Aufzeichnung von Liefertouren. Dabei
werden Stand- und Fahrzeiten sowie
Storzeiten wie Pause, Tanken oder
Stau erfasst. Das System liefert Daten
unter anderem fiir die leistungsorien-
tierte Fahrerentlohnung. |
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Kihlhausbau und -betrieb

Nicht hangen gelassen

Der Lebensmittellogistiker HSF Logistics Winterswijk hat ein neues Logistikzentrum fiir frische
Waren gebaut. Eine Besonderheit ist ein automatisches System flir hdngendes Fleisch.

Spezialist in Sachen gekiihlter Lebensmittellogistik

und den damit verbundenen Leistungen wie feinma-
schiger Verteilung, gekiihlter Lagerungsméglichkeiten, Ver-
packungsverleih und Verpackungsreinigung. Es betreibt Lo-
gistikzentren in Nijmegen, Winterswijk, Barendrecht in den
Niederlanden sowie Neuenkirchen-Vérden in Deutschland
und Biiros in Grof3britannien und Polen sowie Partner in Slo-
wenien und Danemark.
Neben den eigenen EU-zertifizierten Kiihl- und Tiefkiihlanla-
gen verfligt HSF Logistics tiber einen hochmodernen Wagen-
park, State-of-the-Art Reinigungsanlagen, Full-Service-Ver-
packungssysteme und erweiterte Unterstiitzungssysteme in
der Verwaltung.

D as niederldndische Unternehmen HSF Logistics ist ein

Crossdocking von hangendem Fleisch

Die HSF-Niederlassung in Winterswijk hat 2017 ein neues
Frischelager gebaut fiir Crossdocking, Lagerung und VAL-Ak-
tivitaten. Eine Besonderheit ist das neue automatische Sys-
tem fiir Crossdocking von hdangendem Fleisch. Eurohaken
mit Fleisch werden jetzt ausgeladen, gescannt, automatisch
gezdhlt und gewogen, im ersten Stock zwischengelagert,
sortiert und pro zu beladen LKW in der richtigen Reihenfolge
wieder nach unten transportiert. Dort werden die LKW wie-
der beladen, durchschnittlich sind es 10 bis 15 verschiede-
ne Sendungen pro LKW.

Das Fleisch an Eurohaken wird pro zu beladen LKW in der
richtigen Reihenfolge wieder nach unten transportiert.

Mit Nachhaltigkeitszertifizierung

Der Neubau in Winterswijk hat eine Grundflache von 1800
Quadratmetern und verfiigt Uber ein Zwischengeschoss
sowie zehn Rampen. Neben dem hdngenden Fleisch kann
auch Palettenware gekiihlt im Crossdocking umgeschlagen
werden. Daneben ist in dem Neubau aber auch Lagerung
moglich. Aufierdem bietet HSF am Standort Winterswijk
Value Added Logistics (VAL)-Aktivititen wie Wiegen, Be-
schriftung, Barcodierung, Umpacken und Kommissionie-
rung. Die Anlage ist mit der Nachhaltigkeitszertifizierung
BREEAM ausgezeichnet. |

Blick auf das neue Frischelager von HSF in Winterswijk.
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In dem Neubau kann hidngendes Fleisch im ersten Stock

zwischengelagert und sortiert werden.
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Lager- und Regaltechnik

Tiefkalt kommissionieren

in Kanada

Der kanadische Lebensmitteleinzelhdndler Metro Inc. implementiert Witrons OPM-Technologie
bei-28°C und kann so bis zu 112 700 Handelseinheiten pro Tag bereitstellen. Als General-
unternehmer sind die Parksteiner fir die Planung und Realisierung samtlicher IT-,
Steuerungs-, und Mechanikkomponenten verantwortlich.

etro Inc., mit einem Umsatz von
IV\ iber 12 Milliarden Kanadischen

Dollar und mehr als 65000
Mitarbeitern einer der Marktfiihrer im
kanadischen Lebensmitteleinzelhan-
del, vertraut in seinem neuen Verteil-
zentrum in Toronto zukinftig auf die
Lager- und Kommissionierldsungen
des Parksteiner Generalunternehmers
Witron Logistik + Informatik GmbH. Ab
2021 sollen von hier aus mehr als 250
Filialen in der Region Ontario mit einem
Sortiment von 3600 verschiedenen
Tiefkiihlprodukten beliefert werden.
»Diese Investition ermoglicht es Metro,
das Wachstum und die Expansion in der
Provinz Ontario konsequent fortzuset-
zen«, kommentierte Eric R. La Fleche,
Prasident und CEO von Metro. »Ebenso
kénnen wir aufgrund einer neuen und
modernisierten Supply-Chain-Infra-

struktur noch besser auf die Bediirfnis-
se unserer Kunden reagieren.

Fiinfgassiges HRL

Durch die automatisierten Logistiksys-
teme OPM (Order Picking Machinery) —
mit neun COM-Maschinen (Case Order
Machines) — und CPS (Car Picking Sys-
tem) kdnne Metro an einem Spitzentag
bis zu 112700 Handelseinheiten sowie
mehr als 100 Vollpaletten fehlerfrei
und filialgerecht fiir den Versand an
die Metro-Markte zusammenstellen,
erklarte Witron. Integriert sind des Wei-
teren ein fiinfgassiges Hochregallager
mit 12500 Palettenstellpldtzen sowie
ein AKL mit 118800 Tray-Stellpldtzen.
Innovative Fordertechnik-Elemente so-
wie 18 Highspeed-Regalbediengerite,
entwickelt und gebaut von der Witron
-Tochter FAS, wiirden selbst bei einer
Umgebungstemperatur von -28°C ma-
ximale Verfligharkeit gewdhrleisten, so
das bayrische Unternehmen.

»Das neue Distributionszentrum wird
mit modernster Technologie ausge-

!

stattet, welche unsere Effizienz, den
Service in unserem Filialnetzwerk so-
wie unseren Kundenservice nochmals
verbessert«, zeigte Carmen Fortino,
Executive Vice President und Metros
Ontario Division Head sich tiberzeugt.

Witron mit On-Site-Team
permanent vor Ort

Als Generalunternehmer ist Witron fir
die gesamte Planung und Realisie-
rung samtlicher IT-, Steuerungs-, und
Mechanikkomponenten  verantwort-
lich. Dariiber hinaus gehoren auch
Service und Wartung der Anlage zum
Leistungsportfolio der Parksteiner Lo-
gistikexperten, die mit einem On-Site-
Team permanent vor Ort fiir Instand-
haltung und Technischen Support
sorgen werden. Dazu z&hlt auch das
»System Operation« und »Production
Management« nach Hochlaufen des
Systems. <

Foto: Witron

Hochdynamische, filialgerechte Kommissionierung von Tiefkiihlprodukten bei -28°C.

17



Verpackung und Kennzeichnung

Cooles Startup

Mit seiner Nelumbox will das Startup Tec4med die aktive Kithlung fur die letzte Meile der Pharma-
logistik voranbringen. Bito Campus, das Griindungszentrum des Meisenheimer Lagertechnik-Her-

stellers, hat sich jetzt als Lead-Investor an der Finanzierung der intelligenten Kithlbox beteiligt.

n der Pre-Seed Finanzierungsrunde

steigt der Bito Campus als strategi-

scher Lead-Investor in das 2017
gegriindete Darmstddter Medi-
zintechnik Startup Tecgmed Li-
feScience GmbH ein. Das Startup
entwickelt intelligente Kiihlboxen
wie die Nelumbox zum Transport
und zur Lagerung temperatursen-
sibler pharmazeutischer Erzeug-
nisse und Proben.
Der Markt der Kiihlketten-Phar-
malogistik wéchst seit Jahren ste-
tig und zahlt laut Bito mit einer
Wachstumsrate von jahrlich tber
acht bis neun Prozent und einem
Gesamtvolumen von rund 13,4 Milli-
arden US-Dollar zu den stdrksten Zu-
kunftsmarkten in der Logistik. Bislang
wird der Transport temperaturkriti-
scher Pharmazeutika und Proben auf
der letzten Transportmeile, so Bito,
ausschlieflich mit passiven, also auf
Kiihlakkus oder Trockeneis basieren-
den Kiihlboxen durchgefiihrt. Alterna-
tiven, die Boxen aktiv, also elektrisch,
zu kiihlen, gebe es bis dato nicht.

Zum Patent angemeldete
Kiihltechnologie

Tecg4med hat nun eine energieeffizi-
ente Kihltechnologie entwickelt und
zum Patent angemeldet, die es Unter-
nehmen erstmalig ermdglichen soll,
Produkte zur Einhaltung der Kiihlkette
beim Transport auf der letzten Meile
sinnvoll aktiv, also mit elektrischer
Kiihlung, zu beférdern. Mit dieser Pro-
duktentwicklung schafft das Startup
fiir Unternehmen im Bereich der Phar-
maerzeugnisse eine bisher unerreich-
te Infrastrukturunabhdngigkeit. Zudem
kénne mit dieser Innovation erstmalig
das »Internet der Dinge« in eine ganz-
heitliche und prozessoptimierende
Systemlosung integriert werden, so
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Mit der Nelumbox kénnen Produkte aktiv mit elektrischer Kiihlung beim
Transport auf der letzten Meile beférdert werden.

das Unternehmen. So sammelt die Ne-
lumbox beispielsweise Daten iiber die
Kiihltemperaturinnerhalb der Box. Die-
se Daten sollen laut Bito via Internet
und Cloud angesteuert, eingesehen
und kontrolliert werden kdnnen, damit
fir den Fall des Unterschreitens der
vorgeschriebenen Kiihltemperatur der
Anwender direkt dariiber informiert
werden kann — eine wichtige Kont-
rollinstanz, um zum Schutz der tempe-
raturempfindlichen Pharmaerzeugnis-
se und Proben zu gewéhrleisten, dass
die Kiihlkette nicht unterbrochen und
somit eine Testreihe nicht gefdhrdet
wird.

Besonderes Produktdesign

Das Design der Box ist so gewdhlt,
dass es einer dualen Nutzung gerecht
wird: Die Nelumbox dient nicht nur

dem Transport der kithl zu haltenden
Produkte, sie muss von den Patienten
auch zu Hause als stationdrer »Me-
dikamentenkiihlschrank« verwendet
werden, um zu gewdhrleisten, dass die
vorgeschriebene Kiihltemperatur per-
manent konstant gehalten wird. Daher
wurde auf ein hochwertiges und an-
sprechend-schlichtes Design beson-
deren Wert gelegt. Der fiir die mobile
Nutzung notwendige Transportgriff ist
aufBerst stabil und flexibel ausklapp-
bar, bei der stationdren Nutzung ver-
schwindet der Griff als Zierleiste voll-
standig in der Frontfldche. Die Box soll
dariiber hinaus auch iber Form und
Design einen klinisch reinen und siche-
ren Eindruck vermitteln, ohne den Pa-
tienten standig an seine Krankheit zu
erinnern. Die zuriickhaltende Gestal-
tung hat aber auch einen Sicherheit-
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saspekt: Insgesamt ist die Nelumbox
besonders nutzerfreundlich konzipiert
und einfach in der Handhabung. Es tre-
ten nur die Elemente optisch hervor,
die von den Anwendern tatsachlich be-
dient werden diirfen, so dass sich eine
potentielle Fehlbedienung vollstandig
ausschliefien lasse, so der Hersteller.
Getreu dem Leitslogan: »Nelumbox —
Simple. Smart. Secure.«

Grundstein fiir eine starke,
zukunftsorientierte Partnerschaft
Mit dem im Dezember 2017 getdtig-
ten Investment will Bito Campus den
Grundstein fiir eine starke, zukunfts-
orientierte Partnerschaft mit Tec4med
legen. Neben der Unterstiitzung durch
die finanzielle Beteiligung erdffnen
sich dem Startup auch iber die Zu-
sammenarbeit mit der Bito-Lagertech-
nik Bittmann GmbH viele Optionen.
Das Unternehmen ist mit einem Jah-
resumsatz von rund 240 Millionen
Euro einer der fithrenden, international
tdtigen Lagertechnik-Spezialisten. Das
Unternehmen entwickelt, fertigt und
vermarktet als einer der wenigen Kom-
plettanbieter der Branche hochwertige
Regal-, Behilter-, Kommissionier- und
Transportsysteme. Als einer der fiih-
renden Hersteller der kunststoffver-
arbeitenden Industrie kann das Un-
ternehmen mit seinem umfassenden
Know-How in der Fertigung von Kunst-
stoffboxen das junge Startup auf dem
Weg in die Serie bestmoglich unter-
stlitzen, ist man sich sicher. Tec4med
soll zudem von dem breiten Netzwerk
an Vertriebswegen des Logistik-Exper-
ten profitieren.

Die Tec4med bietet im Gegenzug nach
Uberzeugung von Bito mit ihrer Ent-
wicklung eine hochtechnologische
Innovation in der Kiihltechnologie auf
Basis einer digitalen Losung, mit der
sich dem Meisenheimer Unterneh-
men vollig neue Marktsegmente und
Geschédftsmodelle erschlieRen lassen.
Mit hohem Skalierungspotential, nicht
nur fur die Bereiche der klinischen
Studien und Spezial-Pharmalogistik,
sondern auch in Bereichen wie dem
PharmagroBhandel und der Lebens-
mittellogistik.

Eines der ersten Griinderteams
Tecg4med ist eines der ersten Griin-
derteams, das von Bito Campus un-

Verpackung und Kennzeichnung
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Freude (iber die Partnerschaft auf dem Bito Campus (von links): Richard Haxel

(Geschdiftsfiihrer Bito Campus), Sabine Bittmann (Inhaberin Bito -Lagertechnik
Bittmann GmbH), Nico Héler, Martin Voigt, Julian Poths (alle Griinder Tec4med).

terstiitzt wird. Das im Sommer 2017
ebenfalls in Meisenheim neu eroff-
nete Griinderzentrum bietet jungen
Griindern neben Co-Working Spaces,
Biiros, Prototypen-Werkstatt, Konfe-
renzraumen und Lounge-Area nicht
nur viel Raum zum Arbeiten, gemein-
samen Austausch und Networking,
sondern eben auch einen ganzheit-
lichen Forderansatz. Fur Startups er-
gibt sich lber das Griinderzentrum
eine hervorragende Ausgangsbasis

fiir eine intensive und erfolgreiche
Zusammenarbeit, die gleichzeitig
Sprungbrett fiir weitere Innovationen
und Ideen ist. Bito Campus soll damit
den Grundstein fir vielfdltige Ent-
wicklungsmoglichkeiten der Griinder
legen: in Form von enger Zusammen-
arbeit, Unterstiitzung von Projekten,
moglichen Joint-Ventures oder der
Weiterbildung iber Accelerator-Pro-
gramme. <«

Vorzeigeprojekt Bito Campus

Der Bito Campus wurde am 8. Juni 2017 in der Alten Volksschule in Meisenheim eroffnet.
Lange Jahre stand deren denkmalgeschiitztes und charismatisches Gebdude leer und
hat auf seine neue Bestimmung gewartet. Das Ehepaar Sabine und Fritz Bittmann hat
dafiir gesorgt, dass die besonderen Raumlichkeiten wieder einer sinnvollen Nutzung als
Griindungszentrum und Ort fiir Innovationen zugefiihrt werden. »Wir haben das schone
Gebdude gekauft, da wir als in Meisenheim ansdssiges und mit unserer Region sehr
verbundenes Unternehmen dieses besondere Objekt nicht nur erhalten, sondern auch
auf lange Sicht wieder zum Leben erwecken wollten. Auch, um den Standort hier weiter
attraktiv zu halten. Einige Jahre waren wir dann auf der Suche nach einer verniinftigen
Idee, die nicht nur die Region belebt, sondern auch ideal zu uns passt«, erldutern die
beiden ihre Motivation fiir dieses Projekt. Investiert wurde ein Gesamtbetrag von rund
2,5 Millionen Euro. Bito, vor 172 Jahren selbst ein »Startup«, will mit dem Bito Campus
fur Innovation und Unternehmertum begeistern. Organisatorisch angegliedert ist der
Campus an die Fritz Bittmann Holding als Muttergesellschaft der Bito-Bittmann Lager-
technik GmbH. Geschaftsfiihrer des Bito Campus ist Richard Haxel, der zuvor mehrere
Jahre als Griinderberater und Dozent fiir Planspiele und Entrepreneurship an der Univer-
sitat Saarbriicken tdtig war. Zur feierlichen Einweihung des Bito Campus im Juni sprach
auch der rheinland-pfalzische Wirtschaftsminister Dr. Volker Wissing und hob hervor,
dass Tage wie diese auch das Herz eines Wirtschaftsministers hoher schlagen lassen
und nicht gewdhnlich seien.
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Lager- und Regaltechnik

Van Geldern wappnet
sich fur Marktdynamik

Der niederlandische Frischkosthandler Van Gelder hat fir seinen neuen Standort in Ridderkerk
eine automatisierte Losung von Vanderlande gewahlt. Sie basiert auf 92 Adapto-Shuttles.

anderlande hat Anfang No-

vember bekannt gegeben, vom

niederldndischen Frischkostlie-
feranten Van Gelder einen umfangrei-
chen Auftrag erhalten zu haben. Dieser
betreffe die Installation einer »ultra-
modernen automatisierten Losung«
am neuen Standort von Van Gelder in
Ridderkerk unweit von Rotterdam. Das
30000 Quadratmeter grofle Geldnde
im Gewerbegebiet Nieuw-Reijerwaard
soll zur Lagerung, Sortierung und Dis-
tribution von Obst- und Gemiisepro-
dukten sowie als Innovationszentrum
des Unternehmens dienen. Dariiber hi-
naus unterstiitzt der neue Standort die
Expansionsstrategie von Van Gelder.

Ein Entscheidungsgrund: Mangel
an verfiigbaren Arbeitskraften
Aufgrund des aktuellen Wachstums und
zur Optimierung der landesweiten Ab-
deckung beschloss das Unternehmen
den Umzug in ein neues Gebdude. Es
entschied sich fiir die automatisierte Lo-
sung von Vanderlande, um seine Markt-
position zu starken, die Liefertreue zu er-
hohen und den Mangel an verfiigharen
Arbeitskraften abzufangen.

Der Standort in Nieuw-Reijerwaard
befindet sich in einer der fiihrenden
nachhaltigen Geschéftsregionen Eu-
ropas und verfiigt iber eine eigene
Pflanzschule, Schneideanlagen und
Produktionsabteilungen. Die Losung
von Vanderlande basiert auf Adap-
to, einem hochflexiblen System fiir
die Ein- und Auslagerung sowie den
Transport von Waren. Dank seines
3D-Konzepts ist das System auBerdem
skalierbar und bietet laut Vanderlande
maximale Verfuigharkeit.

Neben 92 Adapto-Shuttles, die mehr
als 52000 Tray-Lagerpositionen be-
dienen, stellt Vanderlande auch Wa-
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re-zum-Mensch-Verpackungsstationen
und Technologie fiir die automatisierte
Kartonkommissionierung bereit. Des
Weiteren wird das neue Distributi-
onszentrum von Van Gelder mit einem
Hochregal-Palettenlager ausgeriistet,
das mehrere Temperaturzonen und
fast 4000 Palettenpositionen bietet.
Die Bauarbeiten am Standort »auf der
griinen Wiese« begannen am 9. Okto-
ber und sollen im dritten Quartal 2019

abgeschlossen sein.

»Van Gelder z&hlt zu den wichtigsten
Lieferanten auf dem niederlandischen
Frischkostmarkt und wir freuen uns
tiber die Zusammenarbeit bei diesem
Projekt«, so Jan van der Velden, Direc-
tor Food Retail von Vanderlande. »Mit
Adapto werden sie iiber ein innovati-
ves Ware-zum-Mensch-Lagerkonzept
verfiigen, das Flexibilitdt und damit

Basis der bei Van Geldern installierten
Losung von Vanderlande: Das Adap-
to-Shuttle.

Anpassungen an den dynamischen Le-
bensmittelmarkt ermoglicht, jetzt und
in der Zukunft. AuBerdem kdnnen sie
die Kontrolle tber den gesamten La-
gerprozess behalten und gleichzeitig
hochste Leistung erzielen.« |

Vanderlande kauft sich bei Smart Robotics ein

Vanderlande hat Ende November angekiindigt, eine Minderheitsbeteiligung an Smart
Robotics, einem niederlandischen Entwicklungsunternehmen fiir Robotertechnik in Best
unweit von Eindhoven zu tibernehmen. Die Investition diene vor allem der Entwicklung
von Robotertechnologie fiir Logistikanwendungen durch ein gemeinsames Mehrjahres-
programm fiir Forschung und Entwicklung, das auf einer engagierten Miteigentiimer-
schaft basiert, so Vanderlande. Man werde F&E-Kompetenzen und finanzielle Mittel
einbringen und auBerdem eine Reihe von Projekten an Smart Robotics outsourcen. Als
einen wichtigen Entwicklungsbereich der Partnerschaft nennen die Unternehmen die Ar-
tikelkommissionierung, um die Lagerlosungen fiir den E-Commerce zu fordern.

Smart Robotics wurde 2015 gegriindet und ging aus der Technischen Universitat von
Eindhoven hervor. Das Unternehmen entwickelt, vertreibt und vermietet modulare kolla-
borative Roboter (kurz »Cobots«), die sich fiir bestimmte Aufgaben konfigurieren lassen.
Seine Losungen werden fiir verschiedenste Prozesse genutzt, zum Beispiel Auftragsbe-
reitstellung, (De)Palettierung oder Kommissionierung und Verpackung mit menschli-
chen Bedienern. Die Softwareplattform des Unternehmens bildet das Kernstiick seiner
Losungen und ermdglicht die Integration von Technologien wie Vision-Sensoren, kiinst-
liche Intelligenz und Greifer.

»Wir freuen uns lber die Gelegenheit, mit einem so dynamischen und innovativen
Unternehmen enger zusammenzuarbeiten«, kommentierte Fred Verstraaten, Techno-
logieleiter bei Vanderlande, die Investition. »Es handelt sich um einen derzeit duerst
attraktiven Wachstumsmarkt und wir sehen starke strategische und kulturelle Uberein-
stimmungen zwischen unseren Unternehmen. Beide Seiten flihren ihre Aktivitaten aber
ganz normal fort. Die Investition soll Entwicklungen beschleunigen und unseren Fokus
in diesem fortschrittlichen Bereich scharfen.«
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Fenster in die
Staufreiheit

Das neue Zentrallager von SK Pharma Logistics in Bielefeld arbeitet mit dem Zeitfenster-Manage-
mentsystem Timeslot von Cargoclix. Die Zeitfensterbuchung ist bis Ende April 2018 kostenfrei.

om Start weg ohne Stau an der
\/Rampe: Mit dem Umzug der SK

Pharma Logistics GmbH im No-
vember 2017 in das neue Zentrallager
Bielefeld sind seit Jahresbeginn Zeit-
fenster bei der Anlieferung Pflicht. Nach
einem zweimonatigen Testim Lager Her-
ford hat sich der Pharmalogistiker fiir
die Einfiihrung von »Timeslot« aus dem
Freiburger Softwarehaus Cargoclix ent-
schieden. »Zeitfenster sind Standard
in einer modernen Logistik. Timeslot
hat den Vorteil, dass die Buchungsprei-
se fair sind und wir im Voraus wissen,
was ein LKW genau geladen hat. Unsere
Mitarbeiter und die Fahrer konnen so
sicher sein, dass die Anlieferung in ei-
nem verniinftigen Rahmen koordiniert
wird und erst gar kein Stau an der Ram-
pe entsteht«, sagt Bernhard Martin,
Geschaftsfiihrer Finanzen & Controlling
bei SK Pharma Logistics. Schon in der
Zeitfenster-Testphase konnten Stand-
zeiten deutlich verkiirzt werden. Zuvor
hadtten Fahrer in Spitzenzeiten schon
mal mehrere Stunden warten missen.

34000 Palettenpldtze

am neuen Standort

SK Pharma Logistics GmbH ist ein auf
die Pharmabranche spezialisierter
Full-Service-Dienstleister. Zum Ange-
botsportfolio fiir Kunden aus dem me-
dizinisch-pharmazeutischen Bereich
gehoren Customer Service, Debito-
renverwaltung, Lagerung, Distribution
und Logistikdienstleistungen wie Kom-
missionierung, Konfektionierung und
(Um-)Verpackung. Das 2003 gegriin-
dete Familienunternehmen beschéf-
tigt derzeit 181 Mitarbeiter und erwirt-
schaftete in 2016 einen Jahresumsatz
von knapp 20 Millionen Euro.

Am neuen Standort in Bielefeld zen-
tralisiert der mittelstdndische Lo-
gistikdienstleister kiinftig seine drei
Lagerstandorte in der Region. Das
hochmoderne, voll klimatisierte Lager
verfligt Uiber 34 000 Palettenstellplatze
sowie einen eigenen Kihllagerbereich
fiir die Be- und Entladung sowie Lage-
rung von Arzneimitteln im Bereich von
2 bis 8°C. An den 19 Warenein- und

Kein Stau mehr an der Rampe im neuen SK-Zentrallager in Bielefeld.

Supply Chain und Management

Kurzinfo Cargoclix

Cargoclix ist ein neutraler Internet-
marktplatz fiir die elektronische Aus-
schreibung von Transporten und Logis-
tikleistungen sowie ein Anbieter von
modularen Zeitfenstermanagement-Sys-
temen. Cargoclix ist eine Marke der Dr.
Meier & Schmidt GmbH, die 1998 in Nie-
fern bei Pforzheim gegriindet wurde und
heute ihren Sitz in Freiburg hat.

Die Dienstleistungspalette der Logistik-
plattform »Cargoclix Tender« umfasst
weltweite Ausschreibungen von Kontrak-
ten fiir Transporte auf Strafe, Schiene,
Luftfracht, See- und Binnenschifffahrt,
Kurier-Express-Paketdienstleistungen
sowie Logistikdiensten wie der Lagerei.
Tender hat nach Angaben des Anbieters
liber 28 000 registrierte Mitglieder aus
Industrie, Handel und Spedition.

Die  Zeitfenstermanagement-Software
»Cargoclix Timeslot« sei mit mehr als
30000 Mitgliedern eines der meist ge-
nutzten Zeitfenstermanagement-Syste-
me, so das Unternehmen.

-ausgangsrampen werden jeden Tag
bis zu 600 Paletten mit Arzneimitteln,
Medizinprodukten und Nahrungser-
gdnzungsmitteln, bei stetig steigender
Tendenz, gepriift, gebucht und einge-
lagert.

Anliefernde Spediteure kdnnen ihre
Wunschzeit zwischen 28 Tagen im Vo-
raus und bis 12 Uhr am Vortag buchen.
Die Lange der Zeitfenster wird automa-
tisch nach Art und Anzahl der Ladungs-
trager berechnet.

Fir Notfédlle, zum Beispiel bei unver-
meidbaren Verspatungen, oder fiir
kleine Mengen hat das Unternehmen
eine Expressrampe eingerichtet.

In der Einfiihrungsphase iibernimmt
SK Pharma Logistics die Kosten von 50
Cent pro Slot. Wer ohne Zeitfenster an-
liefert, muss auf einen freien Slot war-
ten. <
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ldenttechnik

SAP-Zertifikat 6ffnet
ndelstore

Ha

SAP SE und GK Software AG haben mit ihrer erneuten Zertifizierung von Casio Handhelds
die Kompatibilitat der Gerate mit der Anwendungssoftware »SAP Offline Mobile Store by GK«
bestatigt. Das neue Full-Touch-Handheld IT-G400 verfligt damit ebenso wie der bewahrte
Mobilcomputer IT-G500 tber eine Empfehlung fur den Einsatz im Handel.

er Einzelhandel muss heute eine
DVielzahl von zeitintensiven Pro-

zessen bewdltigen. Ohne profes-
sionelle technische Unterstiitzung ist
dies nicht mehr maglich. IT-Systeme wie
»SAP Offline Mobile Store by GK« auto-
matisieren und optimieren mit Hilfe von
multifunktionalen Mobilcomputern alle
wichtigen Abldufe — von der Disposition
bis hin zur Preisgestaltung. Und damit
Anwender sicher sein konnen, dass
Software und Hardware einwandfrei
harmonieren, priifen verantwortungs-
bewusste Unternehmen wie SAP und GK
Software infrage kommende Hardware
in vielfdltigen Testreihen auf uneinge-
schrankte Kompatibilitat.
Wahrend mittlerweile Tausende Hand-
helds der zertifizierten Baureihe Casio
IT-G500 im Tagesgeschaft des Filialein-
zelhandels genutzt werden, hat nun
auch das Full-Touch-Handheld Casio
IT-G4oo die Priifungen bestanden.
»Casio ist stolz, mit einem weiteren

- | / ;
Das Casio IT-G4oo0 erdffnet als Full-
Touch-Handheld mit Android Be-
triebssystem neue Anwendungsfelder
in Industrie, Handel, Logistik und
Dienstleistung.
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Gerdt erneut die strengen Richtlinien
von GK Software und SAP souverdn
erfiillen zu konnen«, erkldart Thomas
Uppenkamp, Leiter des Bereichs Mo-
bile Industrial Solutions bei der Casio
Europe GmbH. Der Test habe bestdtigt,
dass auch das tastaturlose IT-G400 un-
ter Android-Betriebssystem nahtlos in
die SAP-Infrastruktur integriert werden
kann. »Daten werden ohne jegliche
Kompatibilitats- oder Formatierungs-
probleme erfasst und verarbeitet.«

IT-G4o00 mit Android
Betriebssystem

Das Casio IT-G4o00 erdffnet als Full-
Touch-Handheld mit Android Betriebs-
system nach Uberzeugung von Casio
neue Anwendungsfelder in Industrie,
Handel, Logistik und Dienstleistung.
Das MDE-Geréat verflige iiber Kompo-
nenten, die sich in professionell ge-
nutzten Handhelds bereits bestens
bewdhrt haben. Es passt sich optimal
bestehenden IT-Infrastrukturen an. Dies
bedeutet eine hohe Planungssicherheit
hinsichtlich der Investitionen in Hard-
und Software, so der Hersteller.

Den robusten Mobilcomputer bezeich-
net Casio als absolut industrietauglich,
denn das funf Zoll grofie Full-Touch-
Display sei nahezu unzerbrechlich und
extrem kratzfest. Mit Schutzart 1P67
ist das Gerédt sehr gut gegen Eindrin-
gen von Staub und Wasser geschiitzt
und besonders fiir den AuBeneinsatz
bei Wind und Wetter geeignet. Zudem
ist der Mobilcomputer mit 325 Gramm
leicht und robust bei 1,5 Metern Fall-
schutz auf Beton.

»Dass Casio nun zwei unterschiedli-
che Modelle seiner aktuellen Hand-
held-Baureihen fiir SAP-Anwender

Die ergonomisch angeordneten Scan-
ner- und Eingabetasten des Casio IT-
Gso00 fordern die Einhandbedienung
und der abgewinkelte Scannerkopf
soll Verkrampfungen und Ermiidungen
der Hand verhindern.

bereitstellen kann und das man im Re-
tail-Bereich auf gute Resonanz stoBt,
freut uns sehr«, erklart Uppenkamp.
»Es liegt wohl an den vielfdltigen
Moglichkeiten der Datenerfassung in
Verbindung mit bester Ergonomie und
hoher Robustheit, dass der Handel
das Gerdt so gut annimmt und es im
Filialeinzelhandel zunehmend Verbrei-
tung findet.« Dies bestatigt auch der
Casio-Partner GK Software AG, dessen
Softwarelésungen in Verbindung mit
den Casio Handhelds von SAP offiziell
zertifiziert wurden.

GK Software und seine Tochterun-
ternehmen betreuen nach eigenen
Angaben {iber siebzig Projekte bei
mittelstandischen und groBen Einzel-
handelsunternehmen, die teilweise in
mehr als 20 Lindern aktiv sind. Uber
248000 produktive Installationen in
mehr als 5o Landern sorgen taglich fiir
die sichere Abwicklung geschaftskriti-
scher Prozesse bei den Kunden. |
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Schnell
Transpo

Lebensmitteltechnik und -produktion

nandlebare
thander

Habasit prasentiert auf der Anuga Foodtec die neue mechanische Endverbindung Saniclip
fir seine Cleandrive Transportbdnder. Diese sollen fiir die Lebensmittelproduktion eine
saubere, sichere und langlebige Transportbandl6sungen bieten.

ygiene und Produktsicherheit
H haben hdchste Prioritdt in der Le-

bensmittelherstellung. In einem
immer wettbewerbsintensiveren Markt
haben Produzenten aber auch die Ef-
fizienz, Kosten und Zuverldssigkeit im
Blick. Habasit stellt auf der Anuga Food-
tec die wichtige Rolle, die Transport-
bander dabei spielen, in den Fokus und
prdsentiert sein umfassendes Portfolio.
Speziell soll es in Koln um Technologi-
en fiir sicheren und effizienten Betrieb,
einfache Reinigung und schnellen
Bandwechsel gehen.

Schnell und sauber

verbunden mit Saniclip

Der oftmals schwierige Zugang in kom-
plexen Maschinen und Anlagen sowie
die unterschiedlichen Abmessungen in
Fertigungslinien machen den Austausch
von Transportbdndern bei Abnutzung
oder Beschddigung haufig zu einer um-
stdndlichen und zeitintensiven Proze-
dur. Stillstandszeiten von Anlagen sto-
ren nicht nur die Produktionsabldufe, sie
sind auch ein nicht zu unterschatzender
Kostenverursacher in der Wartung. Ein
weiterer wichtiger Punkt im Betrieb ist
die Sauberkeit beziehungsweise Hygie-
ne von Transportbdandern sowie Endver-
bindungen. Habasit bietet hier verschie-
dene Lésungen an: Habasit Cleandrive
sind sowohl als Endlosbédnder als auch
mit einer mechanischen Endverbindung
lieferbar. Die neue Saniclip Endverbin-
dung fiir Zwei-Zoll-Bander erlaubt nach
Angaben des Schweizer Herstellers ein
einfaches und schnelles Offnen und Ver-
schlieflen. Dies reduziere nicht nur War-
tungskosten, sondern erlaube auch eine
schnelle Reinigung.

Dank der Auswahl zwischen form-
schliissig oder reibschliissig angetrie-

benen Bandtypen verspricht Habasit
fir verschiedenste Anforderungen
und Anlagen eine optimale Cleandrive
Losung. Weltweit sind nach Unterneh-
mensangaben bereits tausende dieser
Transportbdnder in hygienesensiblen
Lebensmittel-Fertigungsprozessen im
taglichen Einsatz. Sie erfiillen die gel-
tenden Bestimmungen zum Lebens-
mittelkontakt der EU und den USA
und sind vom Japanischen Institut fir
Lebensmitteluntersuchung und -for-
schung (JFRL) zertifiziert.

TPU fiir Hygiene und
Langlebigkeit

Habasit Cleandrive werden aus ther-
moplastischem Polyurethan (TPU) ge-
fertigt, welches sehr bestandig gegen
abrasive Lebensmittel ist, mikrobio-
logischen Verunreinigungen vorbeugt
sowie Uber eine ausgezeichnete che-
mische und Hydrolysebestdandigkeit,
auch bei regelmdBiger Reinigung,
verfligt. Das Band ist laut Habasit so
konzipiert, dass es einem weiten Tem-
peraturspektrum, zum Beispiel vom
Einlaufbereich zur Tiefkiihlung bis zum
Auslauf von Fritteusen, standhalt.

Die vollstéandig extrudierte, monolithi-
sche Bandkonstruktion der Cleandrive
Bander verzichtet auf Gewebezugtrager,
die wahrend des Gebrauchs ausfransen
und ein Risiko fiir die Lebensmittelsi-
cherheit darstellen kénnen. Die stabile,
jedoch gleichzeitig flexible Bandkonst-
ruktion ist frei von Hohlrdumen, Gelenks-
stangen und Spalten, in denen sich Kei-
me festsetzen konnten. Die vollkommen
glatten Oberflachen seien auch ideal
fir den Einsatz von Schabern geeignet,
so der Schweizer Hersteller. Ein abge-
rundetes Design erleichtert Reinigungs-
prozesse und verhindert die Gefahr von

Die aus thermoplastischem Polyuret-
han (TPU) gefertigten Transportbdnder
halten einem weiten Temperaturspekt-
rum, zum Beispiel vom Einlaufbereich
zur Tiefkiihlung bis zum Auslauf von
Fritteusen, stand.

Verschmutzungen durch Produktabfalle
und Ablagerungen.

AuBerst stabile Zugkdrper aus Aramid
wiirden fiir eine erhdhte Produktivitat
und lange Lebensdauer sorgen. Sie
gewdhrleisten Formbestandigkeit auch
bei hoher Belastung, groen Bandladn-
gen und einer Breite von bis zu 1800
Millimeter.

Transport auch auf kleinstem
Raum
Die konstruktiven Eigenschaften der
Cleandrive Bénder, verbunden mit
Stabilitat und Flexibilitdat, ermoglichen
laut Habasit den Einsatz sehr kleiner
Umlenkrollen und damit den sicheren
Transport auch auf engstem Raum bei
gleichzeitiger Energieeinsparung. Ver-
unreinigungen und Verlust des Trans-
portgutes wiirden vermieden. <
Habasit ist auf der Anuga Foodtec in
Halle 10.1, Stand Co2o0.
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Seefracht

Gute Reflexe

Um Fruchtsaft effektiver im Kiihlcontainer transportieren zu konnen, hat die franzosische
Reederei CGM-CMA zusammen mit der deutschen Spedition Teconja und dem tirkischen
Hersteller Liqua einen speziellen, flexiblen Tank namens Reeflex entwickelt.

auricio Bonilla wahlte grofle
Worte bei der Vorstellung
eines neuen Produkts, das

CGM-CMA auf der Fruit Logistica
in Berlin vorstellte: Es konne den
Safttransport demokratischer machen,
so wie einst der Kiihlcontainer den
Bananentransport demokratischer
gemacht habe, sagte der Senior Com-
mercial Manager Reefer Corporate Ac-
counts der franzdsischen Reederei. Die
so mit Vorschusslorbeeren geschmiick-
te Neuheit heit Reeflex, es handelt
sich dabei um einen sogenannten
Flextank, der in Kihlcontainern trans-
portiert werden kann. Flextanks sind
aus der Trockenfracht bekannte Losun-
gen, um Fliissigkeiten in Containern zu
transportieren. Den Reefer-geeigneten
Flextank hat CGM-CMA zusammen mit
der unter anderem auf Saft speziali-
sierten Spedition Teconja aus Hamburg
und dem tiirkischen Flextank-Hersteller
Liqua entwickelt. Und mit ihm koénnen
nun auch kleinere Hersteller direkt vom
Werk Saft verschiffen, statt einen gan-
zen »Safttanker« fiillen zu missen.

»Bisher hat keine Reederei einen Fle-
xitank in einem Reefer-Container zu-
gelassenc, erklart Bonilla, da in den
bis dato angebotenen Versionen die
transportierten Fliissigkeiten durch
den Seegang aufgeschaukelt wurden
und so gegen das Kiihlaggregat oder
die Containerwand schlagen konn-
ten, was zu Beschddigungen oder
Verformungen fiihren konnte. Der
Reeflex dagegen steht eigenstdndig
ohne die Wand des Containers zu
beriihren, erist in vier Kompartimen-
te aufgeteilt, die als Wellenbrecher
dienen und so die Krafte im Inneren
verringern. Einen Wettbewerber gibt
es laut Bonilla, der tiber drei Kom-
partimente verfiigt und, anderes als
der Reeflex, auch tUber drei Ventile
befiillt werden miisse.

Der Reeflex passt in 4o-FuB-Kiihl-
container und hat eine Kapazitat von
12000 bis 24000 Liter. Er kann mit
dem Kiihlaggregat des Reefer bei -35°C
bis +20°C verschifft werden. Entschei-
dend fiir den sicheren Transport damit
ist das Ausrollen des flexiblen Tanks

Der fiir Kiihlcontainer geeignete Reeflex hat vier Kammern und wird iiber ein
einzelnes Ventil befiillt.
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im Container, kein Nagel oder ande-
re Fremdkorper dirfen im Weg sein,
sie konnten die Hille beschadigen.
Beriicksichtigt man dies, braucht das
Einbringen des Tanks in den Kiihlcont-
ainer laut Bonilla nur drei Minuten. Das
Befiillen des Tanks erfolgt mit einem
externen Pumpsystem, da es nur ein
Ventil an der Containertiir hierfiir gibt,
muss dafiir niemand in den Container
— ein Handlingvorteil. CGM-CMA ver-
anschlagt fiir das Fiillen rund 35 Minu-
ten, das gleiche gilt fiir das Entleeren.
Dabei verbleibe nur ein kleiner Rest im
Tank, zudem arbeite man an einer Art
Auspress-Hilfe, um diesen Riickstand
weiter zu minimieren, dhnlich wie man
das vom Entleeren eine Zahnpasta-Tu-
be kennt.

Der Reeflex selbst ist ein Einweg-Pro-
dukt. Er sei jedoch vollstandig recy-
clebar, betont Bonilla. Dazu werde fiir
den jeweiligen Anwendungsfall die
Weiterverwertung aufgebaut. Liqua
als Hersteller der Tanks produziert mo-
mentan nur am Heimatstandort, »wir
wollen nicht die Qualitdt ihrer Fabrik
in der Tirkei opfern«, erklart er. Wenn
entsprechend groe Reeflex-Anwen-
dungen es erfordern sollten, sei aber
auch eine eigene Fertigung an anderen
Standorten denkbar.

Weit fortgeschrittenes Projekt
Transport von NFC-Saft

Mehr als ein Jahr haben die drei Ent-
wicklungspartner laut Bonilla an Ree-
flex gearbeitet und getestet. Nicht
umsonst hat CGM-CMA, nach ersten
Gesprdche auf der Anuga im Okto-
ber, die Fruit Logistica als Ort fiir die
offizielle Einfiihrung des Reeflex ge-
wahlt: Der Transport von Saft ist eine
zentrale Anwendung fiir die Neuheit.
Daneben sei aber auch zum Beispiel
die Verschiffung von Milch in ara-
bische Lander denkbar, man werde
Ende Februar auch auf der Messe
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Viel Platz fiir Kiihlcontainer: CMA CGM hat die zweitgrofite Reefer-Flotte weltweit.

Gulfood ausstellen, berichtete Bonil-
la.

Der Saft wird aktuell als »frozen con-
centrated orange juice«, kurz FCOJ,
bei -5°C bis -7°C in den Reeflex
transportiert. Die Verwendung des
Konzentrats spart den Transport von
»wertlosem« Wasser — aber die Vor-
lieben der Verbraucher gehen mehr
und mehr auch in Richtung Direktsaft
oder »not from concentrate«, kurz
NFC, weif3 Bonilla. Auch der wurde
bisher tiefgefroren transportiert, ab-
gefiillt in rund 8o Fdsser pro Kiihlcon-
tainer. Man arbeite an einem Projekt,
auch solche NFC-Safte mit den neuen
Reeflex-Tanks zu transportieren. Dazu
missen die Abfiill- und Entladeanla-
gen aseptisch sein, die Ventile zum
Beispiel sind dazu beheizt. Die Ree-
flex-Tanks kénnten fiir diese Anwen-
dung gamma-bestrahlt und damit
keimfrei geliefert werden, so Bonil-
la. »Milch ist noch eine andere Ge-
schichte«, erklart er, deren Transport
per Container sei ein komplett neuer

Markt. Und auch um den wird es auf
der Gulf Food gehen... (ms) <

CMA CGM mit Sitz in Marseille ist nach
eigenen Angaben die zweigrofite Ree-
fer-Reederei weltweit, sie unterhalt
369000 TEU an Kiihlcontainern (20 Fuf,
40 FuB Highcube und 45 FuB Palletwide)
sowie 275000 Kiihlcontainer-Anschliis-
se. CMA CGM hat seit 2016 mit Aquaviva
bereits eine andere spezielle Losung im
Kiihlbereich vorzuweisen, sie ermoglicht
den Containertransportvon Hummer und
Krebsen dank einer Innopure genannten
Wasseraufbereitungstechnik von EMYG
in einem speziellen 20-FuB-Kiihlcont-
ainer. Die Gruppe, zu der unter anderem
auch die Reedereien APL (Singapur) und
seit 2014 auch die auf Short Sea Verkeh-
re zwischen Skandinavien, Nordeuropa
und dem Mittelmeer spezialisierte deut-
sche Reederei OPDR gehoren, hat eine
Flotte von 489 Schiffen. Der Konzernsitz,
der 1247 Meter hohe CMA CGM Tower
in Marseille, wurde von der britischen
Architektin Zaha Hadid entworfen und
2011 in Betrieb genommen.
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Transport und Logistik

Wo vie
umsch

e Hande Frisches
agen

Auf der Branchenleitmesse des Fruchthandels, der Fruit Logistica in Berlin, prasentierte
das Perishable Center Frankfurt (PCF) seine Services. In den kommenden Jahren soll
dort der Importprozess vollstéandig digitalisiert werden.

aus Japan Auberginen aus Af-

rika oder Rosen aus Siidafrika:
Denkt man an diese Produkte, fiihlt
man sich sofort in eine Markthalle
versetzt. Zwischen Stdnden umher-
schweifen, hier und da mal kosten
oder an exotischen Gewiirzen riechen.
Etwas woflir Rainer Wittenfeld, Ge-
schéftsfiihrer des Perishable Centers
Frankfurt (PCF), und sein Team auf der
Fruit Logistica in Berlin nur am Rande
Muf3e haben. Und das, obwohl die rie-

Flugmangos aus Indien, Kobe-Rind

sigen Auslagen in den Messehallen
geradezu zum Zugreifen einladen. Er
ist auf dem Weg zu einer Prasentati-
on, die er gemeinsam mit Joachim von
Winning, dem Geschaftsfiihrer der Air
Cargo Community Frankfurt (ACCF)
und Lucas Kuehner, Global Head of
Air Freight bei Panalpina, halten wird.
Panalpina und das PCF sind Mitglie-
der in der ACCF, ebenso wie rund 50
weitere Speditionen, Frachtabfertiger
und Airlines am Frankfurter Flughafen.
Gemeinsam entwickeln sie in Kompe-

tenz-Teams den Cargo-Standort Frank-
furt weiter. So stehen unter anderem
die Bekdampfung des Fachkrédfteman-
gels, die Etablierung eines einheitli-
chen Export-Standards in der Cargo
City Siid (CCS), dem Cargo-Centrum
im Sudteil des Flughafens und die Di-
gitalisierung der Importprozesse auf
der Agenda des PCF. »Wegen Letzte-
rem treffen wir uns hier«, erzahlt von
Winning. Der Impuls zur Optimierung
kam aus dem Kompetenz-Team Pe-
rishables der ACCF. Nun prdsentieren

Perishables wie diese Mangos sollen mit einer optimierten Abfertigung am PCF demndchst noch schneller
auf den LKW hin zum Endverbraucher kommen.
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die Experten ihre Fortschritte auf dem
Branchentreffen in Berlin.

»Wir vernichten keine
Haltbarkeiten«

Perishables sind Giiter wie Obst und
Gemiise, aber auch Pharmaka, die
temperaturgefiihrt, somit meistens
schnell und deshalb per Luftfracht
transportiert werden missen. Mit
9000 Quadratmetern Lagerflache in
20 Temperaturzonen ist das PCF als
grofites  Luftfrachtumschlagzentrum
seiner Art in Europa hierfiir spezia-
lisiert. »Wir treffen uns mit den Pro-
duzenten vor Ort, um unsere Dienst-
leistungen  vorzustellen«, erklart
Wittenfeld. Dazu gehdren auch neue
Services, wie Temperaturkorrektur
oder Umverpackungs-Techniken. Ro-
sen zum Beispiel werden im PCF in
einem Vakuumkiihler auf zwei bis
drei Grad runtergekiihlt, um sie langer
haltbar zu machen. »Die zeitliche Op-
timierung der Abfertigung fiir Perisha-
bles im Import ist unser Fokusthema
in diesem Jahr«, erklart von Winning.
»Wir wollen die Prozesse beschleu-
nigen. Daher ist es uns wichtig, die
Prozessbeteiligten und die Behorden
nicht von dem Tisch aufstehen zu las-
sen, an dem sie schon so detailliert
diskutiert haben«, so der Frankfurter
Luftfrachtexperte schmunzelnd.

»Wir haben einen Vorteil im Verhalt-
nis zu anderen Flughdfen«, ergdnzt
Wittenfeld. »Denn wir haben die ent-
scheidenden Behorden mit eigenen
Biiros im PCF unter unserem Dach.«
Mit diesen hat die Community ein ers-
tes Grobkonzept abgeschlossen. Vier
Behorden sind am Import-Prozess
beteiligt: Das Regierungsprdsidium
GieBen mit dem hessischen Landes-
labor und dem Pflanzenschutzdienst,
das Bundesamt fiir Landwirtschaft und
Erndhrung (BLE) und der Zoll. »Neh-
men sie zum Beispiel Blaubeeren aus
Lateinamerika«, erzahlt von Winning.
»Die werden vom Pflanzenschutz auf
Schéadlinge untersucht, das BLE priift
die Importquote und letztlich muss
der Zoll die fiir ihn mafigeblichen Do-
kumente abzeichnen.« Manchmal ge-
schieht das in Stichproben, mal mit
einer hundertprozentigen Kontrollquo-
te. Ein Prozess, der im Schnitt bis zu
vier Stunden dauert. Die Frankfurter
Frachtexperten sind sich sicher: Durch

Transport und Logistik

Rainer Wittenfeld, Joachim von Winning und Lucas Kuehner auf der Fruit Logistica.

die angestofenen Prozessoptimie-
rungen im Dokumentenfluss kann bis
zu eine Stunde Zeit gespart werden.
»Wir vernichten keine Haltbarkeiten,
betont PCF-Geschéftsfiihrer Witten-
feld. »)Jedes Grad Abweichung von der
Soll-Differenz heifit einen Tag Haltbar-
keits-Reduzierung, ergdnzt der Peris-
hables-Fachmann. Umso wichtiger ist
es, in den Abldufen eine elektronische
Kommunikation einzufiihren. Im Ideal-
fall kann dem Fahrer einer Spedition
dann passgenau mitgeteilt werden,
wann er die Waren abholen kann.

Neue Prozesse mit mehr
Transparenz

Zudem erhoht die digitale Nachverfol-
gung die Transparenz. Zum Beispiel
fur die Importeure, die leichter den
Uberblick behalten, ob sie ihre Waren
noch auf den geplanten Linien-LKW
zum GrofSmarkt bekommen. Bei einer
LKW-Tour, die vom Flughafen bis nach
London fiihrt, ist der zeitliche Faktor
entscheidend. Das PCF steht mit seiner
Lage im Herzen Europas fiir die schnel-
le Anbindung an die Verteilernetze zu
den wichtigsten Markten des Konti-
nents. Auch der Schweizer Logistiker
Panalpina hat diesen Stellenwert fiir
sein Perishables-Geschaft erkannt und
ist neu in den Markt in Frankfurt einge-
stiegen. Hierzu haben die Schweizer
Teile der Cool Chain Group gekauft.
»Deutschland ist der Hauptverbrau-
chermarkt fiir Perishables, die uber

Frankfurt eingeflogen werden, erklart
Lucas Kuehner. Frankfurt hat sich zu
einem der wichtigsten Standorte im
Luftfrachtgeschaft der Schweizer ent-
wickelt. Panalpina hat in den eigenen
Standort in der CCS investiert. Rund
150 zusdtzliche Mitarbeiter kiimmern
sich dort um den Umschlag von Im-
und Exporten. »Wir kénnen in Frankfurt
Fracht nach freien Kapazitdten Uber
Linienmaschinen der Airlines versen-
den«, so Kuehner weiter. Panalpina
nutzt zudem das eigene Gateway-Kon-
zept zwischen den Flughadfen Frankfurt
und Luxemburg, um die Fracht den ei-
genen Kapazitdten anzupassen.

Blick in die Zukunft

Im ndchsten Schritt geht es den AC-
CF-Verantwortlichen darum, die uber-
geordneten Landes- und Bundesbe-
hérden von der Beteiligung an den
Schnittstellen zu iiberzeugen. »Wir
wollen den Informationsfluss zwischen
den Wirtschaftsbeteiligten, den es
heute schon gibt, optimieren«, erklart
Wittenfeld. »Dazu gehdrt, insbeson-
dere auch die Kommunikation mit und
zwischen den Behorden in den Prozess
einzubinden.« ACCF-Geschéftsfiihrer
von Winning hofft, dass das Projekt
in zwei Jahren abgeschlossen werden
kann. Jetzt geht es in erster Linie um
die Erstellung des Feinkonzepts. Zu-
dem mussten die Community-Mitglie-
der definieren, welchen Invest sie in
die Entwicklung tatigen wollen. |



Seefracht

RO
Co

noter sol
ntainer knacken

' den

An einem neuen Forschungsprojekt ist der Bildverarbeitungsspezialist Framos beteiligt:
Kinftig helfen Roboter beim Entleeren von Containern. Die Technologie kann prinzipiell
auch bei Kithlcontainern eingesetzt werden.

it dem Projekt »Interaktives Ro-
IV\ botiksystem zur Entleerung von

Seecontainern« (Iris) forscht das
Bremer Institut fiir Produktion und Logis-
tik an der Universitdt Bremen gemein-
sam mit der BLG Handelslogistik, Schulz
Systemtechnik sowie der Framos GmbH
als Entwicklungspartnern an der auto-
matisierten Entladung von 4o-Fuf3-Stan-
dardcontainern. Zukiinftig sollen intelli-
gente Roboter diese schwere und bisher
vorwiegend manuelle Aufgabe automati-
siert erledigen. Das Bundesministerium
fir Verkehr und digitale Infrastruktur for-
dert das auf drei Jahre angelegte Projekt
mit 2,2 Millionen Euro, der Tiiv Rheinland
ist als Projekttrdager an Bord.
Ein Grofteil aller weltweit verschifften
Seecontainer wird direkt im Hafen be-
laden und entleert. Mit einem Volumen
von 65 Kubikmetern und einer Nutzlast
von 26 Tonnen fassen sie bis zu 1800
Pakete mit bis zu 35 Kilogramm Ein-
zelgewicht. In den hochtechnisierten
Logistikketten ist das Entleeren dieser
Standard-Container einer der letzten
nicht automatisierten Prozesse, so die
Projektpartner. Die hohe Komplexitat
sowie anspruchsvolle Pack- und Entla-
deszenarien wiirden eine vollautoma-
tisierte Entladung bis dato unmoglich
machen. Ziel des Iris-Projektes ist die
Verbesserung der Arbeitsbedingungen
sowie die Erhohung der Effizienz von
Umschlagprozessen an Seehafen. Ein
mobiler Roboter soll innerhalb kir-
zester Zeit und ohne Anderungen der
vorhandenen Infrastruktur die Seecon-
tainer selbststandig entladen konnen.

Entladen mit kiinstlicher
Intelligenz und Bildverarbeitung
Der Roboter soll sich selbstfahrend
zwischen den Toren bewegen, in den
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Container hineinfahren sowie {iber ein
innovatives Greifsystem verfiigen. Mit-
hilfe von Machine Learning-Methoden
kann er verschiedene Packszenarien
eigenstandig klassifizieren und die
Container optimal entladen. Basie-
rend auf kiinstlicher Intelligenz entwi-
ckelt die Framos GmbH als Spezialist
fur industrielle Bildverarbeitung in-
nerhalb des Iris-Projektes Methoden
fur eine zuverldssige Klassifizierung
der Packszenarien und Analyse des
Containerinhaltes. »Die Objekterken-
nung basiert auf 2D-/3D-Bilddaten.
Sie verwendet modernste Methoden
der Bildverarbeitung und kombiniert
diese mit maschinellem Lernen, zum
Beispiel Deep Learning«, erkldrt Dr.
Simon Che‘Rose, Entwicklungslei-
ter bei dem in Taufkirchen bei Miin-
chen ansdssigen Unternehmen. »So
kann das System erkennen, ob ein
Container vollautomatisch entladen
werden kann oder ob in besonderen
Situationen eine manuelle Steuerung
des Roboters erforderlich ist. Lage
und Orientierung des Inhaltes werden
dazu im Vorfeld komplett analysiert
und ermoglichen eine optimale Pla-
nung des Entladevorganges.«

Prototyp 2019

Mensch-Maschine-Schnittstellen sol-
len die einfache und agile Interaktion
zwischen Roboter und Mitarbeitern
sowie die intuitive Kontrolle und Steu-
erung eines oder mehrerer Roboter
ermoglichen. Die Mitarbeiter kdnnen
die Roboter von einem Leitstand aus
jederzeit iiberwachen und bei Storun-
gen schnell und ohne Programmier-
kenntnisse eingreifen. Das Risiko kos-
tenintensiver Systemstillstinde werde
damit minimiert, versprechen die Pro-

jektpartner. Bereits 2019 soll ein Pro-
totyp fertiggestellt sein und zeigen,
wie eine verldssliche Zusammenarbeit
von Mensch und Maschine in der Ent-
ladung von Seecontainer aussehen
kann. Alle Entwicklungspartner des
Iris-Projektes fokussieren damit auf
die Entlastung der Hafenarbeiter, eine
Verringerung der Entladezeiten und
auf die Maximierung der Umschlagka-
pazitat.

Intelligente 3D-Erkennung
unterstiitzt Anwendungen in allen
Industrien

Die Machine Learning-Technologie
von Framos basiert auf selbstlernen-
den 3D-Algorithmen und innovativer
Sensorik, unter anderem kommt im
Iris-Projekt die neueste Intel Re-
alsense-Technik zum Einsatz. Die
3D-Kameras und Tiefenmodule sowie
die von Framos entwickelten intelli-
genten Algorithmen lassen sich nach
Angaben des bayrischen Technologi-
eunternehmens aufvielfdltige Szena-
rien in allen Industriebereichen iiber-
tragen. Die Erkennung, Vermessung
und Analyse von Situationen und Ob-
jekten mithilfe von kiinstlicher Intelli-
genz und 3D-Technologie unterstiitze
die industrielle Automatisierung und
Robotik, die Qualitdtsiuiberpriifung,
die Sicherheit und Uberwachung so-
wie Losungen im Bereich autonomer
Fahrzeuge, Drohnen und neuartige
Consumer-Losungen. Einige der be-
stehenden Systeme von Framos sind
nach Angaben des Unternehmens
bereits in den Kaltelagern von Super-
marktketten beim automatisierten
Entstapeln von Leerkisten durch Ro-
boter im Einsatz. <
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Fahrzeuge, Aufbauten, Trailer

Pharmatransport mit
-chtzeiteinblick

Thermo King schlieft sich mit VTS flir eine bessere Temperaturregelung bei Transport und
Logistik im Bereich Pharmazie zusammen. Experten aus beiden Unternehmen hielten
Prasentationen wahrend der PDA Europe Conference 2017 in Prag Uiber die Sicherung
des temperaturgeregelten Transports mit Echtzeiteinblick in die Lieferkette.

ermo King und VTS Transport &
Logistics, ein niederlandischer

Spezialist fiir temperaturgeregelten
Transport und Lagerdienstleistungen fiir
medizinische und Pharmaunternehmen,
haben auf der aktuellen Konferenz und
Ausstellung der Parenteral Drug Asso-
ciation (PDA) 2017 in Prag Erkenntnisse
und Best Practices weitergegeben. Peter
Wilms, Spezialist fiir Pharma Solutions
bei Thermo King, und Joost Hafmans,
Leiter und Eigentlimer der 1981 gegriin-
deten VTS Transport & Logistics, waren
als Redner auf der PDA Europe Pharma-
ceutical Cold & Supply Chain Logistics
Conference geladen. Wahrend der Pra-
sentation sprachen die beiden uber die
Relevanz von Echtzeiteinblicken in die
Temperatur in der Lieferkette pharma-
zeutischer Produkte. Sie zeigten auf, wie
medizinische Komponenten vorschrifts-
gemaf zu Produktionsstdtten und von
dort aus fertige Produkte zu Distributo-
ren, Krankenhdusern, Apotheken oder
anderen Handelsstandorten, die Arz-
neien verkaufen, transportiert werden
konnen. »Der Schutz der Qualitat und
Integritdit medizinischer und biologi-
scher Produkte wahrend des Transports
ist fiir Pharmahersteller und Logistikan-
bieter und selbstverstandlich sowohl fiir
die offentliche Gesundheit als auch die
Sicherheit der Patienten kritisch«, so
Wilms. »Wir arbeiten schon seit Jahren
mit VTS zusammen und sind froh, als
vertrauenswiirdiger Partner angesehen
zu werden. Die Flotte von VTS nutzt un-
ser komplettes Portfolio an Kaltemaschi-
nen fiir LKW und Sattelauflieger und ist
zudem mit zusatzlichen Losungen wie
integrierten  Gerdtemanagementsyste-
men ausgestattet. Lieferungen werden
mithilfe strenger Kontrollen an jedem
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VTS Transport & Logistics hat seinen Unternehmenssitz in Boxmeer / Niederlande.

Punkt der Lieferkette geschiitzt. So wer-
den Nachverfolgung, Uberwachung und
Flottenmanagement in Echtzeit tiber die
normale Problembehebung im Ernstfall
hinaus ermoglicht.«

VTS nutzt jetzt SLXi

Vor kurzem riistete VTS seine Kiihltrans-
portflotte mit den neuesten SLXi-Sat-
telaufliegergerdten aus. Bei deren
Entwicklung standen intelligente Funk-
tionen, Kommunikationsfahigkeiten,
Kraftstoffverbrauch und Temperaturre-
gelung im Vordergrund. »Transparenz,
Uberwachung und Aufzeichnung von
Lagertemperaturen, Temperaturauf-
zeichnungen in Lagerhdusern zur Er-
mittlung warmer und kalter Standor-
te und die Ergreifung angemessener
Manahmen bei der Verzeichnung von
Temperaturabweichungen sind duferst
wichtige Faktoren bei Transport und La-
gerung von pharmazeutischen Produk-
ten, erklart VTS-Chef Hafmans. »Dank
Thermo King kénnen wir uns ganz auf
die Bediirfnisse der Pharmaindustrie
einstellen und Systeme, Losungen so-

wie ein breites Spektrum an Dienst-
leistungen anbieten, mit denen wir die
Produktqualitdt aufrecht erhalten und
die Integritdt der Lieferkette optimieren
konnen.« SLXi ist ein vollstandig tele-
matikfahiges Sattelaufliegerkiihlgerat
und bietet umfassende Transparenz
iber das Gerdt und den Zustand der
Fracht (siehe S. 12).

Mit Thermolite-Solarpaneelen

Die neuesten Produkte in der Flotte
der Sattelaufliegergerate von VTS sind
die Thermolite-Solarpaneele von Ther-
mo King. Diese Losung wurde fiir eine
kontinuierliche Ladung und die Verladn-
gerung der Batterielebensdauer der
Reefer entwickelt. Die Solarpaneele er-
moglichen den Telematiksystemen die
Uberwachung von Ressourcen iiber ei-
nen langen Zeitraum, selbst wenn die
Transportkdltemaschine abgeschaltet
ist oder sich im Leerlauf befindet, was
vor allem bei Medikamententrans-
porten beim konstanten Kontakt mit
den Sattelaufliegern iiber ein Telema-
tiksystem eine grof3e Rolle spielt. <
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Messen und Veranstaltungen

Technik-Tableau flr Effizienz

Die Anuga Foodtec 2018 erwartet einen neuen Ausstellerrekord und widersteht der Versuchung,
Industrie 4.0 als Motto auszurufen: Stattdessen ist das Leitthema Ressourceneffizienz.
Vom 20. bis 23. Marz zeigt der Kélner Technik-Ableger der »groen« Anuga Maschinen
und Lésungen rund um die Lebensmittelproduktion.

Tore geschlossen hat, ist es vom

20. bis 23. Marz Zeit fiir den Tech-
nik-Ableger der weltgroBten Nahrungs-
mittelmesse: die Anuga Foodtec. Die
Veranstalter rund um die Koelnmesse
und die Deutsche Landwirtschafts-Ge-
sellschaft DLG bezeichnen die alle drei
Jahre stattfindende Veranstaltung als
international fiihrende Zuliefermesse
der Lebensmittel- und Getrankeindust-
rie. Anfang Dezember konnten sie zum
Untermauern dieses Claims schon von
rund 1700 erwarteten Ausstellern be-
richten, ein Plus von 13 Prozent. Die
Ausstellungsflache werde auf 140000
Quadratmeter erweitert, neben den
Hallen 4.2, 5.2, 6 bis 9 sowie 10.1 be-
legt die Messe erstmals zusdtzlich die
Halle 10.2. Als Erkldrung des Erfolgs
nennt Katharina Hamma, Geschdfts-
fuhrerin der Koelnmesse GmbH, dass

FUnfMonate nachdemdieAnugaihre

- ._‘?ﬁ.

die Anuga Foodtec als weltweit einzige
Fachmesse alle Aspekte der Lebens-
mittelproduktion abdecke. Unterneh-
men aus mehr als 5o Landern werden
ihre Neuheiten in Koln prdsentieren.
Der Auslandsanteil liegt mit 56 Pro-
zent auf einem konstant hohen Niveau.
»Der grofe Zuspruch aus dem Ausland
zeigt, dass die Anuga Foodtec internati-
onal die fihrende Zulieferplattform der
Lebensmittel- und Getrankeindustrie
ist«, kommentierte Hamma diese Zahl.
Besucherseitig werden Gdste aus iiber
140 Landern erwartet.

Die Angebotssegmente der Messe
sind, der Internationalitat geschuldet
in Englisch benannt, Food Packaging,
Safety & Analytics, Food Processing,
Food Ingredients sowie Services &
Solutions. Die Prozesstechnologie ist
dabei traditionell am starksten auf der
Anuga Foodtec vertreten. In den Hallen

Impression von der Robotic-Pack-Line der letzten Anuga Foodtec 2015.
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4.2, 6, 9, 10.1 und 10.2 prasentieren
sich nach Angaben der Organisatoren
nahezu alle Marktfiihrer und namhaf-
te Unternehmen der Branche. In den
Hallen 7, 8 und in Teilen der Halle 9,
steht das Thema »Food Packaging«
und damit Verpackungsmaschinen,
Packmittel, Automation, Steuer-und
Regeltechnik im Fokus. In der Halle
5.2 finden Fachbesucher Informati-
onen zu Lebensmittelsicherheit und
Qualitdtsmanagement. Hier présen-
tieren Unternehmen mit Schwerpunkt
Hygienetechnik, Analyse-, Labor- und
Messegerdte ihre Neuheiten. Der Bou-
levard des Messegeldndes bildet die
Biihne fiir das Angebotssegment Food
Ingredients.

Die Aussteller prasentieren Losungen
fir alle Branchen der Lebensmittelin-
dustrie, von Molkereien tber Fleisch,
von Obst & Gemiise bis Ole & Fette,
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Getrdnken oder Nudeln. Die Anuga
Foodtec bietet dabei sowohl Einzells-
sungen als auch komplette, prozess-
Uibergreifende Konzepte iiber alle Pro-
duktionsstufen hinweg.

Ressourceneffizienz auch im
Rahmenprogramm

Das Leitthema der Anuga Foodtec 2018
ist Ressourceneffizienz. |hr wird am
Erdffnungstag ab 14 Uhr auch die Eroff-
nungskonferenz gewidmet. Diese ist nur
ein Bestandteil des Event- und Kongres-
sprogramms der Messe, das neben an-
deren Konferenzen auch Foren, Guided
Tours sowie zahlreichen Sonderschauen
bietet. Die fachliche Ausgestaltung des
Kongressprogramms {ibernimmt wie
gewohnt die DLG. Am 22. Mdrz findet
zum Beispiel von 13 bis 15 Uhr auf dem
Forum Ressourceneffizienz in Halle 4.2
die Veranstaltung »Effiziente Technolo-
gien zur Strom, Warme und Kélteversor-
gung« statt. Zur gleichen Zeit [duft in Hal-
le 9 ein Forum zu MAP Verpackung und
Dichtheitspriifung. Es ist Bestandteil der
Reihe »Themen, Trends, Technologien —
Das bewegt die Lebensmittelbranche«.
Am 23. Méarz widmet sich dieses Forum
unter dem Titel »Genome Editing: Neue
Techniken fiir bessere Lebensmittelpro-
dukte« einer nicht unumstrittenen Tech-
nik, xxx.

Die Guided Tours haben unter anderem
Robotik, Industrie 4.0, Flexibilisierung
der Full- und Verpackungstechnik, Flei-
schereitechnologie, Molkereitechnolo-

gie sowie innovative Verpackungsmate-

rialien zum Thema. Anmeldung sind ab
dem 24. Januar moglich und werden von
den Veranstaltern dringend empfohlen.
Auch die zahlreichen Live-Prasentati-
onen der Aussteller sind in das Rah-
menprogramm der Messe integriert:
Wer eine bestimmte Maschine definitiv
einmal in Aktion sehen mochte, kann
sich kurz vor Messestart {iber die Ma-
schinenvorfiihrzeiten online informie-
ren. Uber die Veranstaltungssuche und
die Option »erweiterte Suche«/»The-
menbereich« gelangen Interessierte
zu den jeweiligen Kategorien und den
Maschinenvorfiihrzeiten.

Energieernte durch Sensoren

Ein Thema auch in Kéln ist natiirlich
Industrie 4.0. Bei der kontinuierlichen
Uberwachung verzweigter Produkti-
onsanlagen kommen zum Beispiel im-
mer mehr Sensoren zum Einsatz, die
keine Batterie brauchen und ihre Daten
per Funk senden. Sie ernten die dafiir
bendtigte Energie direkt aus der Umge-
bung, man spricht von »Energy Harves-
ting«. Gemeint sind damit Verfahren,
welche die vor Ort verfiigbare Energie
aus Temperaturgradienten, Sonne-
neinstrahlung oder mechanischer Be-
wegung in nutzbare Energie umwan-
deln. Der Low Energy-Sensor BlueTEG
des Fraunhofer-Instituts fiir Integrierte
Schaltungen IIS ist ein Beispiel dafiir.
Er misst Werte wie die Umgebungstem-
peratur oder Beschleunigungsraten
und sendet diese via Bluetooth an ein
Tablet. Um die elektrische Energie zur

Auch Ausstattung fiir Lebensmittelsicherheit und Qualitdtsmanagement, wie hier

Hygieneschleusen der Firma Itec, gehdren zum Portfolio der Anuga Foodtec.

Messen und Veranstaltungen

Kurz-Info Anuga Foodtec

Wann?
20. bis 23. Mdrz, taglich 9 bis 18 Uhr

Wo?
Koelnmesse, Hallen 4.1, 5.1, 5.2, 6 bis
10; Eingdange Nord, Ost, Siid und West

Preis?
Tageskarte 55 Euro, Dauerkarte 110 Euro

Im Netz?
www.anugafoodtec.de

Versorgung der Elektronik zu gewin-
nen, nutzt er dafiir die Temperaturdif-
ferenz zwischen einer Warmequelle
und der Umgebung. So werden autar-
ke, wartungsfreie und kabellose Sys-
teme mit nahezu unbegrenzter Stand-
by-Zeit Realitdt. Anwendungsgebiete
sind unter anderem Sensornetzwerke
zur Uberwachung von Maschinen und
Anlagen (Condition Monitoring), Tra-
ckingsysteme und Sensoren zur Ge-
bdudeautomatisierung. Noch steht der
Markt der Energy Harvesting-Systeme
am Anfang, doch das Schlagwort wird
auf dem Kolner Messegeldnde bei vie-
len Ausstellern aus dem Automatisie-
rungsbereich prdsent sein, erwarten
die Veranstalter. (ms) <

gL e N
Fiir alle Bereiche der Lebensmittel-
branche ist in Kbln etwas dabei, hier
ein 2015 ausgestelltes Gruppiersystem
des Biberacher Herstellers Handtmann
fiir die Fleischwarenindustrie.

31



Firmen auf der Anuga Foodtec

Hochleistungslinie fiir frische Salate

Ishida présentiert auf der Anuga Food-
tec ein breites Spektrum leistungsfa-
higer Systeme rund um Verwiegung,
Verpackung und Qualitdtskontrolle.
Die effiziente Verpackung von fertig
verpackten frischen Salaten in Scha-
len zum Beispiel demonstriert der
Hersteller mit einer Hochleistungsli-
nie. Die Anlage integriert eine fiir die
Anwendung mafBgeschneiderte Mehr-
kopfwaage CCW-RV mit neu entwickel-
tem Karussell-Befiillsystem und einen
Traysealer QX-775 Flex. Fiir Sicherheit
am Ende der Linie sollen gleich drei
Qualitatskontrollsysteme sorgen: Das
Leckdetektionssystem Airscan priift
in Millisekunden jede einzelne Schale
auf entweichendes CO,, das Rontgen-
priifsystem IX-EN identifiziert Fremd-
kdrper und eine Kontrollwaage DACS-
GN gewdhrleistet das richtige Gewicht.
Das ebenfalls ausgestellte Hoch-
IX-G2

leistungs-Rontgenpriifsystem

entdeckt laut Ishida bis zu 0,3 Milli-
meter kleine Verunreinigungen bei
grofler Geschwindigkeit. Typische
Anwendungen sind veredelte, un-
gleichmédBig geformte oder in der
Verpackung tberlappende Fleisch-
produkte. Aufgespiirt wiirden so-
gar Knochensplitter in Gefliigelfilets
durch den Einsatz der Dual Ener-
gy-Technologie: Das System nutzt
gleichzeitig zwei energetisch
unterschiedliche Strahlungs-
quellen, wahrend herkommliche
Rontgenpriifsysteme nur eine
Rontgenquelle einsetzen.

Eine Hochleistungs-Mehrkopfwaage
der Baureihe CCW-RV, die laut Ishida
dank ihrer wasserdichten Ausfiih-
rung ideal geeignet ist fiir gefrostete
Lebensmittel, hat das Unternehmen
ebenfalls am Start. Mit 32 Kopfen er-
reiche sie bei der Verarbeitung von
Monoprodukten eine Geschwindigkeit

Ishidas Mehrkopfwaage CCW-RV mit
32 Kdpfen.

von bis zu 440 Wiegungen pro Minute.
Alternativ kénne die Waage auch fiir
Anwendungen mit Multi-Mischungen
und Mehrfachauswiirfen in eine Verpa-
ckung eingesetzt werden.

Halle 7.1, Stinde Eo4o und Fog49

Ro-ber zum Jubildum mit Messen in Koln und Kamen

Die Kamener Ro-ber Industrieroboter
GmbH ist seit 35 Jahren in der Realisie-
rung von Roboteranlagen in der Logis-
tik aktiv. Inzwischen kann das Unter-
nehmen auf mehr als 800 installierte
Robotersysteme fiir die Palettierung,
Depalettierung, Kommissionierung und
Handhabung zuriickblicken. Zur Feier
des halbrunden Jubildums hat sich der
Roboterspezialist einen neu gestalte-
ten Messestand gegdnnt, im Mittel-
punkt des diesjahrigen Auftritts auf
der Anuga Foodtec steht die Kernaus-
sage, dass sich das Unternehmen seit
einigen Jahren vom Roboterlieferanten
zum Anbieter komplexer Systemlosun-
gen entwickelt hat — nicht selten auch
in der verantwortungsvollen Rolle des
Generalunternehmers. Unter Beweis
stellen konnte man diese Kompetenz
mit einem der gréflten Einzelprojekte
in der Unternehmensgeschichte: In den
Niederlanden wurde unldngst fiir einen
Kunden aus der Lebensmittelindustrie
ein Hochleistungs-Palettierzentrum mit
drei Robotern der Genix-Serie installiert
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und erfolgreich in Be-
trieb genommen. Zum
Lieferumfang  dieser
Anlage, welche in Sum-
me 23 Produktionslini-
en entsorgt, gehorte
neben den genannten
Flachenportalrobotern
die gesamte Gebin-
defordertechnik ~ mit
Liften und Stapelsta-
tionen fiir offene Kar-
ton-Trays sowie die
komplette  Paletten-
fordertechnik inklusi-
ve doppelstockigem
Querverschiebewagen, Palettenkont-
rollsystem und vielem mehr, auch mit
Steuerungstechnik von Ro-ber.

Neben der Teilnahme an Anuga Foodtec
und zuvor auch an der Logimat laden
die Geschéftsfithrer Elmar Stove und
Claus Middelhoff Kunden und Partner
zu einer Hausmesse am 20. und 21.
September in das Kamener Werk. The-
ma wird dann unter anderem die Markt-

Der Fldchenportalroboter Genix FP-150.

einfihrung der Ro-CX30-Steuerung
sein. Durch das erfolgreich realisierte
Update der neuen Steuerungsgenerati-
on und den Einsatz der aktuellsten An-
triebstechnologien von Bosch-Rexroth
sollen die Linien- und Fldchenportalro-
boter der Genix- und Gigant-Serie damit
optimal fiir zukiinftige Aufgabenstellun-
gen ausgestattet sein.

Halle 8.1, Stand D78-Do79
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Bereits zum vierten Mal stellt die Firma
Roteg ihren Palettierroboter Paro inklu-
sive innovativer Greifsysteme auf der
Anuga Foodtec in Kdln aus. Dieses Jahr
prasentiert der Spezialist fiir Palettier-
aufgaben einen Zangengreifer fiir S&-
cke und einen Vakuumgreifer fiir das
Palettieren von Kartons. Die beiden
hauseigenen Greifsysteme sind jeweils
Modelle der neuesten Generation.

Wahrend der Sauggreifer eine bewdhr-
te und vielfach eingesetzte Technik
ist, die in vielen Branchen Anwendung
findet, ist der Sackgreifer spezialisier-

Ressourcenschonende Kennzeichnungslosungen

Bluhm Systeme prdsentiert auf der
Anuga Foodtec, passend zum Schwer-
punkthema der Messe, besonders res-
sourcenschonende Kennzeichnungs-
technik. Etikettendruckspender, die
Etiketten im Wipe-On-Verfahren auf
Produkt- und Verpackungsoberflachen
»abstreifen«, konnen zum Beispiel
komplett elektrisch betrieben werden
— also ganz ohne Druckluft. Elektrisch
angetriebene Etikettiersysteme bie-
ten nach Angaben des Herstellers aus
Rheinbreitbach bei Bonn klare Vorteile
fur industrielle Anwendungen: Kos-

ter. Durch seine Greifzangen, die sich
auf einer Kreisbahn bewegen, kann
das System ein geordnetes Lagenbild
erzeugen. Dabei tauchen die Zinken
der Greifzange in die Zwischenrdume
der Rollen ein, auf denen der zu palet-
tierende Sack lieg. So fassen sie das
Produkt sicher. Da die Greifzangen
sich auf der beschriebenen Kreisbahn
offnen, schonen sie beim Ablegen be-
nachbarte Produkte und die gesamte
Ladung. Zudem lduft bei dem neuen
Modell alles, was zuvor iber Ketten
lief, jetzt iber Zahnrader. Ihr Kénnen

tensenkung durch weniger Energie-
verbrauch, keine Wartungskosten des
Druckluftsystems, eine hohere Produk-
tionsleistung beim Etikettieren, mehr
Prazision bei der Etikettenpositionie-
rung und erweiterte Einsatzmoglichkei-
ten, zum Beispiel im Tiefkiihlbereich.

Fast alle Komponenten der Drucker-Se-
rie Linx 8900 sind so konstruiert,
dass sie ihren eigenen Lebenszyk-
lus tiberdauern. »Designed for life«
nennt der Hersteller diesen Beitrag
zum Ressourcenschutz. Die Linx 8ger
sind insbesondere fiir die Chargen-

Firmen auf der Anuga Foodtec

Roteg mit neuen Greifern

sollen die zwei Greifsysteme auf der
Messe bei Demonstrations-Palettie-
rungen unter Beweis stellen. Die dafiir
bendétigten Packstiicke sind Beispiel-
produkte verschiedener Roteg-Kun-
den. Dabei wird der Palettierroboter
die jeweiligen Kartons und Sacke auf
Europaletten stapeln. Roboter vom
Typ Paro palettieren nach Angaben
des Unternehmens aus Dortmund bei-
spielsweise bereits Whisky-Flaschen,
Schokolade, Kdse sowie Mayonnaise
und Ketchup in Eimern.

Halle 7.1, Stand Eo89

und MHD-Kennzeichnung geeignet. Es
gibt nicht nur spezielle »Dairy Coder«
fur die Molkereiindustrie, sondern
auch Systemvarianten mit IP-Schutz
65. Sie drucken bis zu fiinf Zeilen auf
Kunststoff, Metall, Glas oder lackierten
Karton. Bluhm verweist auf viele prak-
tische Funktionen und Eigenschaften
wie lange Druckkopfreinigungs- und
Wartungsintervallen, Touchscreen und
Produktionsdurchsatzanzeige, mit de-
nen die Drucker die Produktivzeit erh6-
hen und die Arbeit erleichtern wiirden.

Halle 8, Stand Bo71

Anzeige

Kalte Concept GmbH

Verlangerte GoethestraBe 9
08209 Auerbach

0049 (0) 3744 183080
Mail info@kaelteconcept.de
Web www.kaelteconcept.de

~irlich.
Natu ctfizient.

Tel.

Hocheffiziente Kaltesysteme mit naturlichen,
klimaschonenden Kaltemitteln wie CO,, NH, oder R723

* CO,-Kalteanlagen fur Tiefkuhl- und Schockfrostanwendungen
* NH, oder R723 Kaltwasser- und Kaltsolesatze

° bis zu 40% Energieeinsparung gegentber H-FKW Anlagen

e bis 150 kW , steckerfertige” Kaltesatze fur AuBenaufstellung
e kompakte Bauweise mit geringer Kaltemittelfullmenge

e individuelle Lésungen zur Warmeruckgewinnung

® Beratung, Planung, Montage und Service aus einer Hand
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Bei Linde steht die Anuga Foodtec
2018 ganz im Zeichen des kryogenen
Frostens: Unter dem Messemotto »Fle-
xible Freezing« zeigt der Gasespezi-
alist neue Anwendungstechnik und
Einsatzmoglichkeiten fiir die tiefkal-
ten Lebensmittelgase Stickstoff (N,)
und Kohlendioxid (CO,). Durch die
sehr hohe Kiihlwirkung der bis -196 °C
kalten Gase ermdglichen kryogene
Froster nach Angaben des Miinchener
Konzerns hohe Leistungen bei gerin-
gem Platzbedarf. Damit wiirden sie
gegeniiber konventionellen Ldsun-
gen nicht nur eine auBergewshnliche
Flexibilitdit bieten, sondernauch bei
Qualitat und Verwertungsgrad der ver-
arbeiteten Produkte Uberzeugen. Zur
Messe erweitert Linde die modulare
Froster-Produktlinie Cryoline um das
neue Modell Cryoline CWI. Die Neu-
entwicklung verbinde die charakte-
ristischen Vorteile der so genannten
Impingement-Technologie und des
Cryowave-Systems. Das bedeute eine
hohe Leistungsdichte fiir flexible, viel-
seitige Produktionsaufgaben. Denn bei
der Impingement-Technologie wird das
feinverstaubte Kihlmedium Stickstoff
mit hohem Druck von oben durch ein
Lochblech auf das Kiihlgut gepresst.
Der Cryowave-Vibrationsmechanismus
versetzt das Band in eine wellenartige
Bewegung und schittelt dadurch das
Kiihlgut so auf, dass es beim Einfrie-
ren nicht zur Agglomeration kommt.
Diese Kombination von zwei Verfah-

Erstmals seit 2012 ist in diesem Jahr
der Folienspezialist Duo Plast aus Lau-
terbach bei Fulda wieder auf der Anuga
Foodtec in K&ln vertreten. Im Fokus des
Messeauftrittes stehen die neuesten
Produke fiir den Lebensmittel- und
Tiefkiihlbereich sowie das Konzept
»Ladeeinheitensicherung aus einer
Hand«. Der Hersteller fiir Verpackungs-
folien und Stretchfolien stellt seinen
Messeauftritt unter das Motto »Keep
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Kaltes in Kdln

Quelle: Linde

Zur Anuga Foodtec erweitert Linde die modulare Froster-Produktlinie Cryoline um

das neue Modell CWI.

ren in einem Gerdt macht den Cryoline
CWI laut Linde zum vielseitigen Mehr-
zweckfroster: Er eigne sich sowohl fiir
kleinere, lose rollende IQF-Produkte
(»Individually Quick Frozen«) wie Pilze
und Schinkenstreifen als auch fiir all-
gemeinere Anforderungen. Denn durch
einfaches Ausschalten des Vibrations-
mechanismus ldsst sich das Gerdt zu
einem standardmafigen Linearfroster
umristen.

Zwei weitere Neuheiten fiir temperatur-
gefiihrte Prozesse hat das Unterneh-
men auch in Kéln mit dabei: Mit dem
Diisensystem Accu-Chill BI (Bottom In-
jection), einer Weiterentwicklung des
Systems Lixshooter, lassen sich tief-

fresh and stay cool« vertreten. Eine der
Neuheiten ist die »Duo Cap«. Eine wie-
derverschliebare Folie, die fiir Frische
und Haltbarkeit sorgen soll. Sie zeich-
net sich laut Duo Plast durch enorm
hohe Siegelkrdfte und eine gleichma-
Bige und leichte Wiederverschlief3bar-
keit aus. Aus diesem Grund sei sie als
Siegelmedium perfekt flir die Verpa-
ckung von Milchprodukten, Gefliigel,
Fleisch und Wurstwaren geeignet.

kalt verflissigte Gase am Boden des
Behdlters direkt in die Produktmasse
injizieren. Das Kiihlsystem Accu-Chill
SC bietet dhnliche Moglichkeiten beim
Einbringen von Stickstoffin Rohrleitun-
gen fiir flissige, pumpfahige Produkte
wie Soflen. Dariiber hinaus reagiert
Linde auf das Trendthema Lieferser-
vice fiir frische Lebensmittel: Das Ice-
bitzzz Trockeneis-Sortiment erfiille die
spezifischen Anforderungen dieses
stark wachsenden Marktes, betont das
Unternehmen. Fir Anwendungen im
direkten Kontakt mit dem Produkt sei
es auch in Biogon Lebensmittelquali-
tat verfuigbar.

Halle 10.1, Stand Ao80-A088

Dehnbar trotz Tiefkdlte

Als Stretchfolienhighlight fiir den Tief-
kithlbereich bezeichnet der Hersteller
die Neuheit »Duo Frozen«. Das Beson-
dere: Trotz extremen Minustemperatu-
ren bleibt die hohe Dehnfédhigkeit der
Folie erhalten, so das Unternehmen.
Ein Mehrverbrauch durch unzureichen-
de Folienqualitdt soll damit der Ver-
gangenheit angehoren.

Halle 7, Stand Bos8
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Der Niirtinger Hersteller Ads-tec stellt
in Koln die fiir den Einsatz im Hygie-
neumfeld optimierte MMT8000 Serie
vor. Sie sei zuverldssig und leistungs-
stark in der Maschinen- und Anlagen-
bedienung. Dabei wiirden die zu 100
Prozent im eigenen Haus entwickelten
Machine Terminals die in der Lebens-
mittebranche unerldssliche liicken-
lose Riickverfolgung von Produkten,
Qualitdtssicherung und die Doku-
mentation des Produktionsprozesses
gewdhrleisten. Sie sind verfiigbar mit
17,3- oder 23,8-Zoll Full HD Display, ver-
figen mit ihrem rundum geschlosse-
nen Edelstahlgehduse {iber moderne
Multi-Touch-Technologie und kénnen
einfach und intuitiv bedient werden.
Das kapazitive Multi-Touch-Display
biete dabei auch mit mehreren Fin-
gern und Handschuhen eine komfor-
table Bedienbarkeit, so Ads-tec. Eine
entspiegelte und chemisch gehértete
Frontscheibe ermdgliche klare Seh-

Freshdetect mit neuen

Kalibrationsdatensdtzen

Die Freshdetect GmbH, ein Entwickler und Vermarkter von
Messgerdte fiir die Qualitdtskontrolle in der Lebensmittelin-
dustrie, ist erstmals mit einem Stand auf der Anuga Foodtec
vertreten. Das Unternehmen prdsentiert sein Handmessgerat
BFD-100 zur Bestimmung der Gesamtkeimzahl live mit einem
neuen Kalibrationsdatensatz fiir Hilhnchenbrust sowie den
bestehenden zu Hackfleisch und Schweinelachs. Nach der
Messe werden weitere Kalibrationsdatensatze fiir Oberschale
und Unterschale vom Schwein erhiltlich sein, kiindigte das
Pullacher Unternehmen an. »Mit unserem praktischen Hand-
gerdt BFD-100 ldsst sich erstmals die Giite von Fleisch vor Ort
sekundenschnell und zu geringen Kosten testen — mit einer
vergleichbaren Genauigkeit wie bei der herkémmlichen La-
bormethode, erkldrte Oliver Dietrich, CEO von Freshdetect.,
im Vorfeld der Messe. »Von unserem BFD-100 profitieren
Schlacht- und Fleischverarbeitungsbetriebe, Behorden und
Labore zur Lebensmitteliiberwachung und schlussendlich
die Verbraucher«, ergdnzt Dr. Christoph Wienken, CTO des
Anbieters. »Schon die bisherigen Kalibrationsdatensatze fiir
Schweinelachs und Hackfleisch — von Rind, Schwein oder
gemischt — bieten vielfdltige Moglichkeiten fiir die Qualitats-
kontrolle in allen Prozessschritten von der Schlachtung bis zur
Fleischtheke. Mit den zusatzlichen Kalibrationsdatensatzen fiir
Hithnchenbrust sowie Ober- und Unterschale vom Schwein er-
weitern wir die Einsatzmoglichkeiten deutlich«, verspricht er.
Halle 5.2, Stand A-098

barkeit auch unter extremer Licht-
einstrahlung. Die Terminals sind in
Sandwich-Gehduse-Technologie aus

".'

Foto: ads-tec GmbH

Machine Mounted Terminals der MMT/
MMD8ooo Serie fiir die Maschinen-
und Anlagenbedienung in der Lebens-
mittel- und Getrdnkeindustrie.

Anzeige

Firmen auf der Anuga Foodtec

Optimierte Machine Mounted Terminals

Edelstahl- und Aluminiumschichten
aufgebaut, integrierte Heatpipes sol-
len die Warmeableitung optimieren.
Die Oberflachen aus Glas und Edel-
stahl und ein lifterloser Aufbau er-
moglichen eine leichte Reinigung. Fiir
Hygienebereiche optimiert, kann die
robuste MMT8o00 Serie nach Anga-
ben des Familienunternehmens mit
handelsiiblichen  Reinigungsmitteln
problemlos gesdubert werden. Durch
die schraubenlose Bauform ohne Fu-
gen und Kanten lassen sich Staub und
Schmutz zudem einfach abwischen.
Die rundum geschlossenen Industrie
PCs der MMT8000 Serie verfiigen iiber
die Schutzklasse IP65. Geschiitzte
Schnittstellen und verdeckte Kabelfiih-
rung ergdnzen die leichte Pflegbarkeit.
Die Terminals sind mit der MMD8ooo
Serie auch erhdltlich als reine digitale
Monitorlosung fiir den Anschluss einer
bestehenden Industrie-PC-Umgebung.

Halle 7, Stand E026
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Froster und mehr

Auf der Anuga Foodcec in Kéln prasentiert der Technologiekonzern Gea innovative
Maschinen und ganzheitliche Losungen fiir die Nahrungsmittelverarbeitung. Unter
anderem mit am Start ist der Gea S-Tech Spiralfroster mit neuen Features.

er Diisseldorfer Technolo-
D giekonzern Gea legt sein Au-

genmerk wdhrend der Anuga
Foodtec beim rheinischen Rivalen in
Kéln auf die Themen »lnnovations
& Liquids« und zeigt eine Vielzahl
an Neuheiten und Serviceleistungen
fur die Prozesstechnologie in den
Bereichen Verarbeitungs- und Ver-
packungstechnik. Zu den Highlights
zdhlen unter anderem der Gea Maxi-
former, ein rotierendes Trommelkon-
zept fiir das Formen von Fleisch, der
Gea S-Tech Spiralfroster mit neuen
Features sowie der Gea Combiplus,
eine neue Losung zur Herstellung von
Pasta-Filata-Kdse.

Verbesserte Struktur und Qualitat
fiir geformtes Fleisch

Das Maschinenkonzept des Gea Ma-
xiformers ist erstmalig zur Iffa 2016
vorgestellt worden, zur Anuga Food-
tec soll nun der Startschuss fiir die
Verkaufsfreigabe fallen. Die Maschine
beinhaltet ein rotierendes Trommel-
formkonzept, das die Produktlinie

des Konzerns fiir die Grofiprodukti-
on natiirlich aussehender Gefliigel-,
Schweine- oder Fleischersatzproduk-
te ergdnzt. Der sehr geringe Fiilldruck,
der von der Maschine auf das zu for-
mende Produkt ausgeiibt wird, fiihre
im Ergebnis zu einer wesentlich ver-
besserten Struktur und Qualitdt, so
der Hersteller. Dariiber hinaus werde
der Produktverlust beziehungsweise
-austritt, die sogenannte Verschmie-
rung, erheblich reduziert. Durch den
Einsatz von Druckluftimpulsen und
den Verzicht von Wasser zum Losen
der Produkte aus der Trommel wird
der Formprozess sauberer und leiser
und senkt die Betriebskosten, betont
Gea.

Spiralfroster mit Gefrier-
prozesssteuerung Callifreeze

Als Merkmale seiner S-Tec Spiralf-
roster und Chiller nennt Gea héchs-
te Hygienestandards mit vollstandig
verschweiter Lebensmittelzonen-
struktur, offenen Profilen, vollver-
schweiter modularer Bodenkonfi-

Geas S-Tec Spiralfroster und Chiller werden in Kéln mit neuen

Technologie-Features gezeigt.
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gurationsoption und hocheffizienten
Cleaning-in-Place-Optionen. Der Spi-
ralfroster ist fiir die Handhabung von
Kapazitaten bis zu sieben Tonnen pro
Stunde ausgelegt. Eine effektive ho-
rizontale Luftstromung in voller Hohe
und eine exakte Lufttemperaturkont-
rolle sollen die optimale Gefrier- und
Kiihlleistung sowie Produktqualitat
gewdhrleisten. Unter Verwendung
eines automatischen  Reifentfer-
nungssystems, dem Snow Removal
System SRS, oder bei sequenziellem
Abtaubetrieb (Sequential Defrost,
SD) kénne bei spezifischer Kithlaus-
legung ein Betrieb zwischen acht
Stunden bis zu 14 Tagen ohne Ab-
tauunterbrechung erfolgen, erklart
der Hersteller. In Kombination mit
Gea Kiihlsystemen wiirden die Ge-
friergerdte die leistungsfahigste und
wirtschaftlichste Losung fiir die Le-
bensmittelanwendung bieten. Das
Callifreeze genannte firmeneigene
System zur Gefrierprozesssteuerung
misst kontinuierlich den Fiillstand
des Gefrierguts am Gefriertrichter
und passt Gefrierzeit, Lufttempera-
tur und Luftergeschwindigkeit an,
um die genaue Gefrierqualitdt bei
minimalem Energieverbrauch zu er-
reichen, verspricht Gea.

Effizienz und Flexibilitat fiir

Produzenten von Pasta-Filata-Kdse
Seine neueste Entwicklung im Be-
reich kontinuierlicher Filiermaschinen
prasentiert Gea als ideale Losung fiir
Hersteller von Pasta-Filata-Kdse, die
sich hochste Flexibilitdt im Produkti-
onsprozess und exzellenten Ertrag bei
gleichzeitig moderaten Wartungskos-
ten wiinschen. Bei Pasta Filata Kdse
wie Mozzarella oder Provolone wird
die Bruchmasse nach dem Sauern mit
heiem Wasser uberbriiht und zu ei-
nem formbaren Teig verknetet. Mit ei-
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ner Kapazitdt von 1000 bis iiber 6000 Ki-
logramm pro Stunde eignet sich Combi
Plus laut Gea fiir die Herstellung von
vielen verschiedenen Pasta-Filata-Sor-
ten wie Pizza-Kdse oder Scamorza
— ausgehend von Milch, handelsiib-
lichem Kédsebruch oder Mischungen
aus beiden. Durch die doppelte Ein-
speisung der Heizfliissigkeit konne sie traditionell
mit Wasser, aber auch mit Wasser und Dampf oder
nur mit Dampf betrieben werden. Rotierende Paddel
mit variabler Abmessung machen die kontinuierliche
Filiermaschine im Produktionsprozess vielseitig und
flexibel einsetzbar. Gleichzeitig erhohe Combi Plus
den Ertrag, senke die Betriebskosten und reduziere
den Energie- und Wasserverbrauch, so der Technologie-
konzern.

Hygienische Pumpenbaureihe erweitert

Geas Pumpen-Kompetenzzentrum in Bodenheim schickt
2018 die komplett neu entwickelte Hochdruckpumpe fiir
den Einsatz in Molkereien nach Kdln: Die Hilge Hygia H
ist fiir Systemdriicke bis zu 64 Bar ausgelegt und fiir Filt-
rationsprozesse in der Milchindustrie konzipiert, wo sie
Flissigkeiten ebenso wie homogene, luft- oder gashal-
tige Medien pumpt. Sie wird in zwei Baugréfien angebo-
ten, von der die grof3e Variante angetrieben durch einen
45-Kilowatt-Motor einen Volumenstrom von bis zu 200
Kubikmetern fordert und eine Férderhdhe von maximal 70
Meter erreicht. Die Hilge Hygia H ist ebenso wie die Baurei-
hen Hygia K und Hygia Adapta fiir den US-amerikanischen
Markt 3A-zertifiziert.

Auch Serviceleistungen stellt das Unternehmen auf der
Messe vor: Im Rahmen seines Programms Safexpert wird
eine systematische Untersuchung der Anlagen auf Biofilm
und entsprechende Bakterienspezies vorgenommen. Der

-

M

Das Maschinenkonzept des MaxiFormers ist erstmalig zur
Iffa 2016 vorgestellt worden, zur Anuga Foodtec soll nun der
Startschuss fiir die Verkaufsfreigabe fallen.

Lebensmitteltechnik und -produktion

Die Filiermaschine Combi
Plus fiir die Herstellung zum
Beispiel von Pizzakdse.

Biofilm wird vollstdndig entfernt, um Produktsicherheit und
-qualitdt zu erhdhen. Da so die Nennleistung der Anlagen
konsequent erreicht werde, profitiert der Kunde laut Gea
von einem hohen Return on Investment. Als weiteres High-
light im Bereiche Service wird die neue Gea 10-Steuerungs-
generation prdsentiert, die fiir alle Separatoren und Dekan-
ter vereinheitlicht wurde. <
Gea ist auf der Anuga Foodtec in

Halle 10.2, Stand Ao9o-C119.

Anzeige

KEEP COOL
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Fiir den Transport und die Lagerung von Frischeprodukten
bietet Hormann Logistik speziell auf Ihre Anforderungen ab-
gestimmte, gekiihlte Hochregallager. Die Verwaltung ver-
schiedener Temperaturzonen ist ebenso selbstverstandlich
wie Chargen- und MHD-Verwaltung, Riickverfolgbarkeit und
hochste Anlagenverfiigbarkeit. Fragen Sie uns.
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Hérmann Logistik GmbH - www.hoermann-logistik.de o o @ o

Gneisenaustraie 15 - D-80992 Miinchen - Telefon +49 (0)89/14 98 98-0

37




Verpackung und Kennzeichnung

Erwelterte Linien

Vielfaltige Verpackungs- und erstmals auch Portionierlésungen zum Beispiel fir frische Fleisch-
waren stellt Multivac auf der Anuga Foodtec vor. Uber einen International Foodtec Award in Gold
konnte man sich im Allgdu schon im Vorfeld der Messe freuen.

uf der Anuga Foodtec in Kdln
Awill sich der Wolfertschwende-

ner Verpackungsmaschinen-
hersteller Multivac mit umfassender
Linien- und Automatisierungskom-
petenz prdsentieren. Man habe sein
Port-folio in Richtung »Better Proces-
sing« erweitert, so das Unternehmen
im Vorfeld der Messe. Es stellt neben
Verpackungslosungen erstmals auch
Portioniersysteme vor, die in automa-

tisierte Verpackungslinien integriert
sind.
Zu seinen Messe-Highlights zdhlt

Multivac eine hocheffiziente Verpa-
ckungslinie fiir das Verpacken von
geslicten Produkten, die sich gegen-
Uuber herkémmlichen Losungen im
Markt durch eine signifikant reduzier-
ten Aufstellfliche auszeichne. Die L6-
sung umfasst die kompakte, flexible

Die mit dem Internati-
onal Foodtec Award in Gold
ausgezeichnete X-line ist mit der intuitiv
benutzbaren Multi-Touch Benutzerober-
flache HMI 3 ausgestattet, die hochauf-
l6send ist und der Bedienlogik heutiger

Tiefziehverpackungsmaschine R 245,
die mit dem Horizontal Loader, einem
produktschonenden und hygienischen
Beladesystem fiir geslicte Produkte
ausgestattet ist. In automatisierten
Slicerlinien sei der Horizontal Loader
ein leistungsfahiges Bindeglied zur ef-
fizienten Ubergabe unterschiedlichs-
ter Aufschnittportionen vom Slicer in
die Kavitdaten der Tiefziehverpackung,
so der Hersteller. Durch seinen Einsatz
missen keine Hohenunterschiede zwi-
schen Slicer und Tiefziehverpackungs-
maschine tberbriickt werden, was zu
dem deutlich geringeren Footprint der
Linie beitrage.

Fiir die Herstellung hochwertiger Kon-
turverpackungen in kleineren Char-
gen verspricht Multivac mit der Tief-
ziehverpackungsmaschine R 145 eine
wirtschaftliche attraktive Lésung. Das

=
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mobiler Devices entspricht.
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Modell verfligt Gber ein innovatives
Schubladensystem fiir die Form- und
Siegelwerkzeuge, mit dem sich For-
matwechsel sicherer und vor allem
deutlich schneller als bei der manu-
ellen Handhabung bewdltigen lassen.
Dank des ebenfalls neuartigen Form-
und Konturschnitts BAS 20, der fir
alle Tiefziehverpackungsmaschinen
der Baureihe R 1xx verfiigbar ist, tra-
ge die Maschine mafgeblich zu einer
hoheren Flexibilitdit sowie zu einem
reduzierten Packstoffverbrauch bei.
Der kompakte BAS 20 ermdglicht die
effiziente Herstellung von Portionspa-
ckungen in individuellen Packungsfor-
men — sowohl aus Weich- als auch aus
Hartfolie, betont das Unternehmen.

Verpacken von geschnittenem
Frischfleisch
Fiir das Verpacken von geschnittenem
Frischfleisch prasentiert Multivac eine
automatisierte  Traysealer-Linie, in
die ein Portionierer aus dem Hause
TVI integriert ist. Der skalier-
bare Traysealer T 800 eigne
sich insbesondere fiir die
Herstellung von MAP- und
Multifresh-Skinverpackun-
gen in grofRen Chargen. Er
ermogliche das Verpacken
von Schalen mit einem Pro-
duktiiberstand von 20 Mil-
limeter, die sich durch eine
ansprechende Packungsop-
tik auszeichnen. Das multi-
funktionale, hoch-flexible
Portioniersystem GMS 520
singlecut von TVI gewdhr-
leistet laut Multivac selbst
bei hohem Durchsatz
hochste  Produktqualitat
~ in Schnitt, Formung und
Facherung. Der Portionie-

rer verarbeitet alle Arten von Rotfleisch
und Gefliigel — in jeder Konsistenz,
zu jeder Portion, immer gewichts-
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Verpackung und Kennzeichnung

Multivac stellt als ein Highlight eine Slicer-Linie fiir das automatisierte Slicen und Verpacken von Produkten wie Kdse,
Aufschnitt oder Schinken aus. Basis ist die Tiefziehverpackungsmaschine R 245.

und resteoptimiert und mit gerings-
tem Personalaufwand, verspricht das
bayrische Unternehmen. Die fertigen
Packungen werden mit einem Trans-
portbandetikettierer L 310 mit 3-D Eti-
kettierung gekennzeichnet.

Neben dem T 800 wird auch die Tief-
ziehverpackungsmaschine R 105 MF fiir
die Herstellung von Multifresh-Skinver-
packungen prdsentiert. Diese Maschi-
ne stie3, so berichtet Multivac, bislang
auf eine sehr positive Resonanz im
Markt, da sie auch kleinen Herstellern
den Einstieg in das Vakuum-Skinverpa-
cken ermdoglicht.

Dariiber hinaus wird auf dem Stand
das universelle Hochleistungsporti-
oniersystem GMS 1600 twincut von
TVI prasentiert. Der Portionierer biete
nicht nur maximale Portionierqualitat
und Ausbeute durch dreidimensiona-
les Formen, sondern auch ein Hochst-
maB an Flexibilitdt fur das Portionie-
ren von Frischfleisch und gefrorenem
Fleisch in Wirfeln und Scheiben un-
terschiedlichster Dicke. Das Verarbei-
tungsspektrum reicht von Schweine-
filet bis Rinderoberschalen und von
einem Millimeter dicken Carpaccio- bis
zu 300 Millimeter dicken Bratenschei-
ben. Fiir einen hohen Durchsatz sollen
dabei der zweibahnige Schneidkanal
und die Moglichkeit des simultanen
Nachladens wdhrend des Portionier-
prozesses sorgen.

Fiir das automatische Verpacken von
geraden Wiirstchen in groBen Chargen
wird mit dem Multivac Centrifuge Fee-
der (MCF) ein Beladesystem prasen-
tiert, das sich nahtlos in Verpackungs-
linien integrieren lassen und dabei ein
produktschonendes Vereinzeln und
Beladen von bis zu 600 Wiirstchen
pro Minute gewahrleisten soll. Im Ver-
gleich zur manuellen Beladung ermog-
liche die Losung eine Reduzierung der

Handlingkosten von bis zu 60 Prozent,
rechnet der Anbieter vor. Der MCF eig-
ne sich sowohl fiir einlagige als auch
mehrlagige Verpackungen mit beliebi-
ger Anzahl und Orientierung der Wiirst-
chen.

Gold fiir liickenlos digitalisierte
Tiefziehverpackungsmaschinen
Besonderes Augenmerk liegt bei dem
Hersteller aus Wolfertschwenden bei
Memmingen auf der Prdsentation der
X-line, der neuen Maschinengenera-
tion im Bereich Tiefziehverpackungs-
maschinen. Sie wurde von der von
der DLG in Kooperation mit Fach- und
Medienpartnern mit dem International
Foodtec Award 2018 in Gold ausge-
zeichnet. Aufgrund einer liickenlosen
Digitalisierung, umfassender Sensorik
und der Vernetzung mit der Multivac
Cloud schaffe die X-line eine neue
Dimension hinsichtlich Packungssi-
cherheit, Qualitat, Leistung sowie Zu-
kunftssicherheit, zeigt sich das Unter-
nehmen (berzeugt. lhre Multi-Touch
Benutzeroberflache HMI 3 ist hochauf-
l6send und entspricht der Bedienlogik
heutiger mobiler Devices. Auch die
sogenannten X-tools verfiigen als kom-
plett neue Werkzeuggeneration tber
umfassende Neuerungen in Design,
Sensorik und Aktorik und sollen die
geringsten Betriebskosten im Markt
garantieren.

Der Geschéftsbereich Marking & In-
spection des Konzerns ist ebenfalls
auf dem Stand vertreten und informiert
tiber sein umfassendes Portfolio an
Inspektions- und Kennzeichnungslo-
sungen, zum Beispiel den Foliendirekt-
drucker DP 230, der fiir den Einsatz auf
Tiefziehverpackungsmaschinen ausge-
legt ist. Er besteht aus einem Drucker
sowie einer Verfahreinrichtung mit
x-Achse und y-Achse, die das Verfahren

des Druckers in beide Richtungen und
damit den Druck sowohl langs als auch
quer zur Laufrichtung der Verpackungs-
folie erlaubt. Das System wird speziell
an das jeweilige Maschinenmodell an-
gepasst und bildet so konstruktiv wie
auch steuerungstechnisch eine Einheit
mit der Tiefziehverpackungsmaschine.
Die Montage erfolgt platzsparend ober-
halb der Siegelstation. Eine vollstandi-
ge Edelstahleinhausung aus Lochblech
soll dabei fiir maximale Sicherheit und
gute Reinigbareit sorgen, die neue Ser-
vo-Antriebstechnik fiir hochste Genau-
igkeit und maximale Geschwindigkei-
ten. Auf der Messe wird der DP 230 als
Teil einer automatischen Verpackungs-
l6sung fiir die Herstellung von Kontur-

packungen zu sehen sein.
Live-Vorfiihrungen von TVl in einem Zelt
auf dem AuBRengeldnde ergdnzen das
Messeprogramm. Hier kénnen Interes-
senten nach Terminabsprache auf dem
Messestand das Leistungsspektrum
der TVI Portioniermaschinen GMS 520
und GMS 1600 live erleben. Als weite-
res Highlight wird eine kleine, vollau-
tomatisierte Linie prdsentiert, die aus
der TVI Portioniermaschine GMS 520
singlecut und ei-nem vollautomati-
schem Einlegesystem von TVI AIR 520
flexload, sowie einem Traysealer T 600
besteht, der die geschnittenen Portio-
nen in einer MAP-Schale versiegelt. <«
Multivac ist auf der Anuga Foodtec in
Halle 9.1, Stand Ao2o0.

Anzeige
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Primafrio setzt auf
Truck of the Year 2018

280 neue Daf XF LKW hat der spanische Frischelogistiker Primafrio nach einer vergleichenden
Marktanalyse in Betrieb genommen. Um den Fahrern das Optimum zu bieten hat sich das Unter-
nehmen dabei fir die komfortabelste und geraumigste Super-Space-Cab-Variante entschieden.

as spanische Transportunterneh-
D men Primafrio hat Mitte Januar

angekiindigt, 280 Daf XF Sat-
telzugmaschinen in Betrieb zu neh-
men. »Aufgrund der herausragenden
Zuverldssigkeit und Kraftstoffeffizienz
der ersten 30 XF, die wir in unsere
Flotte aufgenommen hatten, haben
wir uns fiir weitere 250 Fahrzeuge ent-
schieden, erkldrte Juan Conesa, Ge-
schéftsfiihrer von Primafrio. »Die neue
Daf-Flotte ist dabei Teil unserer euro-
paweiten Expansionsstrategie.«
Seit seiner Griindung in den frithen
60er-Jahren hat sich Primafrio zu einem
der fithrenden Transportunternehmen
mit Spezialisierung auf temperatur-
geflihrte Transporte und hochwertige
Stiickgiiter entwickelt. Tatsdchlich ge-
hort Primafrio zu den am schnellsten
wachsenden  Transportunternehmen
in Europa. Der Stammsitz befindet
sich in Murcia mit Niederlassungen in
Andalusien, Katalonien und dem Bas-
kenland. Auch in Portugal, Frankreich
und Deutschland ist das Unternehmen
prasent. Die Fahrzeugflotte von Primaf-
rio umfasst derzeit mehrals 2000 LKW.

Eine auf Kennzahlen basierende
Entscheidung

»Unsere Entscheidung, das DAF
Top-Modell XF zu wahlen, basiert auf
einer vergleichenden Marktanalysex,
erkldrt Conesa die Investition. »Um
unsere Position als Premium-Trans-
portunternehmen zu starken, bendgti-
gen wir ein Premiumprodukt, das sich
durch niedrigste Betriebskosten sowie
hochste Kraftstoffeffizienz auszeich-
net. Darliber hinaus engagiert sich
Primafrio fiir die Umwelt. Die Fahrzeu-
ge von Daf haben unsere Erwartungen
tibertroffen, in dem sie nicht nur den
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niedrigsten

CO,-Ausstof3, sondern

— bedingt durch den Generations-
wechsel des XF — auch eine um bis zu
sieben Prozent verbesserte Kraftstof-
feffizienz aufweisen. Dadurch setzt die
neue Fahrzeuggeneration Standards in
der Nutzfahrzeugindustrie. Dariiber hi-
naus ist es unser standiges Bestreben
den Bediirfnissen unserer Angestellten
gerecht zu werden. Dazu gehort es bei-
spielsweise auch, unseren Fahrern den
bestmoglichen LKW am Markt zur Ver-
fiigung zu stellen. Deshalb haben wir
uns fiir die komfortabelste und gerdu-
migste Super-Space-Cab-Variante ent-
schieden«, so der Primafrio-Geschafts-
filhrer. Die 250 DAF XF Primafrio-LKW
sind mit einem 12,9 Liter Paccar MX-13
Motor mit 480 PS ausgestattet.

»Die Tatsache, dass ein fiihrendes
Transportunternehmen wie Primafrio
sich fiir den neuen und zum Interna-

_—— g =]
Einer der 280 neuen Daf XF Sattelzug-
maschinen bei Primaftrio.

tional Truck of the Year 2018 gekiirten
XF entschieden hat, ist eine groBartige
Anerkennung der Qualitat, Zuverldssig-
keit, Langlebigkeit sowie des heraus-
ragenden Fahrkomforts unserer Fahr-
zeuge«, kommentierte Preston Feight,
Prdsident von Daf Trucks N.V., die Ent-
scheidung von Primafrio stolz. <

Daf die Nummer 3 in Deutschland

Daf Trucks Deutschland blickt auf ein duBerst erfolgreiches Jahr 2017 zurtick. Mit 9,1
Prozent Marktanteil bei LKW ab sechs Tonnen und 11,3 Prozent bei LKW ab 16 Tonnen
Gesamtgewicht verzeichnet das niederlandische Traditionsunternehmen nach eigenen
Angaben den hochsten Marktanteil in der Geschichte von Daf Trucks in Deutschland.
Damit ist das Unternehmen wieder starkster Importeur und somit die Nummer Drei auf
dem deutschen Nutzfahrzeugmarkt.

Der deutsche Nutzfahrzeugmarkt in 2017 zeigte sich sehr stabil. Das Marktvolumen fiir
LKW {iber 6,0 Tonnen zuldssiges Gesamtgewicht lag mit 84023 Neuzulassungen auf dhn-
lich hohem Niveau wie 2016, als es 83552 Einheiten waren. DAF profitierte nach eigenen
Angaben uberdurchschnittlich, 2017 wurden insgesamt 7629 Daf-LKW neu zugelassen,
2016 waren es 7231. Den Lowenanteil in der Zulassungsstatistik machen nach wie vor fiir
Daf die schweren Sattelzugmaschinen aus. In diesem Bereich ist der niederlandische Her-
steller, Tochtergesellschaft der amerikanischen Paccar Inc., traditionell am starksten ver-
treten und konnte sein Zulassungsergebnis abermals steigern. Bei einem Marktanteil von
15,9 Prozent trug fast jede sechste Sattelzugmaschine in Deutschland das Markenzeichen
der Niederldander. Heino Schroeder, Geschéftsfithrer von Daf Trucks Deutschland sieht das
Unternehmen fiir 2018, dem Jahr des 9o-jahrigen Firmenjubildums, hervorragend aufge-
stellt: »Mit einer neuen Fahrzeuggeneration, die die hohen Erwartungen in Bezug auf Ef-
fizienz und Zuverlassigkeit erfiillt, haben wir nun ein erstklassiges Produktportfolio, das
sich die Auszeichnung zum »International Truck of the Year 2018¢ auch wirklich verdient
hat.« Fiir das IAA-Jahr 2018 erwartet Schroeder stabile wirtschaftliche Rahmenbedingun-
gen und ein dhnliches Marktniveau wie im vergangenen Jahr.
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Branchenpreis fur
Bananenbox

Verpackung und Kennzeichnung

Die Bananenbox des Kunststoffbehalter-Spezialisten Bekuplast und des Poolingbetrei-
bers Euro Pool System hat Mitte Januar den Branchenpreis des Industrieverbands Pro-K
in der Rubrik Lager- und Transportsysteme erhalten.

raditionell zu Jahresbeginn ver-
Tgab der Pro-K Industrieverband

Halbzeuge und Konsumprodukte
aus Kunststoff e.V. den Pro-K Award
fur die besten Konsumprodukte aus
Kunststoff. Unter den 17 Gewinnern
war in der Kategorie Lager- und Trans-
portsysteme auch eine von Bekuplast
und Euro Pool System International
entwickelte Bananenbox. Sie sei der
erste  klappbare Transportbehdlter
aus Kunststoff, der tber die flexiblen
Eigenschaften, den sogenannten Kom-
primiereffekt, einer Kartonverpackung
verfligt, so die Jury zur Begriindung.
Der Vorteil der umweltfreundlichen Ba-
nanenbox gegeniiber einer Kartonver-
packung sei, dass es sich um einen vo-
lumenreduzierbaren Mehrwegbehalter
handelt und somit der Papiermill in
den Verkaufsfilialen reduziert wird. Au-

Berdem lobte die
Jury das intelligente
Klappsystem, das den In-

halt schiitzt, wahrend die Boxen
gestapelt werden. Die Materialien der
Box sind Polyethylen (PE) und teilwei-
se Polyamid mit Glasfaser-Verstarkung
(PA-GF). Der pro-K-Award wird seit 1979
verliehen.

Jiirgen Schultz (Vertriebsleiter Bekuplast), Dr. Kurt Jdger (Regionalleiter Zentraleu-
ropa Euro Pool System); Christina Masselink (Marketingleitung Bekuplast), Arthur
van de Knaap (Projektingenieur Euro Pool System) und Bartolomé Saro (Regional-
leiter Stideuropa Euro Pool System) bei der Preisverleihung in Frankfurt.

Die lagertechnik-taugliche
Bananenkiste von Bekuplast
und Euro Pool System.

Ideal fiir automatisierte Systeme
Die Bananenbox wurde in enger Zu-
sammenarbeit von Bekuplast aus Rin-
ge in der niedersdchsischen Grafschaft
Bentheim und Euro Pool System aus Ri-
jswijk in den Niederlanden entwickelt.
Im Behdlter-Portfolio von Euro Pool
System ist die Bananenbox der aktu-
ellste Neuzugang, die Mehrwegspezia-
listen haben zum Beispiel auch schon
mit der 2011 eingefiihrten Fischsteige
ihre Innovationskraft gezeigt, sie war
damals die erste Mehrwegverpackung
fiir frische Fische und Schalentiere in
Europa. Die Bananenkiste biete maxi-
malen Schutz der Sidfriichte dank ei-
ner glatten Innenflache und dem fort-
schrittlichen Klappsystem. Ein starker
auBerer Rahmen und perfekte Stapel-
eigenschaften machen die Kiste laut
Euro Pool ideal geeignet fiir automati-
sierte Kommissioniersysteme.

Die Gewinner des Branchenpreises
wurden im Rahmen der pro-K Award
Night am 11. Januar in Frankfurt gefei-
ert. <
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/eitlose Vorteile

Dass seine Coolerbox2.0 effizient mit jeder Antriebsart und auf jedem Basisfahrzeug unterwegs
ist, betont der Meckesheimer Kiihlfahrzeugbauer Kress. Schon auf der IAA 2016 stellten die

Kraichgauer einen Kiihl-LKW mit Elektroantrieb vor.

ie liefern wir Lebensmittel zukiinftig in die Innen-
\/\/stédte? Wirtschaftlich und ©6kologisch sinnvoll?
Fahren unsere Kithlfahrzeuge mit herkémmlichen
Kraftstoffen oder mit Gas, Wasserstoff, Strom? Oder fahren
wir hybrid? Das fragen sich viele Unternehmerin der Lebens-
mittel- und Frischelogistik und im Foodservice. Auch viele
Backer, Metzger, Gastronomen, Catering- und Eventspezia-
listen stellen sich diese Fragen. Sie alle mdchten eine ver-
niinftige Entscheidung treffen, wenn sie ein Kiihlfahrzeug
kaufen. Eine Entscheidung, die sich rechnet.
Davon ist der siiddeutsche Fahrzeugbauer Kress iiberzeugt
und hat auf der Internorga Mitte Madrz in Hamburg verschie-
dene Kiihlfahrzeug-Losungen fiir »die letzte Meile« und fiir
die wirtschaftliche und effiziente Innenstadt-Logistik préa-
sentiert. Dabei betonte der Hersteller aus Meckesheim bei
Heidelberg, dass die funktionellen, praktischen Vorteile sei-
ner Aerodynamik-Kiithlaufbauten Coolerbox2.0 unabhangig
von der Antriebsart gelten.
Manche dieser Vorteile seien direkt auf den ersten Blick zu
erkennen: Die abgerundeten Kanten an der Stirnseite des
Kiihlaufbaus. Sie wurden in Simulationsrechnungen, prak-
tischen Versuchen und Testfahrten optimiert. Dieses aero-
dynamische Design des Kiihlaufbaus unterstiitzt die Wind-
schliipfigkeit des Basisfahrzeuges. Dazu kommen laut Kress
wichtige Details:
e weitgehend glatte, fugenlose Aufienflachen des
Kiihlkoffers,
e versenkte Umrissleuchten an der Stirnwand,
e eingebaute beziehungsweise versenkte Beschldage
und damit
e flachenebene Tiiren.

Im Ergebnis seien C,-Wert, Kraftstoffverbrauch und
CO,-Emission tiberzeugend gesenkt worden.

Ein offensichtliches aerodynamisches Detail: Die
abgerundeten Kanten der Coolerbox 2.0.
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War schon auf der letzten IAA 2016 zu sehen: Ein Cooler-
boxz.0 Kiihlaufbau auf einem vollelektrischen LKW.

Andere wichtige, vorteilhafte Details fallen nicht direkt ins
Auge und sind dennoch nach Angaben des Herstellers hochst
wirksam und niitzlich fiir den auf Wirtschaftlichkeit bedach-
ten Kiihlfahrzeugnutzer: Die Coolerbox2.0 wird aus Duroli-
te-Paneelen aufgebaut. Diese Verbundpaneele — von Kress
entwickelt und gefertigt — bilden die Grundlage fiir eine nach
eigenen Angaben exzellente Nutzlast-Effizienz der Kiihlfahr-
zeuge. Dank der hervorragenden thermischen Isolierung der
Kiihl- und Tiefkiihlaufbauten bleibe die gewiinschte Tempe-
ratur im Laderaum langer erhalten, die Kiihlmaschine miisse
sich seltener einschalten und verschleifit weniger. Das deut-
lich geringere Eigengewicht des Kofferaufbaus erlaube deut-
lich mehr Nutzlast, verspricht Kress — und das ist letztendlich
mitentscheidend fiir die Wirtschaftlichkeit der Transporte.

Haltbarkeit langer als ein Autoleben

Der robuste Coolerbox2.0-Aufbau halt in der Erfahrung von
Kress meist langer als ein Autoleben. Er kdnne einfach auf
das ndchste Fahrgestell montiert werden. Und das kommt
nach Angaben des Meckesheimer Unternehmens gar nicht so
selten vor. Wenn also Basisfahrzeug und Antriebsart wech-
seln, kénnen Demontage und Neu-Montage der Coolerbox2.0
problemlos durchgefiihrt werden. Auch in dieser Hinsicht bie-
tet der Kiihlfahrzeugspezialist den Kunden Investionssicher-
heit. »Egal welche Antriebsart gewdhlt wird. Ein Kiihlfahrzeug
mit Coolerbox2.0-Aufbau ist eine Investition mit guter Ren-
dite. Gerade, wenn Uber den gesamten Lebenszyklus (Total
Costs of Ownership) gerechnet wird. Schon bei der letzten
IAA 2016 haben wir auch einen Kiihl-LKW mit E-Antrieb vorge-
stellt«, erklart Geschaftsfiihrer Joachim Kress. »Und es rollen
schon etliche unserer E-Kiihlfahrzeuge im taglichen Einsatz.
Letztlich kommt es immer auf die sorgfaltige und detailge-
naue Beratung fiir unsere Kunden an. Dafiir bringen unsere
Fachleute im Innen- und Au3endienst viel praktische und im-
mer aktuelle Erfahrung mit. Aus allen Einsatzbranchen.« <
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Transport und Logistik

Trennung fur Leistung

PostNL hat in Nieuwegein ein neues Sortierzentrum erdffnet, das mit einer
eigenen Halle fir temperaturgefiihrte Sendungen die Giterstrome trennt

und so die Leistung steigert.

as europdische Logistikdienst-
D leister-Netz Eurodis nutzt als

neuen Zentralumschlag fiir alle
Sendungen nach und aus den Nieder-
landen ein neu errichtetes Sortierzen-
trum seines niederldndischen Partners
PostNL. Um die Effizienz des Hubs in
Nieuwegein zu maximieren, wurde die
9400 Quadratmeter groRe Umschlag-
anlage in drei Hallen aufgeteilt. Einer
davon dient auf 1400 Quadratmetern
Flache dem Umschlag temperaturge-
fithrter Sendungen und von Fracht. Hier
werden alle Eurodis-Sendungen bear-
beitet. Ein zweiter Teil dient als reiner
Paketumschlag. Etwa sechs Meter {iber
dem Hallenboden l4uft hier ein Hoch-
leistungssorter, der pro Stunde bis zu
8500 Pakete sortiert. Der Platz unter
dem Sortierband wird fiir bereits in
Corletten gepackte Pakete genutzt, die
von hier fiir den Weitertransport zum
richtigen LKW-Tor geschoben werden.
Der dritte Hallenteil dient ausschlief3-
lich dem Cross Docking. »Durch die
neue Anlage steigt sowohl die Kapa-
zitdt als auch die Umschlaggeschwin-
digkeit der niederlandischen Im- und
Exporte«, sagt Christian Knoblich. Er
ist Geschaftsfiihrer der Eurodis GmbH,
Weinheim, die das in 36 europdischen
Landern aktive internationale Trans-
portnetz fiir Waren in Paketen und auf
Paletten steuert. »Das Hub in Nieuweg-
ein zeichnet sich durch ein neues Be-
triebskonzept und innovative Prozesse
aus, die den Umschlag deutlich be-
schleunigen. AuBerdem liegt das Hub
ndher an unserem internationalen Hub
in Koln, in dem alle niederldndischen
Sendungen konsolidiert werden.«

E-Commerce-Wachstum

auch in den Niederlanden

«Die Investition in unsere Paket- und
Logistikinfrastrukturist unsere Antwort
auf das Wachstum im E-Commercex,
erklart Sipke Spoelstra, PostNL-Direk-
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Etwa 450 Menschen arbeiten im neuen Hub in Nieuwegein, das als Zentral-
umschlag fiir alle Eurodis-Sendungen nach und aus den Niederlanden dient.

tor fiir Logistiklosungen. »Von Nieu-
wegein aus kdnnen wir einen Grofiteil
der Niederlande direkt erreichen und
Pakete an Privatempfdnger wie an
Firmen, Grofhadndler, Krankenhduser
oder Apotheken zustellen.« Knoblich
erganzt: »Entscheidend fur die ge-
steigerte Leistungsfahigkeit des Hub
ist neben der hochmodernen Sortier-
technik vor allem das Konzept, die
Sortierung nach unterschiedlichen Gu-
terstromen in drei Zonen einzuteilen,
in denen parallel gearbeitet wird und
zwischen denen Sendungen verscho-
ben werden kénnen. So macht es die
kompakte Anlage in Nieuwegein auch
moglich, dass reine Paketsendungen,

die kein Gefahrgut enthalten, sehr
schnell aus dem Frachtbereich auf
den Paketsorter gefiihrt werden. Dann
tibernimmt das Paketnetz von PostNL
die Zustellung.« Die Anlage hat mehr
als 4o Tore fiir LKW und 48 Tore fiir Ver-
teilerfahrzeuge. |
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Fahrzeuge, Aufbauten, Trailer

Elektrisches Leichtgewicht

Mathem, schwedischer Marktfiihrer im Lebensmittel-Heimlieferdienst, setzt auf die
Plattform eCab, ein gemeinsam von Al-ko Fahrzeugtechnik und ABT Sportsline
entwickelter, vollelektrisch angetriebener E-Transporter.

er schwedischer Marktfiihrer im
D Lebensmittel-Heimlieferdienst

Mathem hat jetzt das erste elek-
trisch betriebene Kiihlfahrzeug der
3,5-Tonnen-Klasse in Skandinavien in
Betrieb genommen. Die Plattform des
neuen Fahrzeugs ist der gemeinsam
von Al-ko Fahrzeugtechnik, Spezialist
fur Fahrwerk- und Chassis-Komponen-
ten, und dem E-Mobility-Experten ABT
Sportsline entwickelte, vollelektrisch
angetriebene  E-Transporter  eCab.
Die Grundlage bildet ein Volkswagen
T6-Zugkopf mit modifiziertem Al-ko
Leichtbau-Chassis, in das die Batteri-
en vollstandig integriert werden. Der
speziell fiir diesen Transporter ent-
wickelte Aufbau stammt von Carlsen
Baltic, einem Hersteller von leichten
Kiihlfahrzeugen aus Kaunas in Litauen.
In dem elektrisch betriebene Transpor-
ter mit Leichtbau-Chassis sieht Al-ko
eine Losung fiir die vor infrastruktu-
rellen, gesellschaftspolitischen und
wirtschaftlichen Herausforderungen,
vor denen Heimlieferdienste gerade
in Stadten stehen: Plinktlich, umwelt-

freundlich und rentabel miissen die
Lieferungen sein, die in Folge des On-
line-Handels Kleidung, Drogeriepro-
dukte oder eben frische Lebensmittel
zu den Kunden bringen.

Das erste elektrisch betriebene Heim-
lieferdienst-Kiihlfahrzeug in Skandi-
navien baut auf diesem Al-ko-Konzept
auf und bedeutet nach Angaben des
Unternehmens aus Kotz bei Ulm fiir
alle beteiligten Partner einen weiteren
Meilenstein auf dem Weg in die Mobi-
litat der Zukunft. Fiir Mathem stellt die
Inbetriebnahme des neuen Fahrzeugs
den Einstieg in die Elektrifizierung
der eigenen Lieferflotte dar. Volkswa-
gen Nutzfahrzeuge Schweden sieht
in diesem Kiihlfahrzeug einen wich-
tigen Schritt zur Elektrifizierung des
Volkswagen Transporters und gleich-
zeitig das erste sichtbare Zeichen der
Kooperation zwischen Volkswagen
Nutzfahrzeuge Schweden und ABT/
Al-ko Fahrzeugtechnik. Auch Carlsen
Baltic geht neue Wege und setzt bei
dem modernen Kofferaufbau auf ein
vollelektrisches Kiihlsystem, das tiber

Mathem, schwedischen Marktfiihrer im Lebensmittel-Heimlieferdienst,
setzt auf Elektromobilitdt.

eigene Lithiumbatterien verfiigt. Diese
ermoglichen den Betrieb des Kiihlsys-
tems bei Bedarf, wodurch die Notwen-
digkeit entfallt, einen Fahrgestellmotor
zu betreiben, um Kilte zu erzeugen.
Erst durch diese neue Technologie
sei es moglich, den Kiihlkoffer auf ein
vollelektrisches Fahrgestell zu montie-
ren. Dadurch wird das Fahrzeug zu 100
Prozent elektrifiziert. Diese Losung
unterstiitzt Mathem dabei, die Umwel-
tauswirkungen der Fahrzeugflotte zu
reduzieren, da kein zusatzlicher Kraft-
stoffverbrauch anféllt und keine Emis-
sionen von einem Kiihlaggregat-Motor
verursacht werden.

130 Kilometer Reichweite

Der gemeinsam von der Al-ko Fahr-
zeugtechnik und ABT auf den Markt
gebrachte eCab stellt nach Uber-
zeugung der Entwickler generell die
perfekte Plattform fiir Kiihlkofferfahr-
zeuge dar. Das Leichtbau-Chassis mit
Torsionslenkerachse und Scheiben-
bremsen sowie optimal abgestimm-
tem ESP biete ein Hochstmaf an
Fahrsicherheit, -dynamik und -kom-
fort. Dies werde durch umfangreiche
Testreihen von Al-ko Fahrzeugtech-
nik sichergestellt, betont das Unter-
nehmen. Es wirden sich vielféltige,
auf die individuellen Bediirfnisse
der Kunden zugeschnittene Aufbau-
varianten ergeben. Als besonderen
Zusatzkomfort fiir den Fahrer verfiigt
der eCab iiber eine Hochvoltheizung
in der Fahrerkabine, die Lieferfahrten
selbst bei niedrigen Temperaturen
angenehm machen soll. Zur Reichwei-
tenfrage erklart der Hersteller, dass
die momentane Ladekapazitdat der
eCab-Akkus fiir 130 Kilometer nach
NEFZ (Neuer Europdischer Fahrzyklus)
ausgelegt sei. Al-ko sieht im eCab da-
her die umweltfreundliche und 6ko-
nomische Losung fiir Unternehmen
mit Heimlieferservice. <
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ahresende mit
frohlichem Knall

Transport und Logistik

2017 konnte der Logistikdienstleister Go sich im vierten Jahr in Folge tber ein Wachstum
von mehr als zehn Prozent bei den Sendungen freuen. Fiir 2018 setzt das Unternehmen

seine Hoffnungen auch auf die neu eingefiihrte validierte Transportlésung fiir temperatur-
sensible Produkte namens Go Cool.

lickblickend auf das Jahr 2017 zeig-
Rte der Bonner Logistikdienstleister

Go sich erfreut: Es sei duBerst er-
folgreich verlaufen, meldete das Unter-
nehmen Mitte Januar, der Express- und
Kurierdienstleister konnte nach eigenen
Angaben bereits das vierte Jahr in Folge
sein Sendungsvolumen um mehr als
zehn Prozent steigern. Go transportier-
te im Jahr 2017 danach mehr als sechs
Millionen Sendungen bei einem Umsatz
von tiber 300 Millionen Euro. Damit habe
das Unternehmenswachstum deutlich
tber dem Branchendurchschnitt von
4,2 Prozent gelegen, den die BIEK-Stu-
die 2017 fiir die Sparte Express / Kurier
angibt.
Passend zur Feierlaune konnte Go auch
berichten, zum Jahresende in Deutsch-
land tiber 340 Tonnen Knaller und Rake-
ten an Handel und Privathaushalte ge-
liefert zu haben. Man sei alljdhrlich ein
perfekter Partner fiir Online-Feuerwerks-
handler, insbesondere weil es gelte
zeitkritische, gesetzliche und gefahrgu-
trelevante Anforderungen an den Feuer-
werksversand zu erfiillen. Dank umfang-
reich flir Gefahrguttransporte geschulter
Mitarbeiter und Kuriere sei man einer der
Dienstleister, die deutschlandweit einen
prachtigen Jahreswechsel mit Raketen
und Bollern ermoglichen. Da die Auslie-
ferung von Feuerwerkskorpern der Kate-
gorie Il an Privatpersonen nur vom 29.
bis zum 31. Dezember gestattet ist, wird
das gesamte Handling der Feuerwerks-
sendungen laut Go in Sonderschichten
vorgenommen — und schlie3t unmittel-
bar an das Weihnachtsgeschaft an

Alternative im Pharmaversand
Als Grund fiir seine starke Entwick-
lung sieht Go die konsequente Erfiil-

lung von erweiterten Anspriichen der
Kunden an die KEP-Dienstleister, die
langst Uber die klassischen Transport-
dienstleistungen hinausgehen. Ein
Beispiel ist Go Cool, eine im letzten
Jahr eingefiihrte validierte Transportl6-
sung fiir temperatursensible Produkte.
»Wir sehen groe Wachstumschancen
in den Bereichen Pharma, Medizin-
technik und Hightech und erarbeiten
fir und mit unseren Kunden mafRge-
schneiderte Logistikkonzepte«, erldu-
tert Ulrich Nolte, Geschéftsfiihrer der
Go! Express & Logistics (Deutschland)
GmbH. »In Deutschland gaben laut der
Bundesvereinigung der Apothekenver-
bande Apotheken 2016 rund 28 Milli-
onen kiihlpflichtige Medikamente ab,
die im Temperaturbereich von 2 bis
8°C Lagertemperatur transportiert wer-
den miissen. Mit Go Cool bieten wir
den Versendern besonders sensibler
pharmazeutischer Produkte eine neue
und hochst zuverldssige Komplettlo-
sung aus einer Hand«, so Nolte weiter.

Die GDP-fahige Einwegverpackung ist
nach Angaben des Dienstleisters fiir
den passiv temperierten Versand im
Temperaturbereich von 2 bis 8°C oder
15 bis 25°C geeignet.

Investitionen in Infrastruktur

und Personal

Um das starke Wachstum zu bewdlti-
gen, investiert das Unternehmen nach
eigenen Angaben massiv in seine
Infrastruktur. Das Herzstiick des Sys-
tems, das zentrale Sortierzentrum im
hessischen Niederaula, wird derzeit
mit einer Investitionssumme von mehr
als elf Millionen Euro ausgebaut. Zu-
satzlich erh6ht sich die Anzahl aufins-
gesamt sieben regionale Sortierzent-
ren. Um die zuverldssige Lieferung von
kritischen Giitern wie Medikamenten,
Ersatzteilen oder Ausschreibungsun-
terlagen sicherzustellen, investiere
man kontinuierlich in die Aus- und
Weiterbildung seiner Mitarbeiter, be-
tont Go. <
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Supply Chain und Management

Lebendigkeit abbilden

Binting nutzt flr eine frische Brise im Supply-Chain- und Sortimentsmanagement die
Software von Relex Solutions. Optimiert werden sollen damit die Markte von Combi, Jibi
und Famila. Fir die Category-Losung lief die Testphase auch in der Tiefkiihlabteilung.

m Rahmen der Zentralisierung seines Supply-Chain-Ma-

nagements fiihrt Biinting die Category- und Sup-

ply-Chain-Software von Relex Solutions ein. So soll
Bestand reduziert, die Verfligbarkeit gesteigert und das
Sortiment auf Kategorie-Ebene filialspezifisch optimiert
werden.
Die Biinting AG ist ein traditionsreiches Familienunterneh-
men aus Ostfriesland, das 1806 als Kolonialwarenhandel in
Leer gegriindet wurde. Heute beschéftigt der Konzern tiber
14 000 Mitarbeiter und besitzt acht Vertriebsgesellschaften.
Durch mehr als 200 Jahre Fortschritt und Wachstum verbin-
det das Unternehmen Tradition und Werte mit zukunftsori-
entiertem Denken. Dadurch entwickelt es sich stets dyna-
misch weiter. So dndert Biinting zurzeit aktiv die gesamte
Struktur seiner Supply-Chain-Planung sowie -Prozesse: Sie
wurden zentralisiert und die Steuerung in eine Hand gelegt.
Zuvor nutzte der Handler ein dezentrales Warenwirtschafts-
system. Das erlaubte aber nur eine manuelle Disposition
und konnte Artikel lediglich starr parametrisieren, nicht dy-
namisch. Zudem bezog es keine saisonalen Schwankungen,
Preis-Elastizitaten oder Wetterdaten mit ein.
Die neue Losung sollte flexibel und von Biinting eigenstdn-
dig anpassbar sein. Auerdem sollte sie sich ohne externen
Support gemdR den wechselnden Anforderungen weiterent-
wickeln. Zudem war es wichtig, die errechneten Prognosen
und Bestellvorschldge transparent nachzuvollziehen. Die
Supply-Chain-Lésung der finnischen Relex Solutions erfiillt
all diese Erwartungen und punktet besonders beim Mana-
gen von Frischeprodukten. »Man kann Artikel nicht starr
bewerten, sie sind lebendig. Diese Lebendigkeit konnten
wir vorher weder abbilden noch prognostizieren und sie
wurde auch nicht automatisch verarbeitet. Das geht erst mit
Relex«, so Helge-Christian Eilers, Geschaftsfiihrer der Biin-
ting Einkauf und Logistik Dienstleistungs GmbH & Co. KG.

Pilotphase begann im April

Die Abverkaufsdaten sind sehr einfach in Relex einlesbar.
Dank der benutzerfreundlichen Oberflache ist die Bestands-
entwicklung auf einen Blick nachvollziehbar, so das Soft-
wareunternehmen mit deutscher Niederlassung in Wies-
baden. Ein wichtiger Vorteil seiner Supply-Chain-Software
ist laut Relex auRerdem die Mdglichkeit, Bestellvorschléage
selbst bearbeiten zu kénnen, um sie zum Beispiel ad hoc an
lokale Events anzupassen.

Im April 2017 begann bei Binting die Pilotphase. Inzwi-
schen sind 25 Filialen und 24000 Artikel in das System
eingepflegt. Die Einfilhrung von Relex ermutigte den nord-
deutschen Einzelhédndler auferdem zu einer noch genaue-
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Relex frischt das Sortiment von Combi, Jibi und Famila mit
optimaler Verfiigbarkeit und weniger Verderb auf.

ren Stammdatenpflege: In den Filialen wurden neue Maf-
gaben zur Bestandsbearbeitung und -kontrolle eingefiihrt.
»Das Relex-Team hat sich sehr genau mit unseren individu-
ellen Anforderungen auseinandergesetzt«, so Eilers. »Wir
erhielten am Anfang eine sehr intensive und individuelle
Beratung vor Ort. Inzwischen stimmen wir uns einmal wo-
chentlich ab und kdnnen auftretende Fragen schnell klaren.
Aber auch auBierhalb des fixen Termins steht uns immer ein
Ansprechpartner zur Verfiigung.«

Testphase in den Kategorien Tiefkiihl

und Fruchtgummi

Die Weihnachtssaison ist fiir den Einzelhandel eine der
wichtigsten Perioden im Geschdftsjahr. Gleichzeitig ist es
auch die Saison, die am schwierigsten zu managen ist. Mit
Relex hat Biinting in den Pilotmdrkten wahrend der Weih-
nachtszeit die Out-of-Stocks um 7,3 Prozent gesenkt, dabei
gleichzeitig den Bestand um 17,1 Prozent verringert und den
Verderb um 23,9 Prozent reduziert.

Biinting entschied sich nach einer Testphase in den Katego-
rien Tiefkiihl und Fruchtgummi auch fiir die Category-Lésung
von Relex. »Die Effekte sind mehr als beeindruckend. Ohne
Unterstiitzung durch unser Category-Management standen
wir immer nur in Abhdngigkeit zu den fest hinterlegten Pré-
senzbestdnden der Filialen«, fahrt Eilers fort. »Relex bie-
tet kluge Systeme, mit denen wir auf alle Gegebenheiten
rechtzeitig reagieren, die Feinplanung in unseren Markten
anpassen und den Warenfluss nachsteuern konnen. Das Pi-
lotprojekt hat uns vollstandig Uberzeugt und wir sind sehr
zufrieden mit der positiven Entwicklung.« <
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Neues aus der Kithlkette

ACD kooperiert mit Soti

Um das Systemangebot im Bereich der
mobilen Gerdte fiir den Handel und die
Lagerlogistik weiterzu vergrofiern, geht
die ACD Elektronik GmbH mit dem Soft-
ware-Anbieter Soti eine Kooperation
ein. Kunden von ACD kénnen ab sofort,
in Kombination mit unterschiedlichen
Handhelds und Fahrzeugterminals, die
Enterprise Mobility Management Soft-
ware Mobicontrol von Soti einsetzen.
Das Flaggschiff-Produkt von Soti gibt
Unternehmen die Moglichkeit, die mo-
bilen Geréate ihrer Mitarbeiter tiber alle
Plattformen hinweg zentral zu verwal-
ten, zu optimieren, zu schiitzen und zu
warten. Der Einsatz von Mobicontrol
vereinfache die zentrale Verwaltung al-
ler mobilen Gerédte in einem Netzwerk
und biete neben automatischen Gera-
tekonfigurationen eine sehr effiziente
Methode zur Durchfithrung von Soft-
ware- und Konfigurations-Updates.

Stets bestehe Transparenz und “M
- =

Kontrolle iiber alle im Einsatz

befindlichen  Applikationen

der mobilen Gerdte, erkldrt

der Elektronikanbieter aus |
Achstetten. »Unsere Partner- | =
schaft mit Soti und insbe- |
sondere Mobicontrol passt |
sehr gut in unsere Strategie, | -
dem Kunden eine Komplett- |
[6sung im mobilen Umfeld zu

bieten«, erkldart ACD-Geschdftsfiihrer
Andreas Zwif3ler. Durch die Nutzung
biete ACD durchgehende Ldsungen
fir den Handel oder die Lagerlogistik
aus einer Hand. ACD hat fiir diesen
Einsatzzweck die mobilen Terminals
der Typen M160, M210SE, M260SE/TE,
M266, M310SE sowie die Fahrzeugter-
minals der MFTix Serie getestet und
freigegeben. Mehrere Gerdte lassen
sich so liber eine zentrale Stelle flexi-

Mobilcomputer Cipherlab RK25 vorgestellt

Uberblick iiber Mobilgeriite in
Mobicontrol.

bel integrieren und beispielsweise mit
Firmware-Upgrades einfach warten.
Das vereinfacht laut ACD die internen
Prozesse: Bei technischen Fragen oder
Update-Anforderungen muss kein Spe-
zialist mehrvor Ort sein, um die Geréte
zZu warten.

Cipherlab hat auf der Eurocis 2018
den mobilen Computer Cipherlab
RK25 erstmals dem Fachpublikum ge-
zeigt. Er vereine die Designvorteile
von Touch-Computer und Handtermi-
nal: Das Gerat verfiigt (iber einen gro-
Ben Bildschirm und eine physische
Tastatur. Mit seiner Funktionsvielfalt,
den Eigenschaften eines vollwertigen
handlichen Taschencomputers, hoher
Datenkapazitdt, Langlebigkeit sowie
drahtloser Konnektivitdt soll die Lo-
sung die Benutzerfreundlichkeit ei-
nes Smart Device mit dem gewohnten
physischen Tippverhalten via Tastatur
verbinden. »Die Digitalisierung be-
schleunigt eine Vielzahl von Abldufen
im Retail-Umfeld rapide — eine direkte
Folge vollig neuer technischer Moglich-
keiten im Prozessmanagement entlang
der Supply Chain, aber auch eine Kon-
sequenz aus den gesteigerten Erwar-
tungen der Kundenx, erklart Stefan Ge-
rats, Business Development Manager
DACH bei Cipherlab. »Deshalb setzen
wir bei unserer Entwicklungsarbeit ei-

nen ganzheitlichen Blick an, der die
Anforderungen der Anwender ebenso
wie Kosteneffizienz und Robustheit
der Losungen in den Fokus riickt.« Das
Unternehmen stellte in Diisseldorf die
komplette Bandbreite seines Portfo-
lios vor, von robusten Scannern
und multifunktionalen Hand-
helds bis hin zu seinen proprie-
tdren Gerdten. Die Scanner der
Serie Cipherlab 2200 haben
beispielsweise eine beschleu-
nigte Scanrate von bis zu 60
Scans pro Sekunde. Samtli-
che Gerdte sind mit zusatzli-
chen Funktionen erhiltlich,
in die die Technologien UHF-
RFID und EAS integriert wur-
den, so dass Benutzer den
Einsatzbereich der Gerdte
je nach ihren individuellen
Vorlieben,  Anwendungs-
zwecken und Umgebungen
anpassen kdnnen.

Schon frih erkannte
Cipherlab als Hersteller nach

eigenen Angaben das grofie Potenzial
von Automatic Identification and Data
Capture (AIDCO)-Multifunktionsgerdten
mit Android als Betriebssystem. Dem-
entsprechend entwickelte man And-
roid-basierte Gerdte, die Unternehmen
aus dem Retail-Umfeld
zielgerichtet bei der
Datenerfassung un-
terstiitzen. Insbeson-
dere der 9700A, der
RSs0 und der RS31
wurden fiir verschie-
dene Einsatzszenarien
konzipiert und wiir-
den Nutzern in Lager,
Transport und Logistik,
AufBendienst, Retail,
aber auch zum Beispiel
im Gesundheitswesen die
passende Unterstiitzung
firihr jeweiliges Aufgaben-
gebiet bieten, verspricht
der Anbieter.

Cipherlabs RK2s5.
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Neues aus der Kihlkette

Im Rahmen der Jahreshauptversamm-
lung des Verbands der europdischen
Hersteller von Komponenten fiir Kal-
te- und Klimatechnik (Asercom) am
12. Januar wurde Rainer Grof3e-Kracht
zum neuen Vorsitzenden gewdhlt. Der
studierte Maschinenbauingenieur ar-
beitet seit mehr als zwei Jahrzehnten
in der Kélte- und Klimatechnikbranche
und vertritt als Chief Technology Officer
sowie Mitglied der Geschaftsfiihrung
das Sindelfinger Traditionsunterneh-
men Bitzer seit sechs Jahren in dem
Branchenverband. GroBe-Kracht folgt
bei Asercom auf Stephane Nassau von
Danfoss. »lch freue mich und fiihle
mich geehrt, dass mir der Verband sein
Vertrauen ausspricht, die Kalte- und
Klimatechnikbranche als Vorsitzender

von Asercom in einer Zeit der tiefgrei-
fenden Veranderungen, mit denen wir
aktuell konfrontiert sind, zu fiihreng,
kommentierte Grofle-Kracht. »Die ge-
setzlichen Vorschriften fiir den Klima-
schutz sind gegenwartig in einem ex-
tremen Wandel, das stellt uns alle vor
grof3e Herausforderungen. Allein 2018
miissen wir das CO,-Aquivalent der in
Europa verwendeten Kaltemittel um
44 Prozent gegeniiber 2015 bei einem
gleichzeitig hoheren Minimumeffizi-
enzstandard reduzieren. Eine grofie
Aufgabe fiir die Mitgliedsunterneh-
men, aber eine noch gréBRere Aufgabe
fiur die gesamte Branche. Gerade die
kleinen OEMs und Installateure sind
vielfach mit dem Regelwerk iberfor-
dert. Hier wollen wir mit lokalen Ver-

Neue Generation C-Logistic

Der Logistiksoftware-Hersteller C-In-
formationssysteme GmbH hat auf der
Logimat die neue Generation der Lo-
gistiksoftware C-Logistic vorgestellt.
Das Wurzener Softwarehaus will mit
dem komplett neuen Design den
Grundstein fiir die neue Softwarege-
neration legen: Optik, Bedienbarkeit
und Leistungsstdrke des Transportma-
nagementsystems seien grundlegend
verbessert worden. Angestachelt von
Anregungen und Winschen der An-
wender und dem Ziel, auch zukiinftig
zu den marktfithrenden Anbietern im
Transportbereich zu zdhlen, haben die
Softwareentwickler nach Angaben des
sachsischen Mittelstdandlers ganz tief
in den Kern der Software geblickt. Dem
Nutzer springt als erstes das neue De-
sign samt Uberarbeitetem Bedienkon-
zept ins Auge. Unterstiitzt durch eine
Agentur flir Industriedesign wurde eine
neue Benutzeroberfliche entwickelt.
Das neue Design liberzeugt mit moder-
ner Optik und verbesserter Nutzerfiih-
rung (Usability). Eine klare Aufteilung
der Masken und die Verwendung von
ausklappbaren Bereichen verhelfen
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zu mehr Ubersichtlichkeit trotz hoher
Informationsdichte. Weitere niitzliche
Funktionserweiterungen sind unter
anderem die volle Unterstiitzung von
Mehrbildschirmlosungen, eine funkti-
onsbasierte Tabellenansicht mit Mog-
lichkeiten zur lokalen Filterung, Sortie-
rung und jetzt auch Gruppierung und
Summierung.

Fortgefiihrt wird der bewdhrte An-
satz, dem Anwender Moglichkeiten
zur Individualisierung zu bieten. So
unterstlitzt  die

Software Spediti-

onen und Logisti-

ker aus verschie-
densten Branchen
und kann jeweils
an die firmeneige-
nen Prozesse angepasst werden. Dafiir
wurde beispielsweise ein neues Ver-
waltungskonzept fiir Reporte, Ab-
fragen und Schnittstellen erstellt.
AuBerdem soll es anpassbare
Datenblatter geben und fiir Masken ei-
gene Layouts erstellt werden kdnnen,
die direkt auf einzelne Nutzergruppen
oder Aufgaben zugeschnitten werden

Bitzer CTO wird Asercom-Vorsitzender

Rainer Grofie-Kracht

bdnden mehr kommunizieren und
unsere Empfehlungen und Guidelines
weiter verbessern und verstandlicher
darlegen. Dafiir ist Asercom genau die
richtige Plattform.«

kdnnen. Mit dem neuen Release baut
das Transportmanagementsystem au-
Berdem auf die jeweils aktuellsten Ver-
sionen von Datenbank und Betriebs-
system auf. Auf dieser Basis kdnne
deren Leistungsfahigkeit voll ausge-
schopft werden, was der Anwender an
einem spiirbaren Performancegewinn
merken wird, verspricht C-Informati-
onssysteme.

Eine Neuerung bei C Logistik: dank
voller Unterstiitzung von Mehrbild-
schirmlésungen hat der Anwender
jederzeit alles im Blick.
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EIPL bietet GDP-Schulungen jetzt auch online

Alle Akteure der Pharma Supply Chain
— vom LKW-Fahrer bis zum Geschifts-
filhrer — miissen gemaR der EU-Richt-
linie Good Distribution Practice (GDP)
geschult sein. »Wie bekommen wir
unsere Mitarbeiter alle zu einem
Schulungstermin  zusammen?«  Mit
dieser Frage wird Christian Specht,
Geschéftsfiihrer der EIPL European
Institute for Pharma Logistics GmbH,
von den Kunden oft konfrontiert. Denn
die Anforderung der GDP-Leitlinien,
die genannten Mitarbeitergruppen zu
schulen, stellt eine groBe organisato-
rische Herausforderung dar. Insbeson-
dere bei Kraftfahrern spielen zudem
die verschiedenen Sprachkenntnisse
auf Grund der unterschiedlichsten Na-
tionalitdaten eine grofie Rolle. Die EIPL
GmbH nimmt sich dieser Herausforde-
rung nun an und bietet ihren Kunden
ab sofort GPD-Grundlagenschulungen

Cik Solutions, Expertin fiir Daten-Monito-
ring, erweitert ihr Dienstleistungs-Ange-
bot um einen Mapping-Service. Gerade
in Lagern und Produktionsstdtten der
Pharma- und Lebensmittelindustrie oder
auch in Klima- oder Stabilitatsrdumen
sei es immens wichtig, die Umgebungs-
bedingungen zu kennen, zu verstehen
und zu dokumentieren. Ein GMP-gerech-
tes Qualitdtsmanagement dient hier der
Gewdhrleistung von Produktqualitdt und
der Einhaltung verbindlicher Anforderun-
gen der Gesundheitsbehorden. Seinen

auch online an, in mehreren Sprachen.
Hierfiir hat EIPL zielgruppenorientierte
Lerninhalte entwickelt, beispielswei-
se fiir Fahrer oder fiir Fihrungskrafte.
Fir LKW-Fahrer beispielsweise wurde
eine Schulung mit sieben Modulen
vorbereitet, die in maximal zwei Stun-

eial

Neues aus der Kihlkette

den bearbeitet werden sollen. Ein
rund 3o0-mindtiger Test schlieft die
Schulung ab. Weitere Schulungen zum
Beispiel fir den Grohandel oder fiir
Lagermitarbeiter sind nach Angaben
des Instituts in Vorbereitung und sol-
len 2018 nach und nach online gehen.

Die GDP-Online-Schulung ist Browser-basiert kann daher auf allen gédngigen
Endgerdten wie PC/Mac, Smartphones und Tablets absolviert werden.

Neuer Service Temperatur-Mapping

Temperatur-Mapping Service sieht Cik
Solutions hierbei als einen duf3erst effizi-
enten und wirtschaftlichen Mapping-Pro-
zess mit einem minimalen Aufwand an
Zeit und Ressourcen, der schnell und
offensichtlich eventuelle Risikobereiche
aufdecke. Fiir die Mapping-Studie erhalt
der Kunde kleine, robuste, drahtlose Da-
tenlogger die — ohne Voreinstellung oder
Verdrahtung — sehr einfach an den zu
tiberwachenden Stellen platziert werden
kénnen und danach kontinuierlich die
gewonnenen Daten aufzeichnen. Weiter

Cik bietet eine neue Dienstleistung
mit seinen drahtlosen Datenloggern.

sei fiir den Kunden nichts zu tun, so das
Unternehmen, den Rest ibernimmt der
Cik-Mapping Service. Im Anschluss an
die Mapping-Studie werde ein vollumfas-
sender Bericht erstellt
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Zum 31. Dezember 2017 hat der La-
dungsverbund Elvis sein Cool Load Net-
work aufgeldst. Im Segment Kithlladun-
gen habe man aufgrund der schwierigen
Bedingungen keine Netzwerkldsung
aufbauen konnen, hief} es zur Begriin-
dung. Der Aufwand fiir die Entwicklung
sei nicht langer vertretbar gewesen und
der Nutzen fiir die Mitglieder zu gering.
Die durch den Schritt frei gewordenen
Kapazitdten nutzt der Verbund nach
eigenen Angaben jetzt gezielt fiir die
laufenden Netzwerke und neue Projek-
te. »lch bedauere, dass wir uns mit den
vorhandenen Mitteln und der Partner-
struktur nicht zu einer dritten Kraft am
Kiihlladungsmarkt entwickeln konnten,
kommentierte Jochen Eschborn, Vor-
standsvorsitzender der Elvis AG. Grund
dafiir sei, dass die Zusammenarbeit im
Cool-Load-Segment deutlich schwieriger

ist als in anderen Transportmarkten: Gui-
ter und Marktanforderungen lassen sich
nicht standardisieren und bei der Kom-
bination von Sendungen gelten scharfe
Restriktionen. Zudem ist der Wettbewerb
stark ausgeprdgt und Marktanteile sind
hart umkampft. »Das fiihrt nicht nur zu
Preiserh6hungen, sondern auch dazu,
dass die Wetthewerber Kooperationen
mit allen Mitteln verhindern wollen,
so Eschborn. Hinzu kommt, dass ein
flachendeckendes Netzwerk eine umfas-
sende und teure Infrastruktur benétigt,
um die Kiihlkette aufrechterhalten zu
kénnen. Diese ldsst sich nur mit einer
groffen Zahl an Mitgliedern finanzie-
ren. Zuletzt arbeiteten jedoch nur noch
13 Speditionen mit 21 Standorten und
700 LKW zusammen, erklért Elvis.

Seit Oktober 2014 hatte der Ladungs-
verbund versucht, ein Ladungs-

Elvis kiihlt nicht mehr

netzwerk  fiir  temperaturgefiihrte
Transporte aufzubauen. 23 Partner
hatten dieses mit 34 Standorten und
1200 LKW gegriindet und zunédchst Le-
bensmittel von 2 bis 7°C transportiert.
Die gewiinschte Entwicklung blieb je-
doch aus und es konnte kein flachen-
deckendes Netzwerk etabliert werden.
Letztlich habe sich die Wettbewerbs-
situation der Mitglieder durch die Ko-
operation nicht verbessert, resiimiert
Elvis. Durch die Auflosung der unrenta-
blen Sparte kénne man den Fokus nun
noch starker auf neue Projekte legen,
die Kapazitdten flieBen unter anderem
in den Aufbau einer Warehousing-Spar-
te. »Auch wenn es uns schwer gefallen
ist, einen Schlussstrich unter die Cool-
Load-Sparte zu ziehen, konnen wir
unsere Kapazitdten an anderer Stelle
sinnvoller einsetzen«, so Eschborn.

VDMA griindet neue Fachabteilung Fahrerlose Transportsysteme

Fahrerlose Transportsysteme haben
in der Intralogistik zuletzt rasant Fahrt
aufgenommen. Kaum ein anderer
Geschéftsbereich entwickelt sich ak-
tuell so intensiv. Um die Interessen
und Themen der Hersteller optimal
zu bearbeiten, hat der Vorstand des
VDMA Fachverbands Fordertechnik
und Intralogistik auf seiner Sitzung
am 6. Februar die Griindung der neuen
Fachabteilung Fahrerlose Transport-
systeme (FTS) beschlossen. »Die An-
forderungen an die Systeme steigen
stetig und gleichzeitig wachst die Zahl
der Hersteller. Deshalb ist es nur kon-
sequent, diesem Produktbereich eine
eigene Fachabteilung zu widmeng,
kommentierte Dr. Klaus-Dieter Ro-
senbach, Vorstandsvorsitzender des
VDMA Fachverbands Fordertechnik
und Intralogistik. Die praktische Arbeit
laufe schon seit einiger Zeit. »Wie in
den anderen Fachabteilungen drangen
auch hier sicherheitstechnische und
normungsrelevante Fragen. Deshalb
sind wir bereits in den wichtigen The-
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men der FTS-Community aktiv«, betont
Dr. Joachim Todter, Vorsitzender des
Lenkungskreis FTS im Fachverband.
Zurzeit der Griindung der Fachabtei-
lung sind nach Angaben des VDMA
folgende Mitgliedsunternehmen aktiv:
Crown Gabelstapler GmbH & Co. KG,
DS Automotion GmbH, E&K Automa-

tion GmbH, Gebhardt Fordertechnik
GmbH, Incubed IT GmbH, Jungheinrich
AG, Kion Group AG, Kuka AG, Safelog
GmbH, SEW-Eurodrive GmbH & Co KG,
SSI Schéfer Fritz Schafer GmbH, Stock-
lin Logistik AG, Torwegge GmbH & Co.
KG und Toyota Material Handling Euro-

pe.

Ein Beispiel fiir FTS ist das fahrerlose Flurforderzeug mit Autopilot-System
von Toyota Material Handling.
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Ubersichtliche Ladengestaltung mit halbhohen Tiefkiihim&bel

Zu Beginn des neuen Jahres bringt
Epta einen halbhohen Tiefkiihlschrank
auf den Markt. Mit Gransesia/Skyshine
der Epta-Marken Costan/Bonnet Névé
lassen sich Supermérkte nach Uber-
zeugung des italienischen Herstellers
offener und tibersichtlicher gestalten,
was in seiner Erfahrung derzeit ein
Trend bei der Supermarktgestaltung
ist. Gleichzeitig punkte es mit einem
sehr grofien Fillvolumen. Das Mébel
mit einer Hohe von nur 1480 Millime-
tern ist laut Epta sehr kompakt und
funktional gestaltet und iberzeuge mit
seinem modernen Design, den klaren
Linien sowie den rahmenlosen Glasti-
ren und den Panorama-Seitenwanden.
Das Fiillvolumen sei maximiert und
gleichzeitig der bendtigte Stellplatz
minimiert worden. Auf diese Weise
verfligt der TK-Schrank im Vergleich zu
einer freistehenden TK-Insel mit dhnli-

chen Abmessungen nach Berechnun-
gen des Herstellers uiber eine doppelt
so hohe Kapazitdt, was es Marktbetrei-
bern ermégliche, den Tiefkiihlbereich
ganz neu zu planen und zu nutzen. Der
Kunde soll so jederzeit den Uberblick
im Markt behalten, weil das halbho-
he Mobel nicht die Sicht versperrt.
AuBerdem seien die Lebensmittel fiir
den Verbraucher leicht zuganglich und
konnen von den Marktmitarbeitern
problemlos nachgefiillt werden.

Das Kihlmobel ist in den Ausfiihrun-
gen Modular mit einer Tiefe von 970
Millimetern und Efficia mit 820 Mil-
limetern Tiefe erhiltlich. Gransesia/
Skyshine ist zudem als Kopfmdbel
erhéltlich. Dadurch kénnen Super-
marktbetreiber das TK-Mobel flexibel
aufstellen. Als Teil der Granfit-/Skyef-
fect-Produktreihe von Epta ist es auf
die anderen Kiihimébel der Reihe ab-
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Das halbhohe Tiefkiihlmébel Granse-
sia/Skyshine soll fiir besseren Uber-
blick im Supermarkt sorgen.

gestimmt Epta hatte Gransesia/Sky-
shine bereits vorab auf der EuroShop
2017 in Duisseldorf vorgestellt.

Anzeige

Exzellenzpreis an Allyouneedfresh

Allyouneedfresh hat im Rahmen der Exzellenz-Gala in
Frankfurt den Deutschen Exzellenzpreis in der Kategorie
»Strategie und Transformation« verliehen bekommen. Die
Auszeichnung wird vom Deutschen Institut fiir Servicequa-
litdét und dem DUB-Unternehmermagazin verliehen, um
herausragende Leistungen in der Deutschen Wirtschaft zu
wiirdigen. Schirmherr ist Wirtschafts- und Arbeitsminister
a.D. Wolfgang Clement. Allyouneedfresh wurde besonders
gewdirdigt fiir neue Konzepte im Lebensmittelhandel in Zei-
ten des gesellschaftlichen Wandels. Die Nahversorgung auf
dem Land, wo die Dichte der Supermdrkte immer weiter
abnimmt, steht vor grofen Herausforderungen. Hier stelle
Allyouneedfresh, gemeinsam mit der Deutschen Post DHL
Group, die allgemeine Versorgung an jede Wohnungstiir si-
cher. Im urbanen Raum wiirden neue Lebenskonzepte und
Aufteilungen zwischen Arbeit und Familie unterstiitzt, Al-
lyouneedfresh lasse sich flexibel in jedes neue Lebenskon-
zept integrieren und biete dabei ein breites Angebot von
konventionellen {iber Bio-Produkte, bis hin zu Bio-Fachhan-
delssortimenten. »Die Verleihung des Exzellenzpreises im
Bereich Strategie und Transformation freut uns besonders,
da unser integraler Ansatz »Alles was wir tun, soll einen po-
sitiven Nutzwert fiir die Gesellschaft erzeugen< in besonde-
rer Weise ausgezeichnet wird«, kommentierte Jens Drubel,
Griinder und Geschaftsfiihrer des Unternehmens.
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Hochste Breeam Zertifizierung fiir Kloosterboer Velsen

Kloosterboer Velsen hat Mitte Dezem-
ber die Gebdude-Nachhaltigkeits-Zer-
tifizierung Breeam in der hdochsten
Kategorie flir die Erweiterung und
Uberarbeitung des bestehenden Kiihl-
hauses erhalten erhalten. Der Standort
Velsen sei damit das erste Kithlhaus
in Europa, das diese Zertifizierung auf
der Stufe »Qutstanding« erhalten hat.
Die 15000 Quadratmeter umfassen-
de Erweiterung sei rund zehn Prozent
energieeffizienter als vergleichbare
Projekte, erkldrt Kloosterboer. Dafiir
habe man die innovativsten Technolo-
gien genutzt, die zur Verfligung stan-
den, so die niederldndische Gruppe.
2500 Solarpaneele seien auf den Alu-
minium-Ddchern installiert worden,
um die hochstmogliche Effizienz zu
erreichen und die Erweiterung energi-
eneutral zu machen. Das Steuersystem
fiir die Kiihlanlagen wurden vom Unter-
nehmen selbst geschrieben, ein wich-
tiger Fokus dabei waren Optimierung
und Energieeinsparung, betont Kloos-
terboer. Die vorhandenen Gebdude-
teile seien in das neue Steuersystem
mit eingeschlossen worden, um einen
optimalen Mix des Energiebedarfs zu
erhalten, der Produktion der Solar-

Kloosterboers Standort in Velsen mit der »Skybox« hinten rechts.

paneele und der effizientesten Nut-
zung von Energie aus dem Stromnetz.
Das gesamte Gebdude ist auBerdem
mit LED-Beleuchtung mit Bewegungs-
meldern ausgeriistet.

Mit der Erweiterung wurde auch ein
Skybox genannter Besprechungs-, Kon-
ferenz- und Trainingsraum errichtet,
hoher gelegen mit Blick auf den Nord-
seekanal zwischen Nordsee und IJssel-
meer. Er sei mit Hightech-Einrichtung
ausgestattet, zum Beispiel einer spe-
ziellen Warmepumpe, so Kloosterboer.
Kloosterboer’s CEO Jaco Hooij betonte
das Bestreben des Unternehmens, fiir
seinen nachhaltigen Ansatz anerkannt

zu werden. Zusatzlich zum Standort
Velsen habe auch der »Kloosterboer
Cool Port« die notwendigen Maf3nah-
men vorgenommen, um das Breeam
Zertifikat auf der Stufe »Outstanding«
zu erhalten. Zuvor habe man bereits
die Stufe »Sehr Gut« fiir die Erweite-
rung an der Maasvlakte in Rotterdam
erhalten. AuBerdem habe man vier
Windrdder am Standort in Vlissingen
errichtet.

Die Kloosterboer Gruppe verfiigt nach
eigenen Angaben insgesamt Uber 4,3
Millionen Kubikmeter Lagerkapazitat,
entsprechend 700000 Tonnen. Diese
sind auf 16 Standorte verteilt.

Gea Kiihlsysteme fiir Schweinefleischproduktion in Russland

Das Schweineschlacht- und Verarbei-
tungsunternehmen Agroeco-Yug hat
Ende letzten Jahres einen Vertrag mit
dem Technologiekonzern Gea Uber
die Lieferung, Installation und Inbe-
triebnahme eines umfassenden Kiihl-
systems unterzeichnet. Die genannte
Anlage wird in der Region Woronesch
errichtet und soll mit einer Kapazi-
tdt von 600 Schweinen pro Stunde
zu einem der groBten Unternehmen
Russlands fiir die Schlachtung und
Verarbeitung von Schweinen aufge-
baut werden. Die Inbetriebnahme ist
fiir das Jahr 2020 geplant. Die Agroe-
co-Unternehmensgruppe,  Mutterge-
sellschaft der Agroeco-Yug, ist das
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groflte Schweinezuchtunternehmen in
der Region Woronesch. In den sieben
Bezirken der Region werden elf mo-
derne Schweinekomplexe, ein eigenes
Selektions- und Genzentrum und eine
Hightech-Futtermiihle betrieben.

Mit modernstem Equipment und fort-
schrittlichen Technologien soll bei
Agroeco-Yug der Grundstein flir beste
Produktqualitdt gelegt werden. Zur-
zeit wird ein detailliertes Konzept aller
Systeme und Anlagen des zukiinftigen
Unternehmens erarbeitet. Das Gea
Kiihlsystem ist ein energieeffizientes,
zuverldssiges und vollautomatisiertes
Kaskadenkiihlsystem mit klimaneutra-
lem Ammoniak und CO,. Dazu zdhlen

beispielsweise  Kompressoranlagen,
Verdunstungskondensatoren, kapaziti-
ve Anlagen, Luftkiihler und Plattenfros-
ter. Die Kalteleistung des NH,-Kreis-
laufs betrdgt nach Angaben von Gea
6500 kW bei T, = -11 und weitere 6500
kW bei T, = -14. Um die Verluste fiir die
Umwandlung der Elektrizitdt und die
Baukosten der Umspannstation zu re-
duzieren, werden Hochspannungsmo-
toren (10 kV) fiir Verdichtereinheiten
fur den NH,-Kreislauf installiert. Fur
die Temperaturprofile »-44« und »-29«
kommt CO, als Kaltemittel, fiir die mitt-
leren Temperaturprofile eine auf -8°C
gekiihlte wassrige Losung von Propy-
lenglykol zum Einsatz.
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Mit ihrem neuen Luftkiihler will Kel-
vion beweisen, welches Potenzial in
den drei Marken Goedhart, Kiiba und
Searle steckt: In gemeinsamer Arbeit
haben die drei Teams den beidseitig
ausblasenden Kiihler Kelvion KDC fir
Gewerbekdlte-Anwendungen  entwi-
ckelt, der ab sofort die Kiihlerserien
Goedhart FC38D, Kiiba DP und Searle
DSR ablost. Der neue Luftkiihler Kel-
vion KDC eignet sich nach Angaben
des Unternehmens fiir die gewerbli-
che Klimatisierung sowie fiir Kiihl- und
Tiefkiihlraume. Seine EC-Ventilatoren
sollen fiir Energieeffizienz sorgen und
sein beidseitiger Ausblas eine gleich-
méaBige Kiithlwirkung sicherstellen, da
der Luftstrom an der Decke entlang

Als Teil der Digitalisierungsstrategie
des Lufthansa Konzerns hat Lufthansa
Cargo Ende Januar angekiindigt, »sig-
nifikante Investitionen« in das Tech-
nologie-Startup »Fleet Logistics« mit
Sitz in Portland, USA vorzunehmen.
Mitte Februar vermeldete das Fracht-
flugunternehmen, zukiinftig als »An-
chor Partner« mit dem in Sunnyvale,
USA, ansdssigen Technologie-Acce-
lerator Plug and Play zu kooperieren.

weit in den Raum gefiihrt wird.
Zwei feste Ventilator-Drehzah-

len erlauben wahlweise eine

hohe Luftleistung oder einen

fir Mitarbeiter angenehmen,
leisen Betrieb mit wenig Zugluft. Der
KDC ist in der Standardausfiihrung
fiir synthetische Kéaltemittel oder Sole
ausgelegt. Die maximale Kiihlleistung
betrdgt je nach GroBe 1,4 bis 23 kW
mit H-FKW (Normbedingung 2 nach EN
328) und 2,8 bis 37,7 kW beim Kiihlbe-
trieb mit Sole (Normbedingung 10). Die
optionale 45/90-bar-Version ermog-
licht den Einsatz von CO2 und leistet
je nach Baugrofie maximal 1,7 kW bis
23 kW. Als weitere Merkmale des KDC
nennt Kelvion die wartungsfreundliche

Fleet Logistics wurde 2014 gegriindet
und fungiert als Online-Marktplatz,
der die Nachfrage der Kunden nach
Frachtdienstleistungen mit freien Ka-
pazitdten von Logistikunternehmen
deckt. Plug and Play ist laut Lufthan-
sa Cargo der grofte, weltweit tadtige
Technologie-Accelerator, der Kontakt
zwischen Technologie-Startups und
etablierten Unternehmen herstellt.
»Durch die Zusammenarbeit mit

Neues aus der Kithlkette

Neuer beidseitig ausblasender Kelvion KDC

Kelvions neuer Luftkiihler KDC.

zweiseitig abklappbare Kondensat-
wanne, sein geringes Gewicht und das
flache Gehduse. Optional erhiltlich
sind unter anderem ein Cal-Verteiler
zur Mehrfacheinspritzung des Kailte-
mittels sowie eine leicht zugdngliche
Kondensatwasserpumpe fiir Normal-
kithlanwendungen.

Lufthansa Cargo macht digitale Schritte

Startups kénnen wir innovative Ide-
en und neue Technologien auspro-
bieren. Diese Innovationen kdnnten
die Grundlage fiir neue Services fiir
unsere Kunden oder Prozessoptimie-
rungen bilden. Fur die Digitalisie-
rung der Logistikbranche sind solche
Neuerungen ein wichtiger Faktork,
kommentierte Boris Hueske, Head of
Digital Transformation bei Lufthansa
Cargo.
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Dienstleistungen

® Schlusselfertige Losungen

Viessmann Kihlsysteme GmbH
Telefon 09281/814-0
kuehlsysteme@viessmann.de
www.viessmann.de

Sie interessieren sich fiir eine
Bezugsquellenanzeige?

www.frischelogistik.com
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Kihl- und Tiefkiihllagerhduser

Bezugsquellenverzeichnis

Vermietung

TELEDOOR

e Kuhl- und Tiefkuhlzellen

o Kihlraumtdren

* Sonder-Isolierverkleidungen

* \erschweiBte Zellen fir die
Fleischverarbeitung

WWWHEeIedoo LIC

FRIGOVENT

Luftschleier fiir Kiihlraumtiiren

...damit die Kélte im
Kiithlraum bleibt!

FRIGOQUIP GmbH
Bakumer Str. 74
D-49324 Melle

Tel. 0049 5422 43328
info@frigoquip.de

www.frigovent.de

GANZ Kiihlhausbau GmbH

GAnZ

Kiihllager — Komplettbauten — Lebensmittelbetriebe

Entwurf, Bauantrag, Planung und Errichtung
Kontinuitat und Dynamik seit tiber 40 Jahren
Schlusselfertig oder Teilbereiche zum Festpreis

www.ganz-gmbh.de

Tel.: +49 (0) 39204/803-0
Fax: +49 (0) 39204/60138

Bordestrale 5-7
39167 Hohe Borde
irxleben@ganz-gmbh.de

Y7\

KRAMER

KUHLRAUMBAU

NUR IM EWIGEN EIS
IST FRISCHE SICHERERN

kramer-kuehlraumbau.com

Seit 50 Jahren Ihr zuverléssiger Partner fur
Industrie- und Kuhlraumbau.

[ ]
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Plattenhardt + Wirth GmbH

88074 Meckenbeuren-Reute
www.plawi.de

Schalten Sie ein Banner auf
www.frischelogistik.com

Sprechen Sie mit unserer
Anzeigenberatung:

Ute Friedrich
T+49 (0)4238/2010 138
ute.friedrich@frischelogistik.com

Sie interessieren sich fiir eine

Bezugsquellenanzeige?

Sprechen Sie mit unserer
Anzeigenberatung:

Ute Friedrich
T +49 (0)4238/2010 138
ute.friedrich@frischelogistik.com

www.frischelogistik.com

KAUFEN | MIETEN J LEASEN

GTI Miet-Fahrzeug

ﬂm—m‘

Center

anser

ﬁ‘w! (o §in d [)ﬁfjf i

STEL

Tiefkilhlsattel
Mliat.-.:tr- menatlich ab 995,~ Eur 0

Tel. 03 84 (/92 10 - Funk 01 71/7 70 44 72
www.gti-trailer.de - info@gti-trailer.de

Tiefkiihlschutzbekleidung

TEMPEX
PROTECTIVE

KALTESCHUTZ
MIT SYSTEM

HB Protective Wear GmbH & Co. KG
Phone: +49 2639 8309-0 | hb-online.com

Frischer...
Neuer...
Besser...

Demndchst!

www.frischelogistik.com
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Sonderbau

flir Bobs

n den Wintermonaten finden auf dem

Olympia Bob Run St. Moritz-Celerina

proTagrund 60 Fahrten statt. Die letz-
te bestehende Natureisbobbahn der
Welt wird nicht nur fiir die Ausrichtung
von Welt- und Europameisterschaften
sowie Trainingsfahrten der Leistungs-
sportler genutzt, sondern auch fiir Gas-
tebobfahren. Bislang ibernahmen die
Mitarbeiter die Beférderung der dafir
bereitstehenden Bobs zwischen fiinf
verschiedenen Lagergebduden und
der Bobbahn. Um das Handling effizi-
enter zu gestalten und die Mitarbeiter
zu entlasten, beschloss die Betriebs-
leitung der weltweit dltesten Bobbahn
den Neubau einer 60 Meter langen
und 15 Meter breiten Bobgarage. Hier
werden in einer eigens gefertigten Re-
galanlage auf zwei Ebenen insgesamt
75 Schlitten gelagert. Fiir den Transport
wird jetzt ein Flurforderzeug einge-
setzt. »Unsere wichtigste Anforderung
lautete, die Bobs bei den begrenzten
Platzverhdltnissen im Lager sicher und
beschadigungsfrei zu transportieren.
Durch die Expertise im Bereich Sonder-
losungen fiel unsere Wahl daher auf
Hubtex und Rohrer-Marti«, berichtet
Damian Gianola, Geschaftsfiihrer des
Olympia Bob Runs. Der Hersteller von
spezialgefertigten  Flurforderzeugen
und sein Schweizer Partner waren von
der Planung des Neubaus an in das

Impressum

Projekt eingebunden und berieten den
Geschaéftsfiihrer auch hinsichtlich der
Regalanlage. Nach Fertigstellung der
Tiefgarage wurde im Dezember 2016
der kompakte Elektro-Mehrwege-Sei-
tenstapler MQ 30 mit Beladeplattform
in die Schweiz ausgeliefert.

»Fir uns bestand eine Herausforderung
bei der Entwicklung des Fahrzeuges
darin, den individuellen Abmessungen
der aufgenommenen Lasten Rechnung
zu tragen sowie eine Lastaufnahme zu
entwickeln, welche die Bobs selbst-
standig ziehen kann«, erklart Elmar
Krenzer, Projektleiter bei Hubtex. Um
einen sicheren Transport der 2er- und
4er-Bobs zu erméglichen, fertigte Hub-
tex fiir den MQ 30 eine zusatzliche
Beladeplattform und eine Push- und
Pull-Vorrichtung. »Seit dem Umstieg auf
den Mehrwege-Seitenstapler verlduft
der Transport viel strukturierter und
schneller: Der Fahrer benétigt etwa eine
Minute, um den Bob auf die Beladeplat-
tform zu ziehen und zwei Minuten, um
ihn in den Startbereich zu bringen.«,
erkldart Gianola. Dariiber hinaus wird
statt bislang vier Mitarbeitern nur noch
ein Fahrer fiir den MQ 30 bendétigt.

Der Fokus auf das sorgsame Handling
derSchlitten zeigt sich auch in der Auss-
tattung des MQ 30. Die Mehrwegelen-
kung des Hubtex-Seitenstaplers sorgt
fir eine optimale Manovrierfahigkeit

Fachmagazin fiir die gesamte Frische- & Tiefkiihlkette

Der MQ 30von Hubtex im Einsatz in St. Moritz.

in der Tiefgarage. Dariiber hinaus be-
halt der Fahrer die Bobs wahrend der
Entnahme und Einlagerung durch zwei
integrierte  Farb-Videokameras  mit
Linienlasern im Blick. Eine der an der
Beladeplattform angebrachten Kamer-
as zeigt die Blickrichtung zum Kufen-
greifer, die andere Kamera die zum
Hakengreifer. Uber einen Monitor in der
Fahrerkabine sieht er die Last, die durch
zwei zusdtzliche LED-Leuchten unter-
halb der Bobebene angeleuchtet wird.
Den Uberblick iiber die Hubhdhe behilt
der Fahrer durch den Hubtex Load Man-
ager. Insgesamt konnen 99 Hubhdhen
zum Ein- und Auslagern gespeichert
werden, die via Lasersensor ermittelt
werden. Und in der Nebensaison kann
der MQ 30 ohne Beladeplattform fiir
den normalen Palettenbetrieb sowie
fur Renovierungsarbeiten verwendet
werden... |

Frischelogistik
Erscheinungsweise 6x jahrlich

Verlag

ERLING Verlag GmbH & Co. KG - Klein Sachau 4 - 29459 Clenze

Bankverbindung
Commerzbank Lichow

BIC: COBADEFF244, IBAN-Nr: DE 57258414030549031300

Anzeigentarif

T+49(0)5844/9711880-F+49(0)5844/97 11889

z. Zt. gliltig Nr. 1 vom 01.01.2018

mail@erling-verlag.com - www.erling-verlag.com

www.frischelogistik.com Bezugshedingungen Einzelpreis 12,80 € - Bezugspreis im Abonnement jahrlich

58,80 € (= 9,80 € je Heft).
Redaktion
Marcus Sefrin - Schmiedestr. 54 - 21335 Luneburg
T+49(0)4131/2655 22 - marcus.sefrin@frischelogistik.com

Bestellungen nehmen jede Buchhandlung im In- und Ausland sowie der
Abonnenten-Service vom ERLING Verlag entgegen. Ein Abonnement gilt, falls nicht
befristet bestellt, bis auf Widerruf. Kiindigung des Abonnements ist 6 Wochen vor
Abonnementablauf moglich.

Die Zeitschrift und alle in ihr enthaltenen Beitrdge und Abbildungen sind
urheberrechtlich geschiitzt. Jede Verwertung auferhalb der Grenzen des
Urheberrechtsgesetzes ist unzuldssig und strafbar. Dies gilt insbesondere fir
Ubersetzung, Nachdruck, Mikroverfilmung oder vergleichbare Verfahren sowie
die Speicherung in Datenverarbeitungsanlagen.

Mit Namen gekennzeichnete Artikel geben nicht unbedingt die Meinung der Redaktion
wieder. Der Verlag haftet nicht fiir Manuskripte, die unverlangt eingereicht werden. Mit
der Annahme zur Veréffentlichung tibertragt der Autor dem Verlag das ausschliefli-
che Recht zur Verwertung in digitalisierter Form im Wege der Vervielfaltigung und
Verbreitung als Offline-Datenbank (CD-ROM o.4.) oder als Online-Datenbank mit
Hilfe der Datenferniibertragung. Ein Markenzeichen kann warenzeichenrechtlich
geschiitzt sein, auch wenn ein Hinweis auf etwa bestehende Schutzrechte fehlt.

Anzeigen
Ute Friedrich - T +49 (0) 421/62636 28
ute.friedrich@frischelogistik.com

Abonnenten Service
Nicole Schulze-Wons - T+49 (0) 58 44/97 11880
nicole.schulze-wons@erling-verlag.com

Satz & Layout
Nils Helge Putzier



moWis

mobile vision

Digitalisierung
in der Frischelogistik

Mowis®LowBudget

Mobiles WWS Mowis®
auf einem Smartphone

mit Android und
externem Belegdrucker

Mowis®Nutzungsentgelt

» 29 €

je Fahrzeug, pro Monat

zuziiglich Nebenkosten und Mwst.
Beschaffung von Smartphone und Drucker erfolgt durch den Anwender.

Details erfahren Sie hier:

Movis Mobile Vision GmbH
Info-Hotline: 63067 Offenbach :: LudwigstraBBe 76
+49 176 98 661 415 eMail: vertrieb@movis-gmbh.de
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Mit dem neuen DUAL Compact y.
§ . g . GUNTNER
wird die Tauwasserleitung unsichtbar.

Mit der optional integrierten Tauwasserpumpe im neuen DUAL Compact kann sie nun in der
Zwischendecke verschwinden. lhr Vorteil bei den neuen Geraten: Mehr Zeitersparnis bei der
Reinigung, mehr Komfort fiir Ihre Mitarbeiter, mehr Korrosionsschutzoptionen. Und natiirlich die
Hygiene-Zertifizierung nach HACCP. AuBerdem kann mit dem neuen Wannendesign die auBere
Wanne nach beiden Seiten abgeklappt werden. Fiir mehr Flexibilitat beim Service.

www.guentner.de

Neugierig? Erfahren Sie mehr Ulber alle Vorteile des DUAL Compact auf unserer Website.




